


Conversion instruction

Introduction
With this conversion-set you can convert your gas hob from natural gas to propane/butane gas.
Before you start conversion, check whether your gas hob is genuinely set to natural gas.

/\ WARNING!

Performing of these instructions by a non-qualified engineer can lead to dangerous
situations.

The supplier is not responsible for the consequences (the arising of a hazardous situation
and/or damage to persons or goods) caused by incorrect performance of these instructions
by engineers who are not employees of the supplier. Consequential damage arising through
inexpert performance of these instructions is not accepted.

This conversion-set consists of original parts. Original parts are tested for suitability and safety
during the type approval of the appliance. Frequently performed batch-approvals guarantee
the quality of original parts.

The supplier recommends, when converting an appliance to another gas type, to have this
performed by an engineer of the service department. Contact the supplier to make an
appointment with a service engineer.

For addresses see the guarantee regulations of the appliance.

Tools

A. Tube- (or socket spanner) 7

B. Screwdriver 4 mm (blade width)

C. Torx 20 screwdriver

D. Pointed pliers

E. Leak spray and/or special pressure gauge
F. 7+10 open-end spanner (wok)

G. Wok insulation plate

NOTE!

Check the gas tightness after converting the appliance!

Replace the following parts:

Injectors for the burners.
Simmer setting screws for the gas taps.
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e Sealing rings for the sealing under the burners.

e Screws for fastening the burner head/drip tray on the burner.
e 3 data labels with the modified gas setting.

e 3 fibre rings underneath the wok burner screws.

For verification, you can find the values of the injector figures and simmer setting screws on the
stickers of the sets. The characters of the sets (upper case characters for injectors and lower case
characters for simmer setting screws) correspond with the characters on the sticker on the base of
the lower tray of the appliance. The values are also indicated on the injectors and simmer setting
SCrews.

The following sets can occur:
e Set 'A-a’ for simmer burner.
Example sticker lower

— tray — e Set ‘B-b’ for semi rapid burner.

Set ‘A-a’ for simmer burner.

] A e Set ‘C-c’ for rapid burner.

e 'G1-g,’'G2 and ‘G3’ sets for wok burner
(‘g’ for simmer setting screw).

abbac

Gas table G30/G31 28-30/37 mbar G30/G31 50/67 mbar
Burner Inscription  Inscription simmer  Inscription  Inscription simmer
injector setting screw injector setting screw
Aa=  Simmer burner 46 26 46 26
Bb=  Semi-rapid burner 60 30 60 26
Cc=  Rapid burner 72 36 72 30
G1g= Wok burner = Simmer 40 34 40 34
setting
G2=  Wok burner Wok setting 61 61
G3=  Wok burner Searing 100 100
setting
Dismantling
/N WARNING!

Disconnect the appliance from the power supply before you remove the drip tray! Prevent damage
of the worktop. Lay down parts of the appliance on a protected base.
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1. Remove the pan supports, burner heads and burner cups. Pull off the control knobs vertically
and remove them.

2. Remove the wok burner cup and the wok heads by removing the wok distributor from the
appliance.

Unscrew the burner cups (see illustration A1). For this purpose

use a Torx-20 (!).

Lift the burner cups vertically upwards.

NOTE!

Remember the position of the burner cups. The sticker in the base layer also indicates the position
of the burner cups. 'A' is the simmer burner, 'B' the semi rapid burner, 'C' the rapid burner and
'E' the wok burner.

4. First remove the appliance from the recess and then remove 3
screws on the left-hand and right-hand sides (see illustration AB).
(only on some models)

5. Carefully open the drip tray at the front. A stainless steel drip tray

has a grounding: slide away the pin of the grounding clip from
the drip tray (see illustration A2).

6. Remove the drip tray/glass plate.
NOTE!

Remember the position of the spark plug holders. Replace the spark plug holder in the same
position during assembly. When necessary, mark the position of the spark plug holders (see
illustrations A3 and A4).
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Converting

The position, the burner type (upper case character) and the tap (lower case character) are
schematically indicated on the sticker in the bottom layer. There are small bags with the corresponding
characters in the conversion set (see “Introduction”).

1. Replace the injectors in the burners. Use a tubular spanner 7 for disassembling/assembling the
injector (see illustrations B1, B2 en B3).

2. Replace the simmer setting screws in the taps. The position of the simmer setting screw can
vary per type of gas tap (see illustration B4).

Use a screwdriver, blade width 4 mm, for disassembling/assembling of the simmer setting screw
(see illustration B5/B6) and when necessary use pliers.
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3. On the wok burner, replace the injectors for simmer (G1), wok (G2) and roast (G3). The wok
injector is indicated by one rib on the injector holder, the roast injector by two ribs. The simmer
injector is the one in the middle (see illustrations B7 and B8).

* You can replace the simmer injector with a no. 7 open-end spanner and a 3.6 Nm tightening
moment. Use a no. 10 open-end spanner with a 5 Nm tightening moment to replace the
roast and wok injectors.

e For verification, you can find the values of the injectors and simmer setting screws on the
data label of this set! For verification also view the values table, injector and simmer setting
screws.

4. Place the sticker ‘H1" in the appropriate block on the current appliance identification card (with
the type of gas/gas pressure) in the bottom tray (see illustrations B9, B10 and B11).
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5. Place the sticker ‘H2" in the appropriate block on the current appliance identification card (with
the type of gas/gas pressure) on the underside of the bottom tray (see illustrations B9, B12 and
B13).
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6. Place the sticker ‘G2’ in the appropriate block on the current appliance identification card (with
the type of gas/gas pressure) on the back of the user manual (see illustrations B9, B14 and B15).
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/\ WARNING!

e Check the appliance for gas tightness, especially the injectors and simmer setting screws!
Always check for gas tightness before using the appliance! Check the other injectors first
before checking the roast injectors.

e Please note: to do this, connect the appliance to the mains.

e Do not forget to use the insulation plate!

Check for gas tightness

Use leak spray to check the gas tightness when the appliance is connected to the gas supply:

1. Seal the injector

2. Open the gas tap.

NOTE!

Press and open a tap with a thermoelectric safety device and keep it pressed down.

3. Spray leak spray on the connections and check them for gas tightness (see illustrations C1 and
C2).

When checking the gas density of the wok or roast injectors, the
simmer injector must also be closed off. When checking the roast
injector (wok), connect the appliance to the mains to be able to
turn on the solenoid. Position the insulation plate to shield any
live parts (switch) (C4). When checking gas density, always leave
the roast injector until last. Always use the sealing ring and the
control knob. Refer to the manual. Be careful of any live parts.
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Check the gas tightness with a pressure pump (see illustration C3) when the appliance is not
connected to the gas supply:

Connect the pressure pump to the gas pipe (see illustration C6)
and close all gas taps.

2. Increase the pressure to 150 mbar and close the tap (see illustration C3/10) between the pressure
pump and the pressure gauge (see illustration C3/8). Check the pressure. The maximum pressure
loss may amount to 5 mbar per minute. After checking, open the tap (see illustration C3/10)
between the pressure pump and the pressure gauge.

Open one of the taps and close the corresponding injector (see
illustration C5/11).

NOTE!

Press and open a tap with a thermoelectric safety device and
keep it pressed down.

4. Increase the pressure to 150 mbar and again close the tap between the pressure pump and the
pressure gauge. Check the pressure. The maximum pressure loss may amount to 5 mbar per
minute.

5. Repeat this test for all taps and injectors.

Final assembly
1. Check the position of the spark plug holders. Incorrectly positioned spark plugs can result in
incomplete combustion.
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2. Place the drip tray on the appliance. For stainless steel drip trays,
do not forget to connect the earth cable to the drip tray (see
illustration D1)!

3. Place new seal rings in the burner cups (see illustration D2). Screw

the burner cups onto the burners with new torx-screws.

4. Position new fibre rings underneath the wok burner screws.

Startup

1. Put the knobs, the wok burner cup, the burner heads and the pan supports in position.
2. Check whether the appliance is connected to the correct type of gas and gas pressure.
3. Open the main gas valve and insert the plug into the power socket.

Check the correct operation of the burners
Important for this is that:
e The flame does not smother in simmer rate.

e The flames are not ‘blowing off’ at maximum rate (recognizable by flames that are far away from
the burner in combination with a 'hissing' sound).

e Check the flame image of the burners. See illustrations 'P' and 'B' at the back of this manual.
- lllustration P: Flame pattern using LPG or Propane gas
- lllustration B: Flame pattern using Butane gas

In contrast to propane gas, conversion to butane gas will result in a more yellow flame pattern
(yellow tipping). Yellow tipping is customary and safe and has no negative impact on
combustion, use etc.



Uputstvo za konverziju

Uvod

Sa ovim setom za konverziju plinsku plo¢u sa prirodnim gasom mozete da pretvorite u onu sa
propan/butan gasom. Pre nego $to zapo¢nete konverziju, proverite da li je plo¢a zaista podeSena na
prirodni gas.

A\ UPOZORENJE!

Ako nekvalifikovani inzenjer obavlja ova uputstva, moze doci do opasnih situacija.

* Dobavlja¢ nije odgovoran za posledice (nastanak opasne situacije i/ili povrede osoba ili Steta
na opremi) do kojih je do$lo zato §to su inZenjeri koji nisu zaposleni kod dobavlja¢a nepravilno
pratili ovo uputstvo. Posledi¢na Steta koja nastaje zbog nestruénog obavljanja ovih uputstava
nije prihvacena.

Ovaj komplet za konverziju se sastoji od originalnih delova. Originalni delovi su testirani na
pogodnost i bezbednost tokom odobrenja tipa uredaja. Cesto obavljana grupna odobrenja
garantuju kvalitet originalnih delova.

Dobavlja¢ preporucuje, prilikom konverzije uredaja za drugi tip gasa, da to obavi inzenjer
servisnog odeljenja. Obratite se dobavljacu kako biste zakazali termin sa servisnim inzenjerom.

Za adrese, pogledajte propise u vezi sa garancijom za uredaj.

Alatke

N

c B D - A. Cevasti- (ili nasadni kljug) 7
|

B. Srafciger 4mm (&irina sediva)

C. Srafciger Torx 20
D. Siljasta klesta

E. Sprej za otkrivanje curenja i/ili poseban

manometar
E G F. Otvoreni klju¢ 7+10 (vok)
G. Izolaciona plo¢a vok
NAPOMENA!

Proverite nepropusnost za gas nakon konverzije uredaja!

Zamenite sledece delove:

* Injektori za gorionike.

e Vijci za postavku krékanja za prikljucke za gas.
e Zaptivni prstenovi za zaptivanje ispod gorionika.
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* Vijci za priévrscivanje glave gorionika/posude za kapanje na gorioniku.
* 3 nalepnice sa podacima sa izmenjenim podeSavanjima gasa.
* 3 prstena od vlakana ispod vijaka gorionika za vok.

Za proveru, mozete naci vrednosti injektora i vijaka za podesavanje malog plamena na nalepnicama

setova. Znakovi na setovima (veliki znakovi za injektore i mali znakovi za vijke za podesavanje malog
plamena) odgovaraju znakovima na nalepnici na dnu donije fioke uredaja. Vrednosti su takode naznacene
na injektorima i vijcima za podeSavanje malog plamena.

Mogudéi su sledeci kompleti:

e Komplet,A-a“ za pomocni gorionik.
Komplet ,A-a“ za pomocni Primer nalepnice donje . ) .
gorionik. fioke — e Komplet,B-b7 za polu-brzi gorionik.
o » e Komplet,C-c7 za brzi gorionik.
. * 'G1-g','G2"'and 'G3' setovi za gorionik za
vok ('g' za vijak za pode$avanje malog

XXXXXX

A=xx
a=xx

plamena).
G1-g' setovi za gorionik
za vok
XXXXXX
G1=xx
g=xx
Tabela simbola G30/G31 28-30/37 mbar G30/G31 50/67 mbar
Ringla Injektor sa Vijak za Injektor sa Vijak za
natpisom podeSavanje natpisom podeSavanje
malog plamena sa malog plamena sa
natpisom natpisom
Aa=  Ringla za kuvanje 46 26 46 26
Bb=  Polubrzaringla 60 30 60 26
Cc=  Brzaringla 72 36 72 30
G1g= Ringlazavok Postavka 40 34 40 34
kréanja
G2=  Ringlazavok Postavkaza 61 61
vok
G3= Ringlazavok Postavkaza 100 100
pecenje

Rasklapanje
/\ UPOZORENJE!

Otkacite uredaj sa napajanja pre nego $to skinete tacnu za kapljanje! Sprecite ostecenje radne
povrsSine. Postavite delove uredaja na zastiéenu osnovu.
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1. Skinite nosace Serpi, plamenike i poklopce zaringle. Povucite kontrolnu dugmad vertikalno i skinite
ih.

2. Uklonite kapicu gorionika za vok i glave voka tako $to ¢ete ukloniti razvodnik voka iz uredaja.

3. @ \ Odvrnite kapice gorionika (pogledajte sliku A1). Koristite Torx-20 (!).

Podignite kapice gorionika vertikalno nagore.

NAPOMENA!

Zapamtite polozaj kapica gorionika. Nalepnica na dnu oznacava i polozaj kapica gorionika. 'A' je
gorionik malog plamena, 'B' polubrzi gorionik, 'C' brzi gorionik i 'E' vok gorionik.

4, G Prvo izvadite uredaj iz udubljenja, a zatim uklonite 3 vijka sa leve i
desne strane (pogledajte sliku A6).

(samo kod pojedinih modela)

Pazljivo otvorite posudu za kapanje sa prednje strane. Posuda za
kapanje od nerdajuceg ¢elika ima uzemljenje: odvojite iglu kopce
za uzemljenje od posude za kapanje (pogledajte sliku A2).

6. Uklonite posudu za kapanje/staklenu plocu.
NAPOMENA!

Zapamtite polozaj drza¢a svecice. Tokom montaZze vratite drza¢ svecice u isti polozaj. Kada je
potrebno, oznadite polozaj drzaca svecice (pogledajte slike A3 i A4).
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Konverzija
Polozaj, tip gorionika (veliko slovo) i slavina (malo slovo) su Sematski naznaéeni na nalepnici u donjem
delu. Postoje male kese sa odgovarajué¢im znakovima u setu za konverziju (pogledajte "Uvod").

1. Zamenite injektore u gorionicima. Koristite cevasti klju¢ 7 za rastavljanje/sastavljanje injektora
(pogledajte slike B1, B2 i B3).

=
™

2. Zamenite vijke za podeSavanje malog plamena na slavinama. Polozaj vijka za podeSavanje malog
plamena se moze razlikovati u zavisnosti od tipa plinske slavine (pogledajte sliku B4).

Za montazu/demontazu vijka za podesavanje malog plamena koristite Srafciger Sirine seciva 4mm
(pogledajte sliku B5/B6) i po potrebi koristite klesta.

\ =

13
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3. Na gorioniku za vok zamenite injektore za lagano krékanje (G1), vok (G2) i pecenje (G3). Vok
injektor je oznacen sa jednim rebrom na drzacu injektora, a injektor za pe€enje sa dva rebra. Injektor
za lagano kr¢kanje se nalazi u sredini (pogledajte slike B7 i B8).

B7

* Injektor za lagano krckanje mozZete da zamenite otvorenim klju¢em br. 7i momentom zatezanja
od 3,6Nm. Koristite otvoreni kijuc br. 10 sa momentom zatezanja od 5Nm za zamenu injektora
za pecenje i vok.

* Zaproveru, moZete nacivrednosti injektora i vijaka za podeSavanje malog plamena na nalepnici
setal Za proveru pogledajte i tabelu sa vrednostima, injektor i vijke za podesavanje malog
plamena.

4. Stavite nalepnicu 'H1' na odgovarajuéu ploc¢icu na trenutnu identifikacionu karticu uredaja (sa
vrstom gasa/pritiska gasa) na donjoj fioci (pogledajte slike B9, B10iB11).
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5. Stavite nalepnicu 'H2' na odgovarajucu plogicu na trenutnu identifikacionu karticu uredaja (sa
vrstom gasa/pritiska gasa) na donjoj fioci (pogledajte slike B9, B12 i B13).

B12 B13

5 @25 725 MEAR : @
F = / 330 30 mbar

6. Stavite nalepnicu 'G2' na odgovarajuéu ploéicu na trenutnu identifikacionu karticu uredaja (sa
vrstom gasa/pritiska gasa) na poledini uputstva za upotrebu (pogledajte slike B9, B14 i B15).
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/\ UPOZORENJE!

* Provjerite nepropusnost za gas, posebno injektore i vijke za podeSavanje malog plamena! Uvek
proverite nepropusnost za gas pre upotrebe uredaja! Prvo proverite ostale injektore pre nego
Sto proverite injektore za pecenje.

* Napomena: da biste to uradili, prikljucite uredaj na mrezu.
* Ne zaboravite da koristite izolacionu plo¢u!

Proverite nepropusnost za gas
Koristite sprej za otkrivanje curenja da biste proverili nepropusnost za gas kada je uredaj
prikljuéen na dovod gasa:

1. Zapecatite injektor.
2. Otvorite priklju¢ak za gas.

NAPOMENA!

Pritisnite i otvorite priklju¢ak sa termoelektri¢nim sigurnosnim uredajem i drzite ga pritisnutim.

3. Sprej poSpricajte na prikljucke i proverite da li su nepropusni za gas (pogledajte slike C1i C2).

Prilikom provere gustine gasa u injektorima za vok i pe€enije, injektor
za lagano krékanje takode treba da bude zatvoren. Prilikom provere
injektora za pecenje (vok), prikljucite uredaj na mrezu da biste mogli
da ukljucite solenoid. Postavite izolacionu plo¢u da biste zastitili
bilo koje delove pod naponom (prekidac) (C4). Prilikom provere
gustine gasa, uvek ostavite injektor za pecenje za kraj. Uvek
koristite zaptivni prsten i kontrolni regulator. Pogledajte uputstvo.
Budite oprezni sa delovima pod naponom.

Proverite nepropusnost za gas pomocéu pumpe za pritisak (pogledajte sliku C3) kada uredaj
nije prikljuéen na dovod gasa:
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Povezite pumpu za pritisak i cev za gas (pogledajte sliku C6) i
zatvorite sve plinske slavine.

2. Povecaijte pritisak na 150mbar i zatvorite slavinu (pogledajte sliku C3/10) izmedu pumpe za pritisak
i manometra (pogledajte sliku C3/8). Proverite pritisak. Maksimalni gubitak pritiska moZze iznositi
5mbar po minutu. Nakon provere, otvorite slavinu (pogledajte sliku C3/10) izmedu pumpe za pritisak
i manometra.

Otvorite jednu od slavina i zatvorite odgovarajudi injektor (pogledajte
sliku C5/11).

NAPOMENA!

Pritisnite i otvorite priklju¢ak sa termoelektri¢nim sigurnosnim
uredajem i drzite ga pritisnutim.

4. Povecaijte pritisak na 150 mbara i ponovo zatvorite priklju¢ak izmedu pumpe za pritisak i manometra.
Proverite pritisak. Dozvoljen je maksimalni gubitak pritiska do 5 mbara po minutu.

5. Ponovite ovaj test za sve slavine i injektore.

Konacni sklop
1. Proverite poloZaj drza¢a svecice. Nepravilno postavljene sveéice mogu da dovedu do nepotpunog
sagorevanja.

2. Postavite posudu za kapanje na uredaj. Za posudu za kapanje od
nerdajucéeg Celika ne zaboravite da spojite kabl za uzemljenje na
posudu za kapanje (pogledajte sliku D1)!

3. Stavite nove zaptivne prstenove na kapice gorionika (pogledajte

sliku D2). Pri¢vrstite kapice gorionika na gorionike novim torx
vijcima.

4. Stavite nove prstenove od vlakana ispod vijaka gorionika za vok.



Uputstvo za konverziju

Pokretanje
1. Postavite regulatore, kapicu gorionika za vok, glave gorionika i nosace posude na svoje mesto.

2. Proverite da li je uredaj povezan sa odgovarajuéim tipom gasa i pritiska gasa.
3. Otvorite glavni ventil za gas i postavite utika¢ u strujnu uti¢nicu.

Proverite ispravan rad gorionika

Za to je vazno sledece:

¢ Proverite da se plamen ne prigusuje u postavci za krékanje.

* Plamen se ne "gasi" na najvecoj vrednosti (prepoznatljivo po plamenu koji je daleko od gorionika
u kombinaciji sa zvukom "Sistanja").

*  Proverite sliku plamena gorionika. Pogledajte slike 'P' i 'B' na poledini ovog uputstva.
- Sliku P: Uzorak plamena kori§éenjem TNG-a ili propana
- Sliku B: Uzorak plamena kori§¢enjem butana

Za razliku od propana, pretvaranje u butan ée rezultirati Zuéim uzorkom plamena (zuti vrh).
Zuti vrh je uobic¢ajen i bezbedan i nema negativan uticaj na sagorevanje, upotrebu itd.



Navod na konverziu

Uvod

Pomocou tejto supravy na prestavbu mézete vasu plynovu varnu dosku prerobit zo zemného plynu na
propan/butan. Pred za¢atim prestavby skontrolujte, ¢i je vaSa plynova varna doska skuto€ne nastavena
na zemny plyn.

/\ VAROVANIE!

Ak bude tieto pokyny vykonavat nekvalifikovana osoba, m6ze déjst k nebezpeénym

situaciam.

e Dodavatel nie je zodpovedny za nasledky (vznik nebezpecne;j situacie a/alebo Skody na osobach
alebo majetku) spdsobené nespravnym vykonavanim tychto pokynov zo strany technikov, ktori

nie s zamestnancami dodavatel'a. Nasledné Skody, ku ktorym déjde na zaklade neodborného
vykonavania tychto pokynov, sa nebudu akceptovat.

Tato suprava na prestavbu sa sklada z originalnych dielov. Originalne diely sa pocas typového
schvalovania spotrebi¢a testuju, i su vhodné a bezpecné. Casto vykonavané schval'ovania
sérii zaru€uju kvalitu originalnych dielov.

Dodavatel odporuca, aby prestavbu spotrebi¢a na iny typ plynu vykonal technik servisného
oddelenia. Kontaktujte dodavatela a dohodnite si stretnutie so servisnym technikom.

Adresy najdete v zaru¢nych predpisoch spotrebica.

Naradie

c D A. Rurkovy (alebo nastrény kl'u¢) 7
h © B F
J | B. Skrutkova¢ 4 mm (Sirka epele)

C. Skrutkovac Torx 20
D. Spicaté klieste

E. Sprej na skusku tesnosti a/alebo Specialny

manometer
= e} F. 7+10 vidlicovy kl'u¢ (wok)
G. Wok izola¢na platfia
POZNAMKA!

Po prestavbe spotrebi¢a urobte kontrolu plynotesnosti!

Vymeiite nasledujtce diely:
* Vstrekovace pre horéky.
¢ Nastavovacie skrutky pre plynové kohutiky.



Navod na konverziu

* Tesniace kruzky na utesnenie pod horakmi.

e Skrutky na upevnenie koruny horéka/odkapavacej plochy na horaku.
e 3 Stitky s udajmi s upravenym nastavenim plynu.
e 3 vlaknové kruzky pod skrutkami horaka wok.

Na overenie, mOZete najst Udaje o hodnotach vstrekovaca a nastavovacich skrutkach na nalepkach
suprav. Znaky suprav (velké pismena pre vstrekovace a malé pismena pre nastavovacie skrutky)
zodpovedaju znakom na nalepke dolu na spodnej platni spotrebi¢a. Hodnoty su uvedené ako na
vstrekovacoch, tak aj na nastavovacich skrutkach.

M6zu byt k dispozicii nasledujlce supravy:

e Suprava "A-a" pre pomaly horak.

Suprava "A-a" pre pomaly Priklad nalepky na

horak.

XXXXXX

rrrrr

Tabulka pre plyn

Horak

Aa=  Pomaly horak
Bb=  Polorychly horak
Cc=  Rychly horék

G1g= Wokhordk Nastavenie
pomalého
varenia

G2=  Wok hordk  Nastavenie
WOK

G3=  Wokhordk Nastavenie
prazenia

G30/G31 28-30/37 mbar

Napis Napis

vstrekova¢ nastavovacia
skrutka

46 26

60 30

72 36

40 34

61

100

—  spodnejplatni  — e Suprava "B-b" pre polorychly horak.
' e Suprava "C-c" pre rychly horak.

e 'Supravy G1-g, "G2" a "G3" pre horak wok
("g" pre nastavovaciu skrutku).

G30/G31 50/67 mbar

Napis Napis

vstrekova¢ nastavovacia
skrutka

46 26

60 26

72 30

40 34

61

100
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Navod na konverziu

Demontaz
/\ VAROVANIE!

Pred odstranenim odkvapkéavacej plochy odpojte spotrebi¢ od zdroja! Zabrante poskodeniu pracovnej
plochy. Jednotlivé diely spotrebi¢a klad'te na ochrannu podlozku.

1. Odstranite varné mriezky, koruny horakov a kryty horakov. Zvislo vytiahnite ovladacie gombiky a
vyberte ich.

2. Odstrante kryt horaka wok a korunu WOK, tak Ze vybriete rozdelova¢ WOK zo spotrebica.

Odskrutkuijte kryt horaka (pozri obrazok A1). Na tento ucel pouzite

Torx-20 (!).

Zdvihnite kryt horaka vertikalne nahor.

POZNAMKA!

Zapamatajte si polohu krytu horaka. Nalepka v zakladnej vrstve tiez oznacuje polohu krytu horaka.
"A" je pomaly horak, "B" polorychly horak, "C" rychly horak a "E" horak wok.

4. A6 o Najprv vyberte zariadenie z vyrezu a potom odstrante 3 skrutky na
l'avej a pravej strane (pozri obrazok A6).

(iba na niektorych modeloch)

Spredu opatrne otvorte odkvapkavaciu plochu. Odkvapkavacia
plocha z nehrdzavejlcej ocele ma uzemnenie: stiahnite kolik
uzemnovacej spony z odkvapkavacej plochy (pozri obrazok A2).

6. Odstrante odkvapkavaciu plochu/sklenenu dosku.

POZNAMKA!

Zapamatajte si polohu drziakov zapal'ovacich svie€ok. Umiestnite drziak zapalovacej svieCky do
rovnakej polohy ako pri montazi. Ak je to potrebné, oznacte polohu drziakov zapal'ovacej sviecky
(pozri obrazky A3 a A4).



Navod na konverziu

Prestavba
Poloha, typ horaka (velké pismend) a kohutik (malé pismena) sii schematicky oznac¢ené na nalepke
v zakladnej vrstve. V suprave na prestavbu su malé vrecka s prislusnymi pismenami (pozri "Uvod").

1. Vymena vstrekovacov v horakoch. Na demontéz/montaz vstrekovaca pouzite rurkovy kl'u€ 7 (pozri
obrazky B1, B2 a B3).

2. Vymerite nastavovacie skrutky na kohutikoch. Poloha nastavovacej skrutky sa moze lisit v zavislosti
od typu plynového kohutika (pozri obrazok B4).

Na demontaz/montaz nastavovacej skrutky pouzite skrutkovac so Sirkou ¢epele 4 mm (pozri
obrazok B5/B6) a v pripade potreby pouZite klieste.

»

A
.
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Navod na konverziu

3. Nahoraku wok vymente vstrekovace na pomalé varenie (G1), wok (G2) a pe€enie (G3). Vstrekovac
WOK je oznaceny jednym vrubkom na drziaku vstrekovaca, vstrekova¢ pe¢enia dvoma vrubkami.
Vstrekova¢ pomalého varenia je ten v strede (pozri obrazky B7 a B8).

B7

e Vstrekova¢ pomalého varenia méZete vymenit pomocou vidlicového kl'uc¢a ¢. 7 s momentom
utahovania 3,6 Nm. Na vymenu vstrekovaca pecenia a woku pouZzite vidlicovy klu¢ ¢. 10 s
momentom utahovania 5 Nm.

e Na overenie, m6Zete ndjst hodnoty vstrekovacov a nastavovacich skrutiek na stitku s udajmi
na tejto sade! Na overenie si pozrite aj tabulku hodnét vstrekovaca a nastavovacich skrutiek.

4. Umiestnite nalepku "H1" do prislu§ného poli¢ka na aktualnej identifikacnej karte spotrebica (s
typom tlaku plynu/plynu) v spodnej platni (pozri obrazky B9, B10 a B11).

B9 G2 B10 o A B11 3 | |
G30 30 mbar B ]
2 . . o
aboce wibac [
H1 —
Brand logo Brand logo
G30 30 mbar s NEUND, s
He EH
: - K G20 30 mbar
G30 30 mbar 3 o EF “

5. Umiestnite nalepku "H2" do prislusného poli¢ka na aktualnej identifikanej karte spotrebica (s
typom tlaku plynu/plynu) na spodnej strane spodnej platne (pozri obrazky B9, B12 a B13).

B12 B13
B He
330 30 mbar

6. Umiestnite nalepku "G2" do prislu§ného poli¢ka na aktualnej identifikanej karte spotrebica (s
typom tlaku plynu/plynu) na zadnej strane pouzivatel'skej prirucky (pozri obrazky B9, B14 a B15).
B14 B15

Brand lugo
} G25 /25 MBAR =
z T

G2
G30 30 mbar




Navod na konverziu

/\ VAROVANIE!

e Skontrolujte plynotesnost spotrebi¢a, najma vstrekovacov a nastavovacich skrutiek! Pred
pouzitim spotrebi¢a vzdy skontrolujte plynotesnost! Pred kontrolou vstrekovaéa pec¢enia najskor
skontrolujte ostatné vstrekovace.

e Poznamka: za tymto U€elom pripojte spotrebic k elektrickej sieti.
* Nezabudnite pouzit izola¢nu platriu!

Urobte skusku plynotesnosti.
Po pripojeni spotrebic¢a k privodu plynu pouzite sprej na skisku tesnosti na kontrolu
plynotesnosti:

1. Utesnite vstrekovac.
2. Otvorte plynovy kohutik.

POZNAMKA!

Stlacte a otvorte kohutik s termoelektrickym bezpecnostnym zariadenim a drzte ho stlaceny.

3. Na pripojky nastriekajte tento sprej a skontrolujte ich plynotesnost (pozri obrazky C1 a C2).

T T
-
1 Wiy
i @

Pri kontrole hustoty plynu vstrekovacov wok alebo pecenia musi
byt uzavrety aj vstrekova¢ pomalého varenia. Pri kontrole
vstrekovaca pecenia (wok) pripojte spotrebic k elektrickej sieti, aby
ste mohli zapnut solenoid. Umiestnite izolaénu platriu tak, aby
chranila vSetky ¢asti pod napatim (spinac). (C4). Pri kontrole hustoty
plynu nechajte vstrekovac pecenia vzdy na koniec. Vzdy pouzivajte
tesniaci kruzok a ovladaci gombik. Pozri priru¢ku. Davajte pozor
na akékol'vek zivé Casti.

Ked’ spotrebic nie je pripojeny k privodu plynu, skontrolujte plynotesnost pomocou tlakového
cerpadla (pozri obrazok C3) :
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Navod na konverziu

Pripojte tlakové ¢erpadlo k plynovému potrubiu (pozri obrazok C6)
a zatvorte vSetky plynové kohutiky.

2. Medzi tlakovym ¢erpadlom a manometrom (pozri obrazok C3/8) zvyste tlak na 150 mbarov a
zatvorte kohutik (pozri obrazok C3/10). Skontrolujte tlak. Maximalna tlakova strata méze dosiahnut
5 mbarov za minutu. Po kontrole, otvorte kohutik (pozri obrazok C3/10) medzi tlakovym Eerpadiom
a manometrom.

Otvorte jeden z kohutikov a zatvorte prislusny vstrekova¢ (pozri
obrazok C5/11).

POZNAMKA!

Stlacte a otvorte kohutik s termoelektrickym bezpecnostnym
zariadenim a drzte ho stlaceny.

4. Zvyste tlak na 150 mbarov a opat zatvorte kohutik medzi tlakovym ¢erpadlom a tlakomerom.
Skontrolujte tlak. Maximalna tlakova strata m6ze dosiahnut 5 mbar za mindtu.

5. Tento test zopakuijte pre vSetky kohutiky a vstrekovace.

Kone¢na montaz
1. Skontrolujte polohu drziakov zapal'ovacich svieGok. Nespravne umiestnené zapalovacie sviecky
mozu mat za nasledok nelplné spalovanie.

2. Umiestnite odkvapkavaciu plochu na spotrebi¢. Ak ide o
odkvapkavaciu plochu z nehrdzavejicej ocele nezabudnite k
odkvapkavacej ploche pripojit uzemrovaci kabel (pozri obrazok
D1)!

3. Dajte nové tesniace krizky na kryt horaka (pozri obrazok D2).

Pripevnite kryty horakov na horéky novymi skrutkami torx.

4. Umiestnite nové vlaknové kruzky pod skrutky horaka wok.



Navod na konverziu

Uvedenie do prevadzky
1. Umiestnite gombiky, kryt horaka wok, koruny horakov a varné mriezky na miesto.

2. Skontrolujte, ¢i je spotrebi¢ pripojeny k spravnemu typu plynu a tlaku.
3. Otvorte hlavny plynovy ventil a zasurite zastréku do elektrickej zasuvky.

Skontrolujte spravnu funkciu horakov

Délezité je, aby:

¢ Plamen nezhasina pri miernom ohni.

¢ Plamene "nezhasli" na maximalnom vykone (rozpoznatelné podl'a plameriov, ktoré su d'aleko od
horaka, v kombinacii so "sy€ivym" zvukom).

e Skontrolujte obrazok plameria horakov. Pozri obrazky 'P' a 'B' na konci tohto navodu.
- Obrazok P: Vzor plamena pri pouziti LPG alebo propanu
- Obrazok B: Vzor plamenia pri pouZziti butanu

Na rozdiel od propanu bude nasledkom prechodu na butén ZitSia vzorka plamefia (Zlta Spicka).
Zlta farba Spicky plamena je obvykla a bezpe¢na a nema ziadny negativny vplyv na spal'ovanie,
pouzitie atd'.
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Upute za preinaku

Uvod

Pomodu ovog kompleta za pretvorbu, plinsku plo¢u sa prirodnim plinom mozete pretvoriti u onu sa
propan/butan plinom. Prije nego Sto zapo€nete pretvorbu, provjerite je li vasa plinska plo¢a podesena
na prirodni plin.

A\ UPOZORENJE!

Ako po ovim uputama postupa nekvalificirani inzenjer, moze doci do opasnih situacija.

* Dobavlja¢ ne odgovara za posljedice (proizasle iz opasnih situacija i/ili za ozlijede ili oSte¢enje
imovine) nastale zbog neispravnog izvr§avanja ovih uputa od strane servisera koji nisu
zaposlenici dobavljaca. Ne prihvaca se posljedi¢na Steta nastala zbog nestruénog izvr§avanja
ovih uputa.

Komplet za preinaku sastoji se od originalnih dijelova. Originalni su dijelovi ispitani za prikladnost
i sigurnost tijekom postupka potvrdivanja sukladnosti uredaja. Cesto provodenje odobrenja
serije garantira kvalitetu originalnih dijelova.

Dobavlja¢ preporucuje da preinaku uredaja na drugu vrstu plina izvodi serviser iz odjela za
usluge. Obratite se dobavljau da biste dogovorili dolazak servisera.

Adrese potraZite u jamstvenim odredbama uredaja.

Alati

A. Cjevasti- (ili nasadni klju¢) 7

B. Odvija¢ 4 mm (Sirina ostrice)

C. Odvija¢ Torx 20

D. Siljasta klijesta

E. Sprej za otkrivanje istjecanja i/ili posebni
manometar

F. Otvoreni klju¢ 7+10 (wok)

G. Wok izolacijska plo¢a

NAPOMENA!

Provjerite nepropusnost plina nakon pretvorbe!

Zamijenite sljedece dijelove:
* Mlaznice za plamenike.
* Vijci za regulaciju malog plamena za plinske pipce.
*  Brtveni prstenovi za brtvljenje ispod plamenika.
26



Upute za preinaku

* Vijci za priévrscivanje glave plamenika/posude za kapanje na plameniku.
* 3 podatkovne oznake s modificiranim postavkama plina.
* 3 prstena od vlakna ispod vijaka wok plamenika.

Za provjeru mozete pronaci vrijednosti dizni i vijaka za regulaciju malog plamena na naljepnicama seta.
Znakovi na setovima (veliki znakovi za dizne i mali znakovi za vijke za regulaciju malog plamena)
odgovaraju znakovima na naljepnici na dnu donje ladice uredaja. Vrijednosti su takoder naznacene
na diznama i vijcima za regulaciju malog plamena.

Mogu se pojaviti sljedeée kombinacije:

Kombinacija ,A-a” za Primjer naljepnice donje

pomocni plamenik. — ladice

XXXXXX

A=xx
a=xx

G1-g' setovi za wok
B plamenik

XXXXXX

G1=xx
g=xx

Tablica simbola

Plamenik

Aa= Mali plinski plamenik
Bb=  Polubrzi plamenik

Cc=  Brziplamenik

G1g= Plamenik za Postavka
wok malog

plamena

G2=  Plamenik za Postavka za
wok wok

G3= Plamenikza Postavka
wok przenja

Rastavljanje

A\ UPOZORENJE!

,,,,,

¢ Kombinacija ,,A-a” za pomo¢ni plamenik.

* Kombinacija ,B-b” za polubrzi plamenik.

e Kombinacija ,,C-c” za brzi plamenik.

e 'G1-g,'G2'i'G3' setovi za wok plamenik
('g' za vijak za regulaciju malog plamena).

G30/G31 28-30/37 mbar

Dizna s
natpisom

46
60
72
40

61

100

Vijak za regulaciju
malog plamena s
natpisom

26
30
36
34

G30/G31 50/67 mbar

Dizna s Vijak za regulaciju
natpisom malog plamena s

natpisom
46 26
60 26
72 30
40 34

61

100

Uredaj iskljucite iz napajanja prije no $to uklonite povrsinu za kuhanje! Sprijecite os$tecenje radne
povrsine. Polozite dijelove uredaja na zasticenu bazu.

27
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Upute za preinaku

1. Uklonite potpornje za tavu, glave plamenika i poklopce za plamenik. Povucite kontrolne gumbe u
okomitom smijeru i uklonite ih.
2. Uklonite kapicu wok plamenika i glave woka tako Sto ¢ete ukloniti razvodnik woka iz uredaja.
3. @ g Odvrnite kapice plamenika (pogledajte sliku A1). Koristite
y Torx-20 (!).

Podignite kapice plamenika vertikalno prema gore.

NAPOMENA!

Zapamtite polozaj kapica plamenika. Naljepnica na dnu oznacava i polozaj kapica plamenika. ‘A’

je plamenik malog plamena, 'B' polubrzi plamenik, 'C' brzi plamenik i 'E' wok plamenik.
4, G Prvo izvadite uredaj iz niSe, a zatim uklonite 3 vijka s lijeve i desne
strane (pogledajte sliku A6).

(samo na odredenim modelima)

Pazljivo otvorite posudu za kapanje sprijeda. Posuda za kapanje
od nehrdajuéeg Celika ima uzemljenje: odmaknite iglu kopce za
uzemljenje od posude za kapanje (pogledajte sliku A2).

6. Uklonite posudu za kapanje/staklenu plocu.

NAPOMENA!

Zapamtite polozaj drzaca svjecice. Tijekom montaZe vratite drza¢ svjecice u isti polozaj. Ako je
potrebno, oznadite polozaj drzaca svjecice (pogledajte slike A3 i A4).



Upute za preinaku

Preinaka
Polozaj, vrsta plamenika (veliko slovo) i pipac (malo slovo) shematski su nazna¢eni na naljepnici u
donjem dijelu. Postoje male vrecice s odgovarajuc¢im znakovima u setu za pretvorbu (pogledajte "Uvod").

1. Zamijenite dizne u plamenicima. Koristite cjevasti klju¢ 7 za rastavljanje/sastavljanje dizne
(pogledajte slike B1, B2 i B3).

=
™

2. Zamijenite vijke za regulaciju malog plamena na pipcima. PoloZaj vijka za regulaciju malog plamena
moZze se razlikovati ovisno o vrsti plinskog pipca (pogledajte sliku B4).

Za rastavljanje/sastavljanje vijka za regulaciju malog plamena koristite odvijac Sirine ostrice 4 mm
(pogledajte sliku B5/B6) i po potrebi koristite klijjesta.
ﬁ?, \ - A \ 5

Wy

29



30

Upute za preinaku

3. Na wok plameniku zamijenite dizne za lagano vrenje (G1), wok (G2) i pe€enje (G3). Wok dizna

oznacena je jednim rebrom na drzacu dizne, a dizna za pecenje s dva rebra. Dizna za lagano
vrenje nalazi se u sredini (pogledajte slike B7 i B8).

B7

* Diznu za lagano vrenje moZete zamijeniti otvorenim klju¢em br. 7 i momentom zatezanja od
3,6 Nm. Koristite otvoreni klju¢ br. 10 s momentom zatezanja od 5 Nm za zamjenu dizne za
pecenje i wok.

* Za provjeru moZete pronaci vrijednosti dizni i vijaka za regulaciju malog plamena na naljepnici
setal Za provjeru pogledajte i tablicu s vrijednostima, diznu i vijke za regulaciju malog plamena.

Stavite naljepnicu 'H1' na odgovarajucu plo€icu na trenutnu identifikacijsku karticu uredaja (s vrstom
plina/tlakom plina) na donjoj ladici (pogledajte slike B9, B10i B11).

B9 G2 B10 o A B11 3 »
G30 30 mbar B ]
2 . . o
aboce wibac [
H1 S EEE——
Brand logo Brand logo
G30 30 mbar s NEUND, s
He E
: - K G20 30 mbar
G30 30 mbar 3 o EF “

Stavite naljepnicu 'H2' na odgovarajucu plocicu na trenutnu identifikacijsku karticu uredaja (s vrstom
plina/tlakom plina) na donjoj ladici (pogledajte slike B9, B12i B13).

B12 B13
B He
330 30 mbar

Stavite naljepnicu 'G2' na odgovarajucu plocicu na trenutnu identifikacijsku karticu uredaja (s vrstom
plina/tlakom plina) na poledini korisni¢kog priruénika (pogledajte slike B9, B14 i B15).

B14 B15

Brand lugo
} G25 /25 MBAR =
z T

G2
G30 30 mbar
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/\ UPOZORENJE!

*  Provjerite nepropusnost plina, posebno dizne i vijke za regulaciju malog plamena! Prije uporabe
uredaja, uvijek provjerite nepropusnost plina! Prvo provijerite ostale dizne prije nego Sto provijerite
dizne za pecenje.

* Napomena: kako biste to u€inili, spojite uredaj na elektri¢cnu mrezu.

¢ Ne zaboravite koristiti izolacijsku ploc¢u!

Provjerite nepropusnost plina
Koristite sprej za otkrivanje curenja kako biste provjerili nepropusnost plina kada je uredaj
spojen na dovod plina:

1. Zatvorite mlaznicu.
2. Otvorite plinski pipac.

NAPOMENA!

Pritisnite i otvorite pipac s termoelektri¢nim sigurnosnim uredajem i drzite ga pritisnutim.

3. Sprej poSpricajte na spojeve i provjerite jesu li nepropusni za plin (pogledajte slike C1i C2).

T T
1 Wodlle -3
i 2

Prilikom provjere gustoce plina u diznama za wok i pecenje, dizna
za lagano vrenje takoder treba biti zatvorena. Prilikom provjere
dizne za pecenje (wok), spojite uredaj na napajanje kako biste
mogli ukljuéiti solenoid. Postavite izolacijsku plo¢u kako biste zastitili
sve dijelove pod naponom (prekidac) (C4). Prilikom provjere
gustoce plina, uvijek ostavite diznu za pecenije za kraj. Uvijek
koristite brtveni prsten i kontrolni regulator. Pogledajte priru¢nik.
Budite oprezni s bilo kojim dijelovima pod naponom.

Provjerite nepropusnost plina tlaénom pumpom (pogledajte sliku C3) kada uredaj nije spojen
na dovod plina:
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Spojite tlaénu pumpu na plinsku cijev (pogledajte sliku C6) i zatvorite
sve plinske pipce.

2. Povecajte tlak na 150 mbar i zatvorite pipac (pogledajte sliku C3/10) izmedu tlaéne pumpe i
manometra (pogledajte sliku C3/8). Provjerite tlak. Maksimalni gubitak tlaka moze iznositi 5 mbar
po minuti. Nakon provjere, otvorite pipac (pogledajte sliku C3/10) izmedu tlacne pumpe i manometra.

s Otvorite jedan od pipaca i zatvorite odgovarajucu diznu (pogledajte
sliku C5/11).

NAPOMENA!

Pritisnite i otvorite pipac s termoelektri¢nim sigurnosnim
uredajem i drzite ga pritisnutim.

4. Povecaijte tlak na 150 mbara i ponovno zatvorite pipac izmedu tlaéne pumpe i manometra. Provjerite
tlak. Dopusteni je maksimalni pad tlaka 5 mbara po minuti.

5. Ponovite ovaj test za sve pipce i dizne.

Zavr$na montaza
1. Provjerite polozaj drzaca svjecice. Nepravilno postavljene svjeéice mogu rezultirati nepotpunim

izgaranjem.

2. Postavite posudu za kapanje na uredaj. Za posudu za kapanje od
nehrdajuceg Celika ne zaboravite spojiti kabel za uzemljenje na
posudu za kapanje (pogledajte sliku D1)!

3. Stavite nove brtvene prstenove na kapice plamenika (pogledajte

sliku D2). Pri¢vrstite kapice plamenika na plamenike novim torx
vijcima.

4. Postavite nove prstenove od vlakna ispod vijaka wok plamenika.



Upute za preinaku

Pocetak
1. Postavite regulatore, kapicu wok plamenika, glave plamenika i nosace posude na svoje mjesto.

2. Provijerite je li uredaj povezan na ispravnu vrstu plina i plinskog tlaka.
3. Otvorite glavni osigura¢ za plin i umetnite utika¢ u strujnu uti¢nicu.

Provjerite ispravan rad plamenika

Za to je vazno sljedece:

¢ Kod malog plamena, pripazite da se plamen ne prigusi.

* Plamen se ne "gasi" na najvecoj vrijednosti (prepoznatljivo po plamenu koji je daleko od plamenika
u kombinaciji sa zvukom "Sistanja").

¢ Provjerite sliku plamena plamenika. Pogledaijte slike 'P' i 'B' na straznjoj strani ovog priruénika.
- Sliku P: Uzorak plamena pomocu UNP-a ili propana
- Sliku B: Uzorak plamena pomocu butana

Za razliku od propana, pretvorba u butan rezultira zuéim uzorkom plamena (Zuti vrh). Zuti vrh
uobicajen je i siguran i nema negativan utjecaj na izgaranje, uporabu itd.
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Pokyny k pfestavbé

Uvod

S touto sadou pro konverzi miiZete sv(j svou plynovou varnou desku pfemeénit ze zemniho plynu na
propan/butan. Nez zahdjite praci, ovéite, zda je vade varna deska z vyroby pfizplsobena k pouzivani
se zemnim plynem.

/\ VAROVANI!

Tento postup sméji provadét pouze technici s pfislusnou kvalifikaci. V opaéném pripadé
by mohlo dojit k nebezpeénym situacim.

¢ Dodavatel nenese zodpovédnost za nasledky (v dusledku nebezpecéné situace nebo Skody na
zdravi ¢i majetku) vzniklé nedodrzenim téchto pokynt techniky, ktefi nejsou pracovniky
dodavatele. Nasledné poskozeni v dusledku neodborného provedeni téchto pokynut nebude
akceptovano.

Tuto sadu pro konverzi tvofi originalni soucasti. Vhodnost a bezpeénost téchto originalnich
souéasti byla otestovana pii schvaleni spottebige. Casto provadéna vystupni kontrola zaruguje
kvalitu originalnich soucasti.

Dodavatel vam doporucuje, abyste zménu spotfebice na jiny typ plynu svéfili technikovi
servisniho oddéleni. Pokud si chcete sjednat navstévu technika, obratte se na dodavatele.

Adresy naleznete v zaruénich podminkach spottebice.
Nastroje

4|

c B D F A. Trubkovy (nebo néstrény kli¢) 7
|

B. Sroubovak 4 mm (&itka Sepele)

C. Sroubovak Torx 20

A D. Spi¢até klesté

E. Sprej a/nebo specialni manometr
F. vidlicovy kli¢ 7+10 (wok)
G G. Izolaéni deska Wok

UPOZORNENI!

Po prestavbé spotrfebice zkontrolujte plynotésnost!

Vyménte nasledujici dily:
e Trysky pro hoféky.
Srouby k nastaveni hotaku pro plynové kohouty.
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Pokyny k pfestavbé

Tésnici krouzky pro tésnéni pod hotaky.

Srouby pro upevnéni hlavy hofaku/odkapavaci misky na horak.
3 stitky s upravenymi Udaji o pfipojeni plynu.

3 krouzky z vlaken pod Srouby wok horaku.

Pro ovéfeni naleznete hodnoty figur vstfikovacu a nastavovacich Sroubud dusitka na nalepkach
jednotlivych sad. Znaky sad (velka pismena pro vstfikova¢e a mala pismena pro nastavovaci Srouby)
koresponduiji se znaky na nalepce na spodku spodniho zasobniku spotfebi¢e. Hodnoty jsou také
vyznaceny na vstfikovacich a nastavovacich Sroubech.

Nasledujici sady mohou obsahovat:

e Sada ,A-a“ pro pomocny hofak.

Sada ,A-a“ pro pomocny Ukdazka nalepky « .. ; ,
horak. —  spodniho zésobniku — e Sada,B-b“ pro hofak s vysokym vykonem.
' ¢ . e Sada,C-c"pro hofak s velmi vysokym
XXXXXX .
vykonem.

A=xx
a=xx

e Sady'G1-g','G2"'a'G3' pro wok hofak ('g'
pro nastavovaci Sroubu).

eboac

XXXXXX

Gl=xx
g=xx

Plynova podlozka G30/G31 28-30/37 mbar G30/G31 50/67 mbar
Horak Napisovy NastavovaciSroub Napisovy Nastavovaci Sroub
vstfikova¢ napisu vstfikova¢ napisu
Aa=  Pomocny hofak 46 26 46 26
Bb=  Stfedné rychly horak 60 30 60 26
Cc= Rychly hofak 72 36 72 30
G1g= Wokhofdk Nastaveni 40 34 40 34
vareni
G2=  Wok hofak  Nastaveni 61 61
wok
G3=  Wok hofdk  Nastaveni 100 100
opékani
Demontaz
/\ VAROVANI!

Pred sejmutim krytu varné desky odpojte spotfebi¢ od zdroje napajeni! Zabrarte poskozeni pracovni
plochy. Souéasti spotfebice pokladejte na stabilni plochu.
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1. Odstrarite mfizky pod hrnce, vicka hofak( a sou¢asti hofaku. Vertikalné vytlaéte ovladaci kolecka
a vyjméte je.
2. Vyjméte naddobu hofaku wok a hlavy wok odstranénim rozdélovage wok ze spotrebice.
3. @ ¢ OdSroubuijte kryty hofaku (viz obrazek A1). Pro tento Ucel pouzijte
y Torx-20 (!).

Zvednéte misky horaku svisle nahoru.

UPOZORNENI!
Pamatujte na polohu hofakl. Nalepka v zakladni vrstvé také oznacuje polohu kali$kd horaku. 'A' je
pomaly hotak, 'B' polorychly hofak, 'C' rychly hofak a 'E' wok hofak.
4, G Nejprve vyjméte spotiebi¢ z rdmu a poté odstrarite 3 Srouby na
levé a pravé strané (viz obrazek A6).

(pouze u nékterych modelu)

Opatrné oteviete odkapavaci misku v predni ¢asti. Odkapavaci
miska z nerezové oceli ma uzemnéni: vysunte kolik uzemnovaci
svorky z odkapavaci misky (viz obrazek A2).

6. Vyjméte odkapavaci misku/sklenénou desku.

UPOZORNENI!

Pamatujte na polohu drzakd zapalovacich jisker. Pfi montazi vratte drzak zapalovaci jiskry do stejné
polohy. V pfipadé potteby si oznaéte polohu drzakl zapalovacich jisker (viz obrazky A3 a A4).



Pokyny k pfestavbé

Uprava
Poloha, typ hofaku (velké pismeno) a kohoutek (malé pismeno) jsou schematicky vyznaCeny na nalepce
ve spodni vrstvé. V konverzni sadé jsou malé sacky s odpovidajicimi znaky (viz ,Uvod").

1. Vyméiite trysky v hofacich. K demontazi/montazi vstfikovace pouzijte trubkovy Kli¢ 7 (viz ilustrace
B1, B2 a B3).

2. Vymeérite Srouby k nastaveni hofakl. Poloha nastavovaciho Sroubu pro var se mGze li$it podle typu
plynového kohoutu (viz obrazek B4).

K demontazi/montaZzi sefizovaciho Sroubu pro vareni pouZijte Sroubovak o Sifce ¢epele 4 mm (viz
obrazek B5/B6) a v pripadé potreby pouZzijte klesté.
B Y e \ g

»
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3. Na wok hofaku vymeérnite vstfikovace pro vareni (G1), wok (G2) a pe€eni (G3). Vstfikova¢ wok je
oznacen jednim Zebrem na drzaku vstfikovace, vstfikova¢ na peceni dvéma Zebry. Vstfikovaci
tryska je to uprostfed (viz obrazky B7 a B8).

B7

* Injektor varu miZete nahradit vidlicovym klicem ¢. 7 a utahovacim momentem 3,6 Nm. K
vymeéné vstfikovacu pro peceni a wok pouZijte vidlicovy klic &. 10 s utahovacim momentem 5
Nm.

*  Pro ovéreni naleznete hodnoty vstfikovact a nastavovacich Sroubu pro var na datovém stitku
této sady! Pro ovéreni si také prohlédnéte tabulku hodnot, vstfikovaci Srouby a nastavovaci
Srouby.

4. Umistéte nalepku ,H1“ do pfislusného bloku na aktualni identifikacni karté spotfebice (s typem
plynu/tlaku plynu) ve spodnim zasobniku (viz obrazky B9, B10 a B11).

B9 G2 B10 o A B11 3 A
G30 30 mbar f e
. c 5 u
gboee getbac [
H1 !
Brand logo Brand logo
G30 30 mbar T R ——

SCRALND.  1Dzske SERALHD. D428
e TrPE HGSBAET

H2
G30 30 mbar

-~

5. Umistéte nalepku ,H2" do pfislusného bloku na aktualni identifikaéni karté spotfebice (s typem
plynu/tlaku plynu) na spodni strané spodniho zasobniku (viz obrazky B9, B12 a B13).

B12 B13

5 @25 725 MEAR : @
F = / 330 30 mbar

6. Umistéte nalepku ,G2“ do pfislusného bloku na aktualni identifikacni karté spotfebice (s typem
plynu/tlaku plynu) na zadni strané uzivatelské pfirucky (viz ilustrace B9, B14 a B15).

B14 B15

Brand logo Brand lugo

1o ¥ e H b

G2
G30 30 mbar




Pokyny k pfestavbé

/\ VAROVANI!

*  Zkontrolujte tésnost spotfebiCe, zejména vstfikovace a nastavovaci Srouby! Pfed pouzitim
spotrebice vzdy zkontrolujte tésnost, zda neunika plyn! Pfed kontrolou vstfikovacd pro peceni
nejprve zkontrolujte ostatni vstfikovace.

e Upozornéni: za timto GU€elem pfipojte spotfebic k elektrické siti.
* Nezapomerite pouzit izolaéni desku!

Zkontrolujte, zda nikde neunika plyn
Pro kontrolu plynotésnosti pouzijte sprej na unik plynu, a to jakmile je spotrebi¢ pfipojen k
pfivodu plynu:

1. Zapecette trysku.
2. Otevrete plynovod.

UPOZORNENI!

Stisknéte a otevrete plynovod s termoelektrickou bezpeénostni pojistkou (ponechejte ji stisknutou).

3. Nastfikejte sprej na spoje a zkontrolujte jejich tésnost (viz ilustrace C1 a C2).

1 - w y i ] \i—

Pfi kontrole hustoty plynu vstfikova¢ wok nebo téch pro peceni
musi byt také uzavfen vstfikova¢ pro vareni. Pfi kontrole injektoru
pro peceni (wok) pfipojte spotrebi¢ k siti, aby bylo mozné zapnout
elektromagnet. Umistéte izolacni desku tak, aby stinila vSechny
zivé ¢asti (spinac) (C4). Pfi kontrole hustoty plynu vzdy ponecheijte
injektor pro pe¢eni az na konec. Vzdy pouzivejte tésnici krouzek a
ovladaci knoflik. Viz manual. Davejte pozor na jakékoli Zivé ¢asti.

Zkontrolujte plynotésnost tlakovym ¢erpadlem (viz obrazek C3), kdyz spotiebi¢ neni pfipojen
k pfivodu plynu:
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Pripojte tlakovou pumpu k plynové trubce ((viz obrazek C6)
a zavfete vSechny plynové ventily.

2. Zvyste tlak na 150 mbar a zaviete kohout (viz obrazek C3/10) mezi tlakovym éerpadlem a
manometrem (viz obrazek C3/8). Zkontrolujte tlak. Maximalni tlakova ztrata mize ¢init 5 mbar za
minutu. Po kontrole oteviete kohout (viz obrazek C3/10) mezi tlakovym ¢erpadlem a manometrem.

Oteviete jeden z kohoutkU a zaviete odpovidajici vstfikovaé (viz

obrazek C5/11).

UPOZORNENI!

Stisknéte a oteviete plynovod s termoelektrickou bezpecnostni
pojistkou (ponechejte ji stisknutou).

4. Zvyste tlak na 150 milibard a znovu zavrete ventil mezi tlakovou pumpou a manometrem. Zkontrolujte
tlak. Maximalni hodnota ztraty tlaku je 5 milibard za minutu.

5. Opakujte tento test pro vSechny kohoutky a vstfikovace.

Kone¢na montaz
1. Zkontrolujte polohu drzakl zapalovacich sviéek. Nespravné umisténé zapalovaci jiskry mohou
zpUsobit nedokonalé spalovani.

2. Umistéte odkapavaci misku na spotfebi¢. U nerezovych
odkapavacich van nezapomerite pfipojit zemnici kabel k odkapavaci
vané (viz obrazek D1)!

3. Umistéte nové tésnici krouzky do misky hofaku (viz obrazek D2).

Prisroubujte misky horakl na hofaky novymi torx Srouby.

4. Umistéte nove krouzky vlaken pod Srouby hofaku wok.



Pokyny k pfestavbé

Prvni pouziti

1. Umistéte knofliky, misku hofaku wok, hlavy horaku a podpéry panvi na misto.

2. Oveérte, zda je spotfebié pfipojen ke spravnému typu plynu a pod spravnym tlakem.
3. Otevrete ventil plynovodu a pfipojte kabel k elektrické zasuvce.

Zkontrolujte spravnou funkci hofaku

Dalezité pro to je, Ze:

e Zda pfi nizkém vykonu nedochazi ke zhasinani plamenu.

¢ Plameny ,neodfukuiji“ maximalni rychlosti (rozpoznatelné podle plamend, které jsou daleko od
hofaku v kombinaci se ,sy€ivym* zvukem).

e Zkontrolujte obrazek plamene hotaku. Viz ilustrace 'P' a 'B' na konci tohoto navodu.
- Obrazek P: Vzor plamene pfi pouziti LPG nebo propanu
- Obréazek B: Vzor plamene pfi pouZziti butanu

Na rozdil od propanu bude nasledkem prechodu na butan zlutéjsi vzorek plamene (zZluta

$picka). Zluta barva $piéky plamene je obvykla a bezpeéna a nema zadny negativni vliv na
spalovani, pouziti atd.
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Umberseadistamise juhised

Tutvustus

Selle Umberehituskomplektiga saate muuta oma gaasipliidi maagaasilt propaani/butaangaasi
tarbivaks. Enne Umberehitamise alustamist kontrollige, kas teie gaasipliidiplaat on kindlasti seadistatud
maagaasile.

/\ HOIATUS!

Nende juhiste tiditmine kvalifitseerimata tehniku poolt voib pohjustada ohtlikke olukordi.

e Tarnija ei vastuta tagajargede eest (ohtlik olukord ja/véi kahju isikutele voi kaubale), mis on
pohjustatud kéesolevate juhiste ebadigest taitmisest tehnikute poolt, kes ei ole tarnija tdétajad.
Nende juhiste asjatundmatust taitmisest tulenevaid kahjusid ei havitata.

See Umberehituskomplekt koosneb originaalosadest. Seadme ttubikinnituse kaigus
kontrollitakse originaalosade sobivust ja ohutust. Sageli teostatavad partii kinnitused tagavad
originaalosade kvaliteedi.

Tarnija soovitab seadme Umberehitamisel teisele gaasititbile lasta seda teha
teenindusosakonna tehnikul. Hooldustehnikuga kohtumise kokkuleppimiseks vétke Uhendust
tarnijaga.

e Aadressid leiate seadme garantiieeskirjadest.

Tooriistad

N

c B D F A. Toru (vdi mutrivéti) 7
1 B. Kruvikeeraja 4 mm (tera laius)

C. Torx 20 kruvikeeraja
D. Terava otsaga tangid

E. Lekkepihusti ja/voi spetsiaalne manomeeter

F. 7+10 lahtise otsaga mutrivéti (vokk)

G G. Voki solatsiooniplaat

PANE TAHELE!

Kontrollige parast seadme Umberehitamist gaasitinedust!

Vahetage vilja jargmised osad:

® Poletite pihustid.

e Hautamisseadistuse gaasikraanide kruvid.

¢ Tihendusréngad pdletite all oleva tihendi jaoks.
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e Kruvid poletipea/tiigasalve kinnitamiseks pdleti kulge.

Umberseadistamise juhised

e 3 muudetud gaasiseadistusega andmesilti.

e 3fiiberréngast vokipdleti kruvide alla.

Kontrollimiseks leiate komplektide kleebistelt pihustikujude ja hautamisseadistuse kruvide vaartused.
Komplektide tahed (pihustite puhul suured téhed ja hautamisseadistuse kruvide puhul vaikesed
téhed) vastavad seadme alumise salve pohjal olevale kleebisele. Vaartused on naidatud ka pihustitel

ja hautamisseadistuse kr

uvidel.

Esineda voivad jargmised komplektid:

Komplekt "A-a" lisapdleti

Alumise salve

— néidiskleebis

"G1-g" komplektid
vokipdleti jaoks

abbac

Brand logo

TEMNO,  HGSSTIMBATEA
SERIALNO.  1D4235A2

Komplekt "A-a" lisapdleti jaoks.

Komplekt "B-b" poolkiire pdleti jaoks
Komplekt "C-c" kiirpdleti jaoks
Komplektid "G1-g", "G2" ja "G3" vokipdleti
jaoks ("g" hautamisseadistuse kruvi jaoks).

G30/G31 28-30/37 mbar G30/G31 50/67 mbar

Gaasitabel
Poleti Pealdispi-
husti
Aa=  Keedupdleti 46
Bb=  Keskmise voimsusega pdle- 60
ti
Cc=  Jarsk poleti 72
G1g= Wokipdleti Keetmissea- 40
distus
G2=  Woki poleti  Vokiseadis- 61
tus
G3=  Woki pdleti  Pruunista- 100
mise Seadis-
tus

Demonteerimine
/\ HOIATUS!

Pealmise keetmis- Pealdispi- Pealmise keetmis-

seadistuse kruvi  husti seadistuse kruvi
26 46 26
30 60 26
36 72 30
34 40 34
61
100

Enne tilgasalve eemaldamist tihendage seade vooluvorgust lahti! Valtige t66pinna kahjustamist.
Asetage seadme osad kaitstud alusele.
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1. Eemaldage pannitoed, pdletipead ja pdletipeekrid. Tdmmake juhtnuppe vertikaalselt ja eemaldage
need.

2. Eemaldage vokipoleti kork ja vokipead, eemaldades seadmest vokijagaja.

3. . Keerake poletipeekrid lahti (vt joonist A1). Selleks kasutage

Torx-20 (!).

Tostke poletipeekrid vertikaalselt Glespoole.

PANE TAHELE!

Pidage meeles poletipeekrite asukohta. Pdhja all olev kleebis naitab ka pdletipeekrite asukohta.
"A" on keedupbdleti, "B" poolkiire pdleti, "C" on kiirpdleti ja "E" on vokipdleti.

4. L ! Esmalt eemaldage seade stivendist ja seejarel eemaldage 3 kruvi
vasakult ja paremalt kljelt (vt joonist AB).

(ainult teatud mudelid)

Avage ettevaatlikult ees olev tilgasalv. Roostevabast terasest
tilgasalvel on maandus: libistage maandusklambri tihvt tilgasalvest
eemale (vt joonist A2).

6. Eemaldage tilgasalv/klaasplaat.
PANE TAHELE!

Pidage meeles suttekuinalde hoidikute asukohta. Asetage suultekuunla hoidik kokkupaneku ajal
samasse asendisse. Vajadusel markige stltekutnlahoidikute asukoht (vt jooniseid A3 ja A4).



Umberseadistamise juhised

Umberehitamine
Asend, poleti tilp (suured tahed) ja kraan (véikesed tahed) on skemaatiliselt naidatud alumise kihi
kleebisel. Umberehituskomplektis on vastavate tdhtedega vaikesed kotid (vt "Sissejuhatus").

1. Vahetage pdletites olevad pihustid. Kasutage pihusti lahtivotmiseks/kokkupanemiseks toruvétit
7 (vt jooniseid B1, B2 ja B3).

2. Vahetage vélja kraanide keeduseadistuste kruvid. Keeduseadistuse kruvi asend vdib erineda
olenevalt gaasikraani tldbist (vt joonist B4).
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3. Vokipdletil vahetage vélja keedu- (G1), voki- (G2) ja rostimispihustid (G3). Vokipihustit tahistab
Uks ribi pihustihoidjal, réstimispihustit kaks ribi. Keedupihusti on see, mis asub keskel (vt jooniseid

B7 ja BS8).

B7

e Keedupihusti saate vélja vahetada nr 7 lahtise otsaga mutrivétme ja 3,6 Nm
pingutusmomendiga. Kasutage nr 10 lahtise otsaga mutrivétit 5 Nm pingutusmomendiga
réstimis- ja vokipihustite vahetamiseks.

e Kontrollimiseks leiate selle komplekti andmesildilt pihustite ja keeduseadistuste kruvide
véddrtused! Kontrollimiseks vaadake ka védrtuste tabelit, pihusti ja keeduseadistuste kruvisid.

1o

(e
AP L et

Al G25/ 26 MEAR

=

G2

G30 30 mbar

i
G30 30 mear \.

4. Asetage kleebis "H1" praeguse seadme alumisel salvel (vt illustratsioone B9, B10 ja B11) oleval
identifitseerimiskaardil (koos gaasi/gaasirdhu ttubiga) vastavasse plokki.
B9 G2 | B10 2 4 B11 ¢ |
G30 30 mbar u “
7H1 aboec wrbav L
Brand logo Brand logo
G30 30 mbar T T meares
Hz2
G30 30 mbar - EH
5. Asetage kleebis "H2" praeguse seadme alumisel salve pdhjal (vt illustratsioone B9, B12 ja B13)
oleval identifitseerimiskaardil (koos gaasi/gaasirdhu tutbiga) vastavasse plokki.
B12 B13
E g o505 MBAR ;
6. Asetage kleebis "G2" kasutusjuhendi tagakuljel (vt illustratsioone B9, B14 ja B15) oleval
identifitseerimiskaardil (koos gaasi/gaasiréhu tilbiga) vastavasse plokki.
B14 B15
Brand logo Lrand lugo



Umberseadistamise juhised

/\ HOIATUS!

e Kontrollige seadme gaasitihedust, eriti pihusteid ja keeduseadistuse kruvisid! Enne seadme
kasutamist kontrollige alati gaasitihedust! Enne réstimispihustite kontrollimist kontrollige esmalt
teisi pihusteid.

e Pange t&hele: selleks Uhendage seade vooluvorku.

» Arge unustage kasutada isolatsiooniplaati!

Kontrollige gaasitihedust
Péarast seadme lihendamist gaasitoitega veenduge lekkekontrollipihusti abil, et gaasi ei leki:

1. Tihendage interjoor.
2. Avage gaasikraan.

PANE TAHELE!

Vajutage ja avage termoelektrilise kaitseseadmega kraan ja hoidke seda all.

Voki- voi rostimispihustite gaasitiheduse kontrollimisel tuleb
sulgeda ka keedupihusti. Réstimispihusti (voki) kontrollimisel
Uhendage seade vooluvorku, et saaksite solenoidi sisse lUlitada.
Paigaldage isolatsiooniplaat, et varjestada koiki pinge all olevaid
osi (luliti) (C4). Gaasitiheduse kontrollimisel jatke rostimispihusti
alati vimaseks. Kasutage alati tihendusréngast ja juhtnuppu.
Vaadake juhendit. Olge pinge all olevate osade suhtes ettevaatlik.

Kontrollige gaasitihedust survepumbaga (vt joonist C3), kui seade ei ole gaasivorku Gihendatud:
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Umberseadistamise juhised

Uhendage survepump gaasitoruga (vt joonist C6) ja sulgege kdik
gaasikraanid.

2. Tostke rohk 150 mbar-ni ja sulgege kraan (vt joonist C3/10) réhupumba ja manomeetri vahel (vt
joonist C3/8). Kontrollige rohku. Maksimaalne réhukadu voib ulatuda 5 mbarini minutis. Parast
kontrollimist avage réhupumba ja manomeetri vaheline kraan (vt joonist C3/10).

Avage Uks kraanidest ja sulgege vastav pihusti (vt joonist C5/11).

PANE TAHELE!

Vajutage ja avage termoelektrilise kaitseseadmega kraan ja
hoidke seda all.

4. Tostke rohk 150 mbarini ja sulgege uuesti rohupumba ja manomeetri vaheline kraan. Kontrollige
rohku. Maksimaalne réhukadu vaib ulatuda 5 mbarini minutis.

5. Korrake seda testi kdigi kraanide ja pihustite puhul.

Loplik kokkupanek
1. Kontrollige stiitekttnalde hoidikute asukohta. Valesti paigutatud stutekdunlad véivad pdhjustada
mittetaieliku pdlemise.

2. Asetage tilgasalv seadmesse. Roostevabast terasest tilgasalvede
puhul &rge unustage Uhendada maanduskaablit tilgasalvega (vt
joonist D1)!

3. Asetage uued tihendusrdongad péletipeekritesse (vt joonist D2).

Kruvige pdletipeekrid pdletitele uute torx-kruvide abil.

4. Asetage uued fiiberrdngad vokipdleti kruvide alla.



Umberseadistamise juhised

Kaivitamine

1. Pange nupud, vokipdleti peeker, pdletipead ja pannitoed oma kohtadele.
2. Kontrollige, kas seade on Uhendatud diget tilpi gaasi ja gaasirdhuga.

3. Avage gaasi peaventiil ja pange pistik pistikupessa.

Kontrollige, kas pdletid tddtavad korralikult

Selle jaoks on oluline, et:

e Veenduge, et leek ei kustuks vaikesel voimsusel.

e Leegid ei kustu maksimaalsel kiirusel (&ratuntavad pdletist kaugel asuvate leekide ja sisiseva
heli kombinatsiooni jargi).

¢ Kontrollige poletite leegi kujutist. Vaadake selle juhendi tagakiiljel olevat jaotist vt jooniseid
'P'ja'B'.
- Joonist P: Leegi muster veeldatud naftagaasi voi propaangaasi kasutamisel
- Joonist B: Leegi muster butaani kasutamisel

Erinevalt propaangaasist tekitab butaangaasile lileminek kollasema leegi mustri (kollane tipp).
Leegi kollane tipp on tavaline ja ohutu ning sellel puudub negatiivne moju polemisele,
kasutamisele jne.
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Keitimo instrukcija

Jvadas

Naudodami §j pertvarkymo rinkinj galite dujine virykle i§ gamtiniy dujy pertvarkyti j propano ir (arba)
butano dujas. Prie$ pradédami pertvarkyma patikrinkite, ar jisy dujiné viryklé is tiesy yra nustatyta
naudoti gamtines dujas.

/N |SPEJIMAS!
Jei Sias instrukcijas vykdys nekvalifikuotas inzinierius, gali susidaryti pavojingos situacijos.

* Tiekéjas neatsako uz pasekmes (pavojingos situacijos susidaryma ir (arba) Zalg asmenims ar
prekéms), atsiradusias dél to, kad inzinieriai, kurie néra tiekéjo darbuotojai, netinkamai vykdo
Sias instrukcijas. NepripaZjstama netiesioginé Zala, atsiradusi dél nekompetentingo Siy instrukcijy
vykdymo.

Sj konversijos rinkinj sudaro originalios dalys. Originaliy daliy tinkamumas ir sauga tikrinami
tvirtinant prietaiso tipg. Daznai atliekami partijy patvirtinimai uztikrina originaliy daliy kokybe.
Tiekejas rekomenduoja, kad, kei€iant prietaisg j kito tipo dujas, tai atlikty techninés priezitros
skyriaus meistras. Susisiekite su tiekéju ir susitarkite dél susitikimo su techninés priezitros
meistru.

Adresus rasite prietaiso garantijos taisyklése.
Irankiai

N

c B D - A. Vamzdinis (arba movinis) verzliaraktis 7
|

B. Atsuktuvas 4 mm (asmeny plotis)

C. Torx 20 atsuktuvas
D. Smailios replés

E. Purskimo nuotékio ir (arba) specialus

manometras
E G F. 7410 verZliaraktis atviru galu (wok)
G. Wok izoliaciné plokstelé
PASTABA!

Po prietaiso pertvarkymo patikrinkite dujy sandaruma!

Pakeiskite Sias dalis:

* Degikliy purkstukai.

e Dujy ¢iaupy virinimo nustatymo varztai.

e Sandarinimo ziedai, skirti sandarinimui po degikliais.
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Keitimo instrukcija

* Varztai, kuriais ant degiklio pritvirtinama degiklio galvuté/laSy padéklas.
* 3 duomeny etiketés su modifikuotu dujy nustatymu.
e 3 pluosto ziedai po wok degiklio varztais.

Patikrinimui ant rinkiniy lipduky galite rasti purkstuky skaiciy vertes ir apkepimo nustatymo varztus.
Rinkiniy simboliai (didziosios raidés, skirtos purk§tukams, ir mazosios raides, skirtos apkepimo
nustatymo varztams) atitinka Zzenklus, nurodytus ant lipduko, esancio ant prietaiso apatinio deklo

pagrindo. Vertés taip pat nurodytos ant purkstuky ir apkepimo nustatymo varzty.

Galimi tokie rinkiniai:

Pagalbiniam degikliui
nustatykite ,A-a“.

XXXXXX

A=xx
a=xx

G1-g rinkiniai wok

B degikliui

XXXXXX

G1=xx
g=xx

Dujy stalas

Degiklis

Aa=  Virinimo degiklis

Lipduko apatinio déklo

,,,,,

pavyzdys

Bb=  Pusiau greitas degiklis

Cc=  Greitas degiklis

¢ Pagalbiniam degikliui nustatykite ,A-a“.
¢ Nustatykite ,B-buvo®, jei norite naudoti

pusiau greitg degiklj.

e  Greitam degikliui nustatykite ,,C-c*.

¢ G1-g% ,G2"ir ,G3“ WOK degiklio rinkiniai
(,g“ — kaitinimo nustatymo varztas).

G30/G31 28-30/37 mbar

Injektori-
aus uzra-
Sas

46
60
72

G1g= Degiklis wok Kaitinimonu- 40

keptuvei

statymas

G2=  Degiklis wok Wok nustaty- 61

keptuvei

mas

G3=  Degiklis wok Kepimonust- 100

keptuvei

ISmontavimas
/N |SPEJIMAS!

atymas

Kaitinimo nustat-
ymo varzto uzra-
Sas

26
30
36
34

G30/G31 50/67 mbar

Injektori-
aus uzra-
Sas

46
60
72
40

61

100

Kaitinimo nustat-
ymo varzto uzra-
Sas

26
26
30
34

Prie$ iSimdami laSy padékla, atjunkite prietaisa nuo maitinimo Saltinio! Apsaugokite stalvirsj nuo
pazeidimy. Padékite prietaiso dalis ant apsaugoto pagrindo.
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Keitimo instrukcija

1. Nuimkite keptuvés atramas, degikliy galvutes ir degikliy taures. Nuimkite valdymo rankenéles
vertikaliai ir jas nuimkite.
2. ISimkite wok degiklio taurele ir wok galvutes, iSimdami wok skirstytuva i$ prietaiso.
3. @ & Atsukite degiklio puodelius (Zr. iliustracijg A1). Siam tikslui naudokite
! »Torx-20% (1).

Pakelkite degiklio taureles vertikaliai j virSy.

PASTABA!

Atminkite degiklio taureliy padétj. Pagrindiniame sluoksnyje esantis lipdukas taip pat nurodo degiklio
taureliy padétj. A yra viryklés degiklis, B — pusiau greitas degiklis, C — greitas degiklis, o E — wok
degiklis.

G Pirmiausia istraukite prietaisg i$ niSos, tada iSsukite 3 varztus kairéje
ir deSinéje puséje. (zr. iliustracijg A6).

(tik kai kuriuose modeliuose)

Atsargiai atidarykite priekyje esantjlasejimo padékla. Nertdijancio
plieno laséjimo padéklas turi jZeminima: nuimkite jZeminimo
spaustuko kaistj nuo laséjimo padeklo (zr. A2 iliustracija).

6. Nuimkite lasy padeékla / stiklo plokste.
PASTABA!

Nepamirskite uzdegimo zvakiy laikikliy padéties. Montuodami pakeiskite uzdegimo Zvakiy laikiklj j
ta pacig padet;. Jei reikia, pazymekite uzdegimo zvakiy laikikliy padét; (Zr. iliustracijg A3 ir A4).
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Keitimo instrukcija

Konvertavimas

Apatiniame sluoksnyje esanéiame lipduke schematiSkai nurodyta padeétis, degiklio tipas (didziosios
raidés) ir Ciaupas (mazosios raidés). Konvertavimo rinkinyje yra mazy maiseliy su atitinkamais Zenklais
(zr. ,lvadas").

1. Pakeiskite degikliy purkStukus. Injektoriaus iSmontavimui ir (arba) sumontavimui naudokite vamzdinj
verzliaraktj 7 (zr. iliustracijas) B1, B2 ir B3).

2. Pakeiskite ¢iaupuose esancius kaitinimo temperattros nustatymo varztus. Virinimo temperatiros
nustatymo varzto padetis gali skirtis priklausomai nuo dujy ¢iaupo tipo. (zr. iliustracija B4).

Sildytuvo nustatymo varztui iSmontuoti/surinkti naudokite atsuktuva, kurio asmeny plotis 4 mm (zr.
iliustracijg B5/B6), o prireikus naudokite replés.
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Keitimo instrukcija

3. Wok degiklyje pakeiskite kaitinimo (G1), Wok (G2) ir skrudintuvo (G3) purkstukus. Injektorius wok

4.

yra pazymeétas viena briauna ant injektoriaus laikiklio, o skrudinimo injektorius — dviem briaunomis.
Apkepimo purksStukas yra tas, kuris yra viduryje (Zr. iliustracijas) B7 ir B8).

B7

*  Apkepimo purkstuva galite pakeisti Nr. 7 verZliarakciu atviru galu ir 3,6 Nm priverZimo momentu.
Naudokite Nr. 10 verZliaraktj atviru galu su 5 Nm priverZzimo momentu, kad pakeistuméte
skrudinimo ir WOC purkstukus.

*  Noredami patikrinti, Sio rinkinio duomeny etiketéje galite rasti injektoriy ir kaitinimo nustatymo

varzty vertes! Noredami patikrinti, taip pat perzidrekite verciy lentele, injektoriaus ir Sildymo
nustatymo varztus.

|dékite lipduka H1 j atitinkama bloka dabartinéje prietaiso identifikavimo korteléje (su dujy tipu ir
dujy slégiu) apatiniame dékle. (Zr. iliustracijas) B9, B10 ir B11).

B9 G2 | B10 0 . B11 .
G30 30 mbar E @
[ o o
abces gbbae ||
H1 TR T T
Brand lago Brand logo
G30 30 mbar [T .
H2
G30 30 mbar

|klijuokite lipdukg H2 j atitinkamag blokg dabartinéje prietaiso identifikavimo korteléje (su dujy tipu
/ dujy slégiu), esancioje apatinio padéklo apacioje. (zr. iliustracijas) B9, B12 ir B13).

B12 B13
H2
30 30 mbar

UzZklijuokite lipduka G2 atitinkamame bloke, esan¢iame dabartinéje prietaiso identifikavimo korteléje
(su dujy tipu / dujy slégiu), esancioje naudotojo vadovo gale. (Zr. iliustracijas) B9, B14 ir B15).

G258/ 26 MBAR




Keitimo instrukcija

B14 B15

Brand logo Lrand lugo

G2
/ P / 30 30 mbar

e H b

/N |SPEJIMAS!

e Patikrinkite prietaiso dujy sandaruma, ypa¢ purkstuky ir viryklés nustatymo varzty sandaruma!
PrieS naudodami prietaisg visada patikrinkite, ar dujos sandarios! Prie$ tikrindami skrudinimo
purkstukus, pirmiausia patikrinkite kitus purkstukus.

* Atkreipkite démeséa: Norédami tai padaryti, prijunkite prietaisg prie elektros tinklo.
¢ Nepamirskite naudoti izoliacinés ploksteles!

Patikrinkite, ar nepraleidzia dujy
Prijunge prietaisa prie dujy Saltinio, nuotékio purskalu patikrinkite dujy sandaruma:

1. UZsandarinkite inZzektoriy.
2. Atsukite dujy ¢iaupa.

PASTABA!

Paspauskite ir atidarykite ¢iaupa su termoelektriniu saugos jtaisu ir laikykite nuspausta.

3. Uzpurkskite nuotékio purskiklj ant jung€iy ir patikrinkite, ar jos sandarios dujoms. (zr. iliustracijas)
C1irC2).

Tikrinant wok arba kepsninés purkstuky dujy tankj, taip pat turi bati
uzdarytas viryklés purkstukas. Tikrindami skrudinimo purkstuka
(wok), prijunkite prietaisa prie elektros tinklo, kad galétumeéte jjungti
elektromagnetg. Padékite izoliacine plokstele taip, kad apsaugoty
bet kokias jtampa turin¢ias dalis (jungiklj) (C4). Tikrindami dujy
tankj, visada palikite kepimo inZektoriy paskutinj. Visada naudokite
sandarinimo Ziedg ir valdymo rankenéle. Zr. vadova. Bikite atsargiis
dél bet kokiy jtampa turinciy daliy.
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Keitimo instrukcija

Dujy sandaruma patikrinkite sléginiu siurbliu (zr. C3 pav.), kai prietaisas néra prijungtas prie
dujy tiekimo tinklo:

Prijunkite slégio siurblj prie dujy vamzdzio (zr. C6 pav.) ir uzdarykite
visus dujy ¢iaupus.

2. Padidinkite slégj iki 150 mbar ir uzdarykite ¢iaupa (zr. C3/10 iliustracijg) tarp slégio siurblio ir
manometro. (Zr. iliustracijg C3/8). Patikrinkite slégj DidzZiausias slégio nuostolis gali bati 5 mbar
per minutg. Patikring atidarykite Ciaupa (zr. C3/10 iliustracijg) tarp slégio siurblio ir manometro.

Atidarykite vieng i$ ¢iaupy ir uzdarykite atitinkama purkstuva (zr.

iliustracijg C5/11).

PASTABA!

Paspauskite ir atidarykite ¢iaupg su termoelektriniu saugos jtaisu
ir laikykite nuspausta.

4. Padidinkite slégj iki 150 mbar ir vél uzsukite ¢iaupa tarp slégio siurblio ir manometro. Patikrinkite
slégj Didziausias slégio nuostolis gali bati 5 mbar per minute.

5. Pakartokite §j bandyma su visais Ciaupais ir purkstukais.

Galutinis surinkimas

1. Patikrinkite uzdegimo Zvakiy laikikliy padétj. Dél neteisingai jstatyty uzdegimo zvakiy gali nevisiskai
sudegti degalai.

UZdekite laséjimo padékla ant prietaiso. Jei laséjimo padéklas i$

nertdijancio plieno, nepamirskite prie jo prijungti jzeminimo laida

(2r. iliustracijg D1)!




Keitimo instrukcija

3. D2 |dékite naujus sandarinimo ziedus j degiklio taures (zr. iliustracijg

D2). Prisukite degiklio taures prie degikliy naujais varztais.
—
’ XXXXXX g

4. Po wok degiklio varztais padékite naujus pluosto Ziedus.

Paleidimas

1. Uzdékite rankenéles, Wok degiklio taurele, degikliy galvutes ir keptuvés atramas.
2. Patikrinkite, ar prietaisas prijungtas prie tinkamo tipo dujy ir dujy slégio.
3. Atidarykite pagrindinj dujy voztuva ir jkiskite kiStuka j elektros lizda.

Patikrinkite, ar teisingai veikia degikliai

Svarbu, kad:

* Verdant skrudinimo nustatymu liepsna neuzgesta.

* Liepsna nei$sipucia maksimaliu greiiu (atpazjstama pagal toli nuo degiklio esancias liepsnas ir
Snypsciantj garsa).

Patikrinkite degikliy liepsnos i§vaizda. Zr. $io vadovo gale esantj skyriy iliustracijas 'P' ir 'B'.
- lliustracijg P: Liepsnos vaizdas naudojant suskystintas dujas arba propang
- lliustracijg B: Liepsnos vaizdas naudojant butano dujas

Priesingai nei propano dujy atveju, peréjus prie butano dujy, liepsna bus geltonesné (geltonas
galiukas). Geltona liepsna yra jprastas ir saugus reiskinys, neturintis neigiamos jtakos degimui,
naudojimui ir pan.
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Parveides instrukcija

levads

Ar $o parveides komplektu jus varat parveidot savu gazes gatavo$anas virsmu no dabasgazes
lietojuma uz propana/butana gazes lietojumu. Pirms parveides sakuma parliecinieties, vai jusu gazes
gatavo$anas virsma ir iestatita uz dabasgazes lietojumu.

/\ BRIDINAJUMS!

Ja Sos noradijumus izpilda nekvalificéts inzenieris, tas var radit bistamas situacijas.

e Piegadatajs neatbild par sekam (bistamas situacijas izveido$anos un/vai kaitéjumu personam
vai precém), kadas radusas, ja $os noradijumus nepareizi izpildijusi inzenieri, kuri nav
piegadataja darbinieki. Sekas, kas izriet no neprofesionalas o noradijumu izpildes, netiek
akceptetas.

So parveides komplektu veido originalas detalas. lerices tipa apstiprina$anas laika tiek
parbaudita originalo detalu piemérofiba un droSums. Biezi veiktas sérijveida apstiprinasanas
garanté originalo dalu kvalitati.

Piegadatajs iesaka, parveidojot ierici cita veida gazei, Sadu parveidi uzticét servisa nodalas
inZenierim. Sazinieties ar piegadataju, lai pieteiktu servisa inZzeniera apmeklejumu.

e Adreses skatfit ierices garantijas noteikumos.

Instrumenti

N

D F A. Caurulu atslega (vai galatslega) 7

CB
1 B. Skruvgriezis 4 mm (asmens platums)

C. Torx 20 skriivgriezis
D. Asknaibles

E. Nopluzu aerosols un/vai specials manometrs

F. 7410 uzgrieznatsléga ar atverto atveri
G (vokam)

G. Voka izolacijas plaksne

PIEZIME

Pec ierices parveides parbaudiet gazes hermétiskumu!

Jamaina Sadas detalas:
* Deglu iesmidzinataji.
e Lénas vansanas iestafiSanas skrives gazes kraniem.
e Blivgredzeni blivéjumam zem degliem.
58



e Skrives degla galvas/pilienu paplates nostiprinasanai uz degla.

Parveides instrukcija

e 3 datu uzlimes ar informaciju par modificéto gazes iestafijumu.

e 3 8kiedru gredzeni zem voka degla skrivem.

Parbaudes noltka komplektu uzlimés var atrast iesmidzinataju skaitlu un Ieénas vari$anas iestati$anas
skrbvju vertibas. Komplektu rakstzimes (lielie burti smidzinataju un mazie burti Ienas varnganas
iestatiSanas skrivju gadijuma) atbilst rakstzimem uzlime uz ierices apak$gjas paplates pamatnes.
Vertibas ir noraditas art uz iesmidzinatajiem un Iénas varisanas iestatiSanas skravem.

Var but sadi komplekti:

o Komplekts "A-a" paligdeglim.

Apakséja paplates

Komplekts "A-a" pangdeg]im —
g

uzlimes piemérs —

deglim.

leboac

Brand logo
"G1-g" komplekti voka e,
deglim

Gazes tabula

Deglis

HGSSTIMBATENT
SERIALNO.  1D4235A2

skravi).

G30/G31 28-30/37 mbar

lesmi- Uzraksts: Ienas
dzinatajs  varanas iestafiSa-
ar uzrakstu nas skrive

46 26
60 30
72 36
40 34
61

Aa=  Leénas vansanas deglis

Bb=  Videjas jaudas deglis

Cc= Lielas jaudas deglis

G1g= Vokdeglis Léenas varisa-
nas ie-
stafijums

G2= Vokdeglis Voka ie-
statjums

G3=  Vokdeglis Apceps$anas 100
iestafijums

Demontaza

/\ BRIDINAJUMS!

e Komplekts "B-b" dal€ji straujas darbibas

e Komplekts "C-c" straujas darbibas deglim.

e 'G1-g","G2"un"G3" komplekti voka deglim
("g" nozime lenas varisanas iestatiS$anas

G30/G31 50/67 mbar

lesmi- Uzraksts: IEnas
dzinatajs  vansanas iestatia-
ar uzrakstu nas skrdve

46 26
60 26
72 30
40 34
61

100

Pirms pilienu paplates nonemsanas atvienojiet ierici no elektroenergijas padeves! Nepielauijiet
darbvirsmas bojajumus lerices dalas novietojiet uz aizsargatas pamatnes.

59



60

Parveides instrukcija

1. Nonemiet trauku paliktnus, deglu galvinas un deglu vacinus. Novelciet vadibas grozampogas
vertikali un nonemiet.

2. Nonemiet voka degla vacinu un voka galvinas, no ierices atvienojot voka izkliedétaju.

3. @ B Noskrivajiet deglu vacinus (skafit A1 att&lu). Saja nollka lietojiet

. Torx-20 (!).

Paceliet deglu vacinus vertikali uz augsu.

PIEZIME!

Atcerieties deglu vacinu pozicijas. Uzlime ierices pamatné ari ir noradits deglu vacinu izvietojums.
"A" ir lenas var$anas deglis, "B" — dalgji straujas darbibas deglis, "C" — straujas darbibas deglis
un "E" — voka deglis.

4. A6 L ! Vispirms iznemiet ierici no padzilingjuma un péc tam atskruvejiet
3 skrives kreisaja un labaja puse (skatit A6 attélu).

(tikai dazos modelos)

Uzmanigi atveriet iekartas priek§puse pilienu paplati. Neruso$a
térauda pilienu paplatei ir zeméjums: atbidiet zemé&juma fiksatora
tapinu no pilienu paplates (skat. attélu. A2).

6. Nonemiet pilienu paplati/stikla plaksni.
PIEZIME!

Paturiet prata aizdedzes svecu turétaju pozicijas. Uzstadiet aizdedzes sveces turétaju taja pasa
pozicija, kada tas bija montazas laika. Ja nepiecieSams, atzZimgjiet aizdedzes svecu turétaju
pozicijas (skafit A3 un A4 attelu).



Parveides instrukcija

Parveide
Pozicija, degla tips (lielais burts) un krans (mazais burts) ir shematiski noradrti uzlime ierices pamatne.
Parveides komplekta ir mazi maisini ar attiecigajam rakstzimem (skatt "levads").

1. Nomainiet iesmidzinatajus deglos. lesmidzinataju demontaza/montaza lietojiet caurulu
uzgrieznatslegu 7 (skatit B1, B2 un B3 attélu).

= o
e

2. Nomainiet kranos lenas variSanas iestatiSanas skraves. Katra gazes tipa kranam Iénas varisanas
iestafiSanas skrlves pozicija var bat atskiriga (skafit B4 attélu).

B4

Lai demontétu/montétu IEnas varnsanas iestafisanas skravi, lietojiet skravgriezi ar 4 mm platu
asmeni (skafit B5/B6 attelu) un, ja nepieciesams, izmantojiet asknaibles.
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Parveides instrukcija

3. Voka deglinomainiet Ienas varisanas (G1), voka (G2) un cepinasanas (G3) iesmidzinatajus. Voka

iesmidzinatajs ir apziméts ar vienu ribu uz iesmidzinataja turétaja, bet cepinasanas iesmidzinatajs
—ar divam ribam. Lénas variSanas iesmidzinatajs ir tas, kas atrodas centra (skatfit B7 un B8 attélu).

B7

e [énasvansanas iesmidzinataju var mainit ar Nr. 7 uzgrieZnatslégu ar atvérto atveri ar 3,6 Nm
griezes momentu. Lietojiet uzgrieZznatsiégu ar atverto atveri Nr. 10 ar 5 Nm griezes momentu,
lai mainitu cepinadanas un voka iesmidzinatajus.

* |lesmidzinataju un lénas varisanas iestatisanas skruvju Vértibas varat parbaudit § komplekta
datu etiketé! Parbaudes noluka ieskatieties ari verfibu tabula, lesmidzinataji un iEnas varnsanas
iestafiSanas skraves.

leliméjiet uzimi "H1" attiecigaja bloka pasreizéjas ierices identifikacijas karté (ar gazes veidu/gazes
spiedienu) apakséja paplaté (skafit B9, B10 un B11 attélu).

B9 G2 | B10 o . B11 f
G30 30 mbar f 5
e c ] G
aboec wrbav (|
H1 TR R
Brand logo Brand logo
G30 30 mbar T TR [T

SERALWD.  ID4p18a0
TrPE HGIBAE T

STRALND.  iDfzzsk
e

H2
G30 30 mbar

~—

lelimgjiet uzimi "H2" attiecigaja bloka pasreizgjas ierices identifikacijas karté (ar gazes veidu/gazes
spiedienu) apaksejas paplates apak$pusé (skafit B9, B12 un B13 attélu).

B12 B13
T e
; £30 30 mbar

Uzlimi "G2" ieliméjiet attiecigaja bloka pasreizejas ierices identifikacijas karte (ar gazes veidu/gazes
spiedienu) lietotaja rokasgramatas aizmugure (skafit B9, B14 un B15 attélu).

< G25 /26 MBAR

B14

B135

Brand logo

1o

o v |z s we
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Waro Ho
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Parveides instrukcija

/\ BRIDINAJUMS!

e Parbaudiet ierices gazes hermétiskumu, joTpasi iesmidzinataju un IEnas varianas iestatiS§anas
skravju hermétiskumu! Pirms ierices lietoSanas vienmér parbaudiet gazes hermétiskumul
Vispirms parbaudiet citus iesmidzinatajus un tikai tad parbaudiet cepinadanas iesmidzinatajus.

e | 0dzu, nemiet véera: lai to izdaritu, ierice japievieno elektrotiklam.
e Neaizmirstiet lietot izolacijas plaksni!

Gazes hermetiskuma parbaude
Lietojiet nopluzu aerosolu, lai parbauditu gazes herméetiskumu, kad ierice ir pievienota gazes
padevei:

1. Noblivéjiet inzektoru.
2. Atveriet gazes kranu.

PIEZIME!

Nospiediet un atveriet kranu ar termoelektrisku aizsargierici un turiet to nospiestu.

3. Apsmidziniet savienojumus ar nopltzu aerosolu un parliecinieties par to gazes hermétiskumu
(skatit C1 un C2 attéelu)

Parbaudot gazes blivumu voka vai cepinasanas iesmidzinataju
gadijuma, janosledz art lenas varisanas iesmidzinatajs. Parbaudot
cepinasanas iesmidzinataju (voka), pievienojiet ierici elektrotiklam,
lai varéetu ieslegt elektromagnétisko varstu. Novietojiet izolacijas
plaksni ta, lai pasargatu visas aktivas dalas (sledzi) (C4).
Parbaudot gazes blivumu, vienmér atstajiet cepinasanas
iesmidzinataju ka pedejo. Vienmer lietojiet blivgredzenu un vadibas
grozampogu. Skatiet rokasgramatu. leverojiet piesardzibu,
rikojoties ar jebkadam dalam, kuras ir spriegums.
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Parveides instrukcija

Parbaudiet gazes hermétiskumu ar spiediena sukni (skatit C3 attelu), ja ierice nav pievienota
gazes padevei:

Pievienojiet spiediena stkni gazes vadam (skatit C6 attelu) un
aizveriet visus gazes kranus.

2. Palieliniet spiedienu lidz 150 mbar un aizveriet kranu (skatit C3/10 att€lu) starp spiediena sukni
un manometru (skatit C3/8 attélu). Nolasiet spiedienu. Maksimalais spiediena zudums drikst bt
5 mbar minaté. Péc parbaudes atveriet kranu (skatit C3/10 attélu) starp spiediena stkni un
manometru.

Atveriet vienu no kraniem un aizveriet attiecigo iesmidzinataju
(skafit C5/11 attélu).

PIEZIME!

Nospiediet un atveriet kranu ar termoelektrisku aizsargierici
un turiet to nospiestu.

4. Palieliniet spiedienu lldz 150 mbar un atkal aizveriet kranu starp spiediena sukni un manometru.
Nolasiet spiedienu. Maksimalais spiediena zudums drikst bt 5 mbar mintte.

5. Atkartojiet So testu ar visiem kraniem un iesmidzinatajiem.

Galiga montaza

1. Parbaudiet aizdedzes svecu turétaju poziciju. Nepareizi izvietotas aizdedzes sveces var but
nepilnigas sadegsanas célonis.

Novietojiet pilienu paplati uz iekartas. Neruso$a térauda pilienu

paplatéem neaizmirstiet savienot zeméjuma vadu ar pilienu paplati

(skat. attelu D1)!




Parveides instrukcija

Deglu vacinos ievietojiet jaunus blivgredzenus (skatit D2 attélu).
Uzskruvejiet deglu vacinus degliem ar jaunam torx skravem.

4. Palieciet jaunus Skiedru gredzenus zem voka deglu skrivem.

Palaide
1. Uzlieciet grozampogas, voka degla vacinu, deglu galvinas un trauku paliktnus.

2. Parliecinieties, vai ierice ir pievienota pareiza veida gazei un gazes spiedienam.
3. Atveriet galveno gazes varstu un iespraudiet kontaktdaksu kontaktligzda.

Parbaudiet, vai degli darbojas pareizi

Svarigi, lai:

e Lénas variSanas reZima liesma nedumo.

e Liesmas nenodziest maksimalas degsanas laika (atpazistams péc liesmam, kas atrodas talu

atstatu no degla, kopa ar "Snacosu" skanu).

e Parbaudiet deglu liesmas attelus. Skatit 'P' un 'B' attélu Sis rokasgramatas aizmugure.
- P attelu: Liesmas veidols, izmantojot LPG jeb propana gazi.
- B attélu: Liesmas veidols, izmantojot butana gazi.

Atskiriba no propana gazes bus tada, ka, parejot uz butana gazi, liesmas veidols biis dzeltenaks
(dzeltena liesmas smaile). Dzeltena liesmas smaile ir parasta un drosa paradiba, un tai nav
negativas ietekmes uz degSanu, lietoSanu u. tml.
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PyKkoBOACTBO MO HAcTpolike Ha Apyron Bua rasa

Besepenune

JaHHbIV KOMNEKT ANA Nepeo6opyfoBaHUA NPeaHa3HaveH A1A NnepeBoja ra3oBoy NUTbI €
NPUPOAHOrO rasa Ha nponaH-6yTaHoBYtO cMech. [perae YeM NpUcTynaTb K nepeobopyfoBaHuIo,
y6epuTech, 4TO ra3oBan NavTa M3HadyabHO NpefHa3HayYeHa an1a paboTbl HAa NPUPOLHOM rase.

/N NPEJIOCTEPEEHWE!

OTH UHCTPYKUUM NpeaHa3HavYeHbl g1 KBaMPULMPOBaHHbIX MHHEHepoB. BbinosHeHue
OnM1caHHbIX 4eNUCTBUI IMLaMU, He UMEIOLMMU COOTBETCTBYOLE KBaMPUKALUN, MOKET
NPUBECTU K onacHbIM NOCNEeACTBUAM.

O [MocTaBLWK He HeCET OTBETCTBEHHOCTHM 3a MOCNEACTBUA (BOSHI/IHHOBeHVIe onacHowm cuTyauuu,
I/IMyLLl,ecTBeHHbIVI yu.l,ep6 W/Wnn TenecHble I'IOBpe}K,CI,eHVIH), BbIl3BaHHbl€ HENpPaBWUJ/IbHbIM
BbINO/IHEHWUEM HaCTOALMX yKa3aHVIl7I MHXHEeHepamMHn, KOTopble He ABIAKOTCA ero paﬁOTHVIHaMM.
HocBeHHbIN yu.l,ep6, BbI3BaHHbIN HeKBaﬂMEbMLWIpOBaHHbIM BbINO/IHEHWEM HAaCTOALLMX yKaSaHI/IVI,
BO3MELLEHUIO HE NOANEHNT.

* HowmnnekT gns nepesBoga Ha Apyroi BUZ rasda COCTOUT U3 OPUTMHAJIBHBIX AeTaNen.
OpvruHanbHble AeTanu UCTbITaHbl Ha MPUrOAHOCTb M 6€30MaCHOCTb Ha 3Tane yTBEPHAEHNA
TMNOBOro o6pasua npubopa. Ha4ecTBo OpuUrMHabHbIX AeTaslen rapaHTUPYeTCA PeryasapHbIM
BbIGOPOYHBLIM KOHTPOJIEM.

e [locTaBLUMK PEKOMEHAYET, YTOOLI NEPEBOA Npubopa Ha ApPYyrov BUA ra3a NpoBoauCSA
WHMKEeHepOoM oTaesia 06cnymBaHuA. O6paTUTECh K MOCTaBLUMKY, YTOObI JOrOBOPUTLCA O
BCTpEYe CO CMeLmanmcTom no 06CayHUBaHMIO.

O CM. KOHTaKTHble AaHHble B FapaHTMVIHbIX o6A3aTenbcTBax.

UHCTPYMEHTBI
c D A. Tpy6yaTbli (M1 TOPLIOBbIM) raeyHbIN KoY
A B F 7
] 2
B. OTBepTKa ¢ WMpHUHOW N1e3BUA 4 MM
3 C. OtBepTKa ¢ nessmem Torx 20
g/

D. Kpyrnory6upi

E. Cnpelt AnA noncka yTeyex u/mnm
cneuuanbHbIM MaHOMETP

E G
T. Mae4HbIN KN4 C OTKPbITLIM 3€BOM 7+10
(BOK)
G. M3onAumoHHan nnacTMHa Ana BOK
BHMMAHWE!

Mocne nepeobopynoBaHMa Npubopa NPoBEpPLTE €ro Ha ra3onJI0THOCTbL!
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PyKOBOACTBO MO HACTpOlike Ha Apyror Bua rasa

3ameHuTe cnepyowme aetanu:
*  UKAepbl 415 HOHPOPOK.

e PerynnpoBoyHble BuHTbl MegneHHoro OrHa MazoBbix KpaHos.

e YNJIOTHUTE/bHbIE LWai6bl Nog KOHhOPKaMK.

¢ BWHTbI N4 KpenneHna ronoBok 1 Kal'lﬂeC60pHMKOB KOHdJOpOK.
* 3 HaKnewku gna YKasaHWA M3MeHeHHbIX peryimpoBOK rasa.

e 3 hu1bpoBbIe LWanbbl NOA BUHTbI KOHDOPOK A1 BOK.

HOHTpO/bHbIe NapameTpbl JUKNEPOB U HACTPOMKK PETYIMPOBOYHbBIX BUHTOB MEAJ/IEHHOTO OMHSA
HaHeCceHb! Ha HaK/IEMKK, BXOAALLME B KOMMAEKT. ByKBeHHble 0603HaYeHMs Ha HaKknelKax (6onbluve
— TUNOHOMWHAJTbl UKIEPOB, Maslble — HACTPOMKW PErY/IMPOBOYHbBIX BUHTOB MEAJIEHHOIO OFHS)
COOTBETCTBYIOT OYKBaM Ha HaKNeNKe, HAHECEHHOW Ha HUKHWIA IOTOK Npubopa. ST 0603HaYEHMA
TaKe yKa3saHbl Ha WKIepax U PerysIMpoBOYHbIX BUHTaX MEAJ/IEHHOrO OTHS.

CyLuecTByIOT CNeayoLme KOMMIEKTbI:

Komnnekt «A-A» [ins Mpumep Haknewkn Ha
[ononHutensHol KoHdopku. — HWKHEM noTke —_

XXXXXX

A=xx
a=xx

Brand logo
KomnnekT «G1-g» ans TEMNC,  H
KOHCOPKM Ans BOK SmaNe. o

e He:

Tabnuuya BUAOB

rasa
KoHdopKka
Aa= Manas KoHpopKa
Bb= CraHpapTHas KoHdbopKa
Cc=  bonblwas KoHdopKa

G1g= [openkaBok MepaneHHas
BapKa

G2=  TopenkaBoK Bok

G3=  TlopenkaBok MHapka

o HomnneKkt «A-A» Ana JononaHUTENbHOM
HoHdopku.

¢ HowmnnekT «B-B» Ana CpegHeit HoHdopku.

¢ Homnnekt «C-C» Ana Bonblion
KoHdopku.

*  KommneKkTbl «G1-g», «G2» n «G3» gna
KOH(OPKM ANA BOK («g» ANA
PEry/IMPOBOYHOIO BUHTA MELJ/IEHHOMO

OrHSA).

G30/G31 28-30/37 m6ap

Hapnvceb:
Huknep

46
60
72
40

61
100

Hapgnuceb:
PerynnpoBoyHbii
BMHT MeAJIEHHOIO
orHs

26
30
36
34

G30/G31 50/67 m6ap

Hapgnueb: Hapgnucb:
Hwuknep  PerynupoBoYHbIV
BMHT MeAJ/IEHHOrO

OrHAa
46 26
60 26
72 30
40 34
61
100
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Pasbopka
VAN NPEAOCTEPEXEHUE!

MNepen n3sneveHnem KaniecbopHMKa HEOH6XOAMMO OTK/IYMTL 060PYAOBaHME OT MCTOYHUKA
nutanuna! He gonyckante noBpexaeHns paboyer MoBepXHOCTH. YKaabiBavTe aetanm npudopa
Ha NOBEPXHOCTb, MOKPbITYIO 3aLMTHLIM MaTepHasoM.

1. CHUMWTE peLIeTKU AN NOCYAb, @ TaKMHKe FoNOBKU U KPbILIKW KOHPOPOK.
2. CHVMUTe yally KOHHOPKM ANA BOK U KOHPOPKM AJ151 BOK, CHAB C MWTbI pacnpesesMtesb Ans

BOK.
3. OTKpyTWTE Yallm KOHPOPOK (CM. pucyHoK A1). Ucnonbayiite ann
3T1oro Koy Torx-20 (!).
MNogHWMKUTE Yalm KOHDOPOK BEPTUKAIBHO BBEPX.
BHUMAHUE!

3anomH1Te pacnosioeHue Yal KOHPOopoK. OHO yKasaHOo TaKKe Ha HaK/IenKe Ha OCHoBaHuK. ‘A’
03HavyaeT KOH(MOPKY A1 BAPKM HA MeAJIEHHOM OrHe, 'B' KOHPOPKY 06bI4HOrO OrHA, 'C' KOHMOPKY
YCWUNEHHOTO OrHA, a 'E' KOHPOPKY A/1A BOK.

4. Mpu CHATUM OTAENBEHOM KOH(DOPKKM ANA BOK, CefyeT cHavana
BbIHYTb NPMBOP M3 rHe3aa, a 3aTem BbIKPYTUTL 3 BUHTA C/ieBa M
cnpasa (CM. pUCYHOK AB).

(B HEKOTOPbIX MOAENAX)
5. AKKypaTHO NogHUMUTE paboumnii cTon cnepeaun. Pabounii cton u3

HepaBeloLLen CTaIM UMeeT 3a3eM/IeHHNe: BbIHBTE LUTUMT 3arnmMa
3a3eMJ/IeHUs M3 BapOYHOro cTona (M. puc. A2).

6. CHuMUTE KannecHb0opHUK/CTEKNAHHYIO MOBEPXHOCTD.
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BHUMAHWE!

3anoMHuTE pacnosioxeHue gepxarenen ceey 3axuraHua. MNpu cbopKe nx Heobxoammo Gyaet
yCTaHOBUTb Ha CBOM MecTa. Ecim Heo6xoaMMOo, NOMETETE Pacro/IOKeEHNE fepwarenen ceey
3amuranua (CM. pucyHkm A3 u A4).

MNepeobopypoBaHue

PacnonomeHMe, TUNbI KOHdJOpOK (3arnaBHaﬂ 6yKBa B 0603HaHeHMM) 1M TUNOHOMWHAa bl KpaHOB
(cTpoyHas 6yKBa B 0603HaYEHMMN) CXEMATUHECKM YKa3aHbl HA HAK/IEMKE Ha HAXHEM SI0TKe. B KomnnekT
ana nepeo6opyp,OBaHMﬂ BXOAAT HaKNEeNKU ¢ COOTBETCTBYHOWMMHU 6yKBaMM, YNOXeHHble B NaKETUKHN
(cm. «BBepeHue»).

1. YcTaHoBWTE MUKAEPbl KOHPOPOK. [NA CHATUA M YCTAHOBKM UKIEPOB UCMONB3YHTe Tpy6UaThbIv
K04 7 (CM. pucyHku B1, B2 1 B3).

=
e

2. YcTaHOBWTE BUHTbI PETYIMPOBKU MEIEHHOIO OrHSA B ra3oBbiX KpaHax. MNonomeHne BUHTa
PErynMpoBKY MESJ/IEHHOIO OrHA MOXET 6blTb Pa3/IMyHbIM, B 3aBUCMMOCTHM OT ra30BOro KpaHa
(cm. pucyHok B4).

BbiKpyqmBa#iTe 1 3aKpy nBarite BUHT PEryIMPOBKU MEA/IEHHOIO OrHSA C MOMOLYbIO OTBEPTHMU C
LUIMPUHOV N1e3B1A 4 MM; Mpn HEOBXOZMMOCTM UCIMO/Ib3YHITE naccaTum (cM. pucyHku B5/B6).
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3. B KoHdoOpKe ana BOK yCTaHOBUTE HUKAepbl MeaseHHoro orHaA (G 1), Bok (G2) v apehnua (G3).
Ha feprartenb Kuknepa Afis BOK HaHeceHa ogHa pebopaa, a Ana wapenus — ase. Huknep
MeAJIEHHOrO OrHA PacnoNoXeH nocepeamnHe (CM. pucyHku B7, B8).

B7

*  [1nA ycTaHOBKU MUKIEPa MEeAJ/IEHHOIO OrHA CAEAYET M0/1b30BaTLCA rae4HbIM K/I0HYOM C
OTHPbITbIM 3€BoM Ne 7; MOMEHT 3aTArnBaHuA 3,6 HM. 119 yCTaHOBKU HUK/IEPOB A/1 HapeHUsA
U 4151 BOK C/I€AYET 10/1b30BaTbCSA rae4HbIM K/II0HOM C OTKPbITbIM 3eBoM Ne 10, MOMEeHT
3arAarnBaHusa 5 Hw.

e HOHTpO/IbHbIE NapameTPbl HUK/EPOB M HACTPONKU PEryIMpPOBOYHbIX BUHTOB MEA/IEHHOO
OrHfA HAHECEHbI Ha HAK/IEVKH, BXOZALLME B KOMIIEKT! HOHTPO/IbHbIE NapaMeTpbl HUK/IEPOB
U PEry/impoBOYHbIX BUHTOB MEA/IEHHOIO OTHA YHa3aHb! TaKe B TabMLe napaMeTpoB.

4. HaHnecuTe HaknenKky «H1» B COOTBETCTBYIOLEM 610KE MAEHTUDUKALMOHHON KapTbl Npubopa (¢
yKasaHueMm B1ia v faB/IeH1s rasa) Ha HUKHEM I0TKe (CM. pucyHku B9, B10 n B11).

B9 G2 B10 o “ B11 5 »
G30 30 mbar v @
[ o o .,
aboes yobac |
H1 TR T T
Brand lago Brand logo
G30 30 mbar EHm e T —
H2
G30 30 mbar

5. HaHecuTe Haknenky «H2» B COOTBETCTBYIOLEM GI0KE MAEHTUDUKALMOHHOM KapTbl npubopa (c
yKasaHveM BUAa Y AaB/IEHUA ra3a) Ha HUKHEN MOBEPXHOCTU HUMKHErO NIOTKA (CM. puCyHKu B9,
B12 1 B13).

B12 B13

G258/ 26 MBAR

ﬂ £330 30 mbar
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6. HaHecuTe HaknenKy «G2» B COOTBETCTBYHOLLEM 6/10KE MAEHTU(DMKALIMOHHOM KapTbl npnbopa (¢
yKasaHveM Buaa 1 AaBfieHuA rasa) Ha 06paTHOM CTOPOHe 06JI0HKM PyKOBOACTBA NO/b30BaTe A
(cm. pucyHkn B9, B14 1 B15).

B14 B15

Lrand lugo

Brand logo
o i M1 625/ 25 MBAR [[EYIYCRTE

T e TR Hzka

/N NPEJIOCTEPEEHME!

e [lpoBepbTe ra3ona0THOCTb NPUBOpPa, 0COBEHHO KMKNEPOB U PErYIMPOBOYHBLIX BUHTOB
MeaaeHHoro orHs! MNMperae Yem NpUcTynaTh K aKCnayaTaunm npubopa, 06a3aTeslbHO
npoBepAnTe rasonnoTHOCTL! Mpexae YeM NPOBEPATL HUKAEPbI A/ HapeHUs], CHavana
npoBepLTE OCTasIbHbIE UKAEPDI.

e O6partute BHUMaHWe: A1A 3TOro HEO6XOAUMO NOAKIIHOYUTL NPUGOP K SNEKTPOCETH.

e He 3abyabTe ycTaHOBUTbL U3ONALMOHHYIO NIACTUHY!

MpoBepbTe rasonoTHOCTb
nOAKﬂIO‘-IMB anIGOp K UCTOYHURY rasa, npoBepbre ra3on/JioTHOCTb C NOMOLLbIO cripeA AnA

NMOUCKA YTEeYeK:

1. 3arywuTe oTBEpPCTUE KUKNEPA.
2. OTKpoliTe ra3oBbli KpaH.

BHUMAHWE!

[a30BbIM KPaH C TEPMO3NIEKTPUYECKWUM NPEAOXPAHUTENBHBIM YCTPOMCTBOM C/IEAYET OTKPbIBATD,
HamMMas Ha KnanaH v yaepxmvBas ero B HAXaTOM MOJIOKEHWUN.

3. HaHecwTe cnpeit Ha MecTa coeiMHEHUI 1 NPOBEPLTE WX Ha Fa30MI0THOCTb (CM. pUCyHKM C1 1
C2).
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Mpu NpoBepKe ra3onI0THOCTU HUKIEPOB A5 BOK UK AR
HapPEHWUA HUKAEp A8 BapKU Ha MESJ/IEHHOM OTHe TaKKe cieayeT
3amyLWwuTb. MNpy NpoBEPKE ra3onI0THOCTU HUKIEPa A1A BOK
NOAK/IYMTE NPUOOP K SNEKTPOCETH, YTOObI MOF cpaboTaTb
3neKTpOMaFHMTHbIVI KnanaH. YctaHoBuUTe M30NAUNOHHYIO
NNACTUHY, YTOGbI OrpaauTb AeTaslu, HaxoALMecs Nog,
HanpsXeHem (BbikatodaTenb) (C4). [a30n10THOCTbL MHUKIepa
[N }apeHUna Bceraa caelyeT NPoBEPATb B MOCAELHIO0 o4epesb.
Bceraa nonb3yinTech ynaoTHATEIbHBIM KObLIOM U PY4HOM
perynaTopa. CM. pyKoBOACTBO. ByabTe 0CTOPOMHbI Npyu paboTte
PALOM C KAKMMM-TMGO AeTansiMU, HaXoAAWMMUCS MO,
HanpsKeHUeM.

MpoBepbTe ra3on/I0THOCTb HarHeTaTes/1IbHbIM HacOCoM (CM. pUcyHoOK C3), Korga npu6op He
NOAK/IIOYEH K UCTOYHUKY rasa:

MoaKknounTe HarHeTaTeNbHbIM HACOC K ra30BoM Tpybe (CM.
pucyHoK C6) 1 3aKpoiiTe BCe ra3oBble KpaHbl.

2. YBenwnuste gaeneHue o 150 m6ap 1 3akpoiTe KpaH (CM. pucyHok C3/10) mexay HarHeTatelbHbIM
HacocoM 1 MaHOMETPOM (cM. pucyHoK C3/8). HabnopaiTe 3a USMEHEHWEM [aB/IEeHHUS.
MaKkcumanbHoe nageHre faBneHus MOXKET COCTaBIATb 5 m6ap/MuH. [Tocne NpoBepKU OTKpoMTe
KpaH (cM. pucyHok C3/10) mexay HarHeTaTe/ibHbIM HaCOCOM Y MaHOMETPOM.

OTKpOMTE OAMH U3 KPaHOB U 3aryLumMTe COOTBETCTBYIOLLMM
HUKNep (cM. pucyHoK C5/11).

BHUMAHWE!

[a30BbIN KpaH C TepMO3/IeKTPU4EeCKNM npeaoxpaHnuTeIbHbIM
yCTpOﬁCTBOM cnefyet OTKpbIBaTb, HAXMMaA Ha KnanaH U
yAepHunBas ero B HaXaTtoM NOJIOHEHUN.




PyKOBOACTBO MO HACTpOlike Ha Apyror Bua rasa

4. YBenuybre gaBneHune fo 150 m6ap 1 CHOBa 3aKpOMTE KpaH MeXy HarHeTaTeIbHbIM HACOCOM 1
mMaHomeTpoMm. HabnoparTe 3a smeHeHWeM gaBneHus. MakcumanbHoe nageHve faBaeHus
MOMET COCTaBNATb 5 MO6ap/MUH.

5. TloBTOpUTE 3TO UCMbITAHUE /1A BCEX KPAHOM U HUKIEPOB.

OKoHyaTenbHas cbopKa
1. [poBepbTe pacnosioKeHUE AepaTeNen CBeY 3ammraHmns. Mx HenpaBuibHOE NOIOHEHWNE MOMET
NpMBECTU K HEMOJIHOMY CrOpPaHUIO rasa.

2. YcTtaHoBWTE pabounii cToN Ha npubop. [na paboyero ctona U3
HepaBeloLLen cTanu: He 3abyAbTe NOAK/IIOYMTL NPOBOA,
3a3emsieHns K paboyemy ctony (cm. puc. D1)!

3. YcTaHoBWTE B Yallm KOHPOPOK HOBbIE YNIOTHUTE/IbHbBIE KO/bLA

(cm. pucyHok D2). MNMpuKpyTUTe Yaim K KOHPOpKam HOBbIMM
BWHTamu TMna torx.

4. YcTaHoBUTE HOBble DUOPOBLIE LLAM6bl NOA BUHTBI KOH(MOPOK A5 BOK.

BBop, B 9KCn/yaTaumio
YcTaHOBWUTE Ha MECTO PY4KH, Hawly KOHEDOpKVI ANA BOK, rOJI0BKU KOHdJOpOK 1 noagcTtaBkU ANnA
nocyabl.

2. Y6epuTech, 4TO NPMBOP NOAK/OHYEH K UCTOYHWUKY ra3a COOTBETCTBYIOLLEro TUMa U AaB/eHUs.
3. OTKpOMTE OCHOBHOM ra3oBblIii KpaH U BCTaBLTE BUJIKY B PO3ETKY 3/1EKTPOCETH.
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PykoBoaCcTBO MO HACTPOMKE Ha Apyrov Bug rasa

I'IpOBepHa ﬂpaBMﬂbHOVI pa6OTbI HOHdJOpOI-{
[Mpu 3TOM BarKHO:
e [lnams He JONKHO KONTUTb B PEXMME BAPKW Ha MELIEHHOM OrHe.

*  Y706bl B peXMMe BapKU Ha MEAIEHHOM OrHe Naamsa He KONTUo, NPU MaKCUMaNbHOM OrHe He
NMPOUCXOAM CPbIB NIAMEHN (KorAa niams NoABIAETCA Ha PACCTOAHUM OT KOH(POPKH, a MOTOK
rasa BbIXOAWT CO CBMCTOM), U 4TOObI HE 6bIN0 ANMHHbBIX HENTbIX A3bIKOB NJIaMEHM.

¢ [poBepbTe nnama KOHHOPOK. CM. pUCYHKU P u B B KOHLe faHHO MHCTPYKLMK NO
3KcnayaTaumm.

- PucyHok P: Mnhama npu ncnonb3oBaHWM CHUMKEHHOrO rasa wav nponaHa

- PwucyHok B: MNnama npu ncnonb3osaHwnu byTaHa

B otnuuMe ot nponaHa 6yTaH UMeeT 6osee HeNnToe naamsa (HenTble A3bIKU NaaMeHu). 1o
HOpMaJibHO, 6€30MacHO U He OKa3blBaeT HEraTUBHOMO B/IMAHUA HAa FOPeHUe, UCTNOJIb30BaHue
MT. 4.
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Kipicne

Ockbl e3repTyre apHasnfaH X1Hak apkblifibl ra3 ninTacblH Tabum rasaaH nponaH/6yTaH rasblHa aybICTbIpa
anacbi3. ©3reptygi bactamac 6ypbIH, ra3 nnUTacbiHbIH KOHdOPKack! packiHaa TabuFn rasra
OpHaTbIJ'IFaH,El,bIFbIH/OpHaTbIJ'IMaFaH,D,bIFbIH TeKCGpiH,iS.

AN KblCcKkalla HycKkaynblk

Ocbl HycKaynapabl 6inikTi emec MamaH opblHAaFaH ke3fe, KayinTi Xafaannap opbliH anybl
MYMKIiH.

*  XeTki3ywwi kbiameTkepriepi 6onbin TabblMMaNTbIH MamMaHaap apkbibl OCbl HyCKaynapablH
OypbIC eMec opblHAanybl cangapbiHa (kayinTi XaFaanablH OpbiH anybl XkaHe/HeMece agamaapra
He Tayaprapra 3aKkblM Kenyi) XeTKi3yLui xxayanTbl emec. Ocbl HyckaynapablH onak
opblHAanyblHaH nanga 6onfFaH xxaHama 3akbivaap kabbingaHbanabi.

Ocbl ©3repTyre apHarnfaH XuHak TynHycka 6enwiektepaeH Typaabl. TynHycka benwekrep
KYPbINFbl TYPiH Makynaay KesiHae xapamabinbIk NeH Kayincisgik ywiH Tekcepingi. XKui
opblHAanaTebiH OymaHbl Makynaay apekeTTepi TynHycka 6ernLuekrep canacbiHa keningik 6epeai.

XKerTkisyLi KypbinFbIHbI 6acka ras TypiHe e3repTy KesiHae, OHbl KbI3MET kepceTy 6eniMiHiH
MaMaHb! apKbinbl OpbiHAAYAbl YCbiHaAb!. Kbi3MeT kepceTy MamaHbIMeH kesgecyi benriney
YLUiH, XeTkKi3yLuire xabapnacblHbI3.

MekeHxannapgb! KypbIffbIHbIH KENINAIK epexenepiHeH KapaHpl3.

Kypanpap
c D F A. TyTik Topi3gi Oypaybllw (Hemece rankaHbl
A B BypaiThiH KInT) 7
|
B. BypaHpara apHanfaH Gypayblill (KY3iHiH eHi:
4 Mm)
’ # C. Topkc-20 BypaybiLubi

D. ©Tkip KblCKbILLITap

E. CyliblK cnpel xxeHe/HemMece apHalibl KbiCbiM

E G garyuri
F. 7+10 werTi awwbIK rankanblk KinT (ka3aH)
G. KasaHabl Texxey nnacTtuMHachl
ECKEPTTIE!

KypbinfbiHbl ©3repTKEHHEH KeltiH, ra3 eTkisbeyLuinikTi TekcepiHia!

Keneci 6enwekrepai aybICTbIpy:
*  OTTbIKTapra apHarnfaH HxekTopnap.
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» a3 kpaHOapblHa apHanfaH KillKeHTal OTTbIKTbl opHaTy bypaHaanapbl.
*  OrtTbikTapabli AcTbiHAA ToiFbi3gayFa ApHarnFaH TeiFbidgaybiw CakuHanap.

*  OrtTbIk BackiH/TogaoHabl OTThikKa BekiTy BypaHaanapbi.

«  ©areprinreH a3 MNMapametpiHe ApHanfaH 3 Oepektep benrici.

* KasaH OTTbifblHbIH BypaHaanapbiHbliH AcTbiHaarbl 3 TanwbikTel CakmHa.

Tekcepy YLLUIH, )XMHaKTapAbIH XarncelpManapblHaH MHXXEKTOP MiLLiHAEPIHIH XaHe KilLKeHTal KOHpopKaHbI
opHaty bypaHaanapbliHbiH MaHAepiH TabybiHbI3Fa 6onaabl. XKuHakrapablH 6enrinepi (6ac apinTi
TaHbanap UHXeKTOpFa apHarFaH XoHe Kili apinTi TaHbanap KillkeHTan KOH(OPKaHbl OpHaTy
OypaHaanapbliHa apHanfaH) KypbiFbiHbIH TOMEHTi NOAAOH HeridiHAer xancblpMaaarsl TaHbanapra
calikec keneai. MaHaep nHxekTopnapaa xeoHe KilLKeHTaln OTTbIKTbl OpHaTy bypaHaanapbiHaa Aa

KepceTinreH.

Keneci xuHakrap 60mnybl MyMKiH:

Kocarikel OTTikka apHanFaH
"A-a" XuHarbl.

XXXXXX

KasaH oTTbiFbIHa
[y apHanfaH «G1-g» xuHarbl

TemeHri nogaoHAaFb!

Brand logo

reiNo.  HssTVBAERT
seriaivo

e

a3 kecTeci
OTTbIK

Aa= KilukeHTam oTTbIK

Bb= OprTalua oTThbIK

Cc= YnKeH OTTbIK

G1g= KasaH KaviHaTy
OTTbIfbl napameTpi

G2=  KasaH KasaH
OTTbIFbI napameTpi

G3=  KasaH Kybipy
OTTbIfbI napameTpi

[~ JKancelpmMa mbicanbl ——

Kocarnkpl oTTbiKka apHanfaH "A-a" XuHarbl.
OprTalua oTTbikka apHarnfaH "B-b" xuHarbl.
YrikeH OTTbIkka apHanfaH "C-c" XuHafbl.

KasaH oTTbifbiHa apHanfFaH «G1-g», «G2»
xaHe «G3» )uHakTapbl («g» — KilLKeHTamn
OTTbIKTbl OpHaTy BypaHaackiHa apHarnfaH).

G30/G31 28-30/37 mbap G30/G31 50/67 m6ap

WH-
XeKkTop
»asbacbl

46
60
72
40

61

100

KiwkeHTan - KiwkeHTan
OTTbIKTbI OpHATY  XXEKTop OTTbIKTbI OpHaTy
OypaHaacbiHblH, ~ ka3bacbl  GypaHaachiHbIH,

»asbachbl »asbacbl
26 46 26
30 60 26
36 72 30
34 40 34
61
100
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Benwektey
AN Kbickalla HycKkayrblk

Mopponabl Any AnabiHaa, KypbeinebiHbl Kyat KesiHeH AxbipaTtbiHbi3. XKymbic BeTiHiH 3akbimaanybiH
BonabipmaHbi3. Kypbinfel benwektepin KopranfaH Herisre KolbiHpI3.

1. KacTtpen TiperiluTepiH, OTTblk 6acTapblH XaHe OTTbIK KaknakTapbiH anbiHbI3. [leHrenek 6ackapy
TyTKanapblH TiFiHEH XOFapbl keTepin, onapabl anbiHbI3.

2. KypbinfbigaH Kas3aH OTbIFbIHbIH TapaTKbILLbIH any apKbiribl Ka3aH OTTbIFbIHbIH TOCTaFraHbIH XXaHe
6acTapblH anbliHbI3.

3. @ & OTTbIK TOCTaFaHAapPbIHbIH OypaHaanapblH 6ocatbiHbI3 (A1 cypeTiH

kapaHp!3). Ocbl MakcaTTa Topkc-20 BypaybilblH

nangananxbiHpI3 (1).

OTTbIK TOCTaFaHAapbIH TiriHEH XXOfapbl kKapaTbin KeTepiHi3.

ECKEPTTIE!

OTTbIK TocTaraHaapbiHbiH OpHbIH EcTe Caktan AnbiHpi3. Herisri KabatTarbl 2Kanceipma OTThIK
ToctaraHgapbiHbiH, OpHbiH Kepceteai. ‘A’ KiwkeHTan OTTbIK, 'B' OpTtawa OTTbIK, 'C' YnkeH OTTbIK
XoHe 'E' KazaH OTTbifblI.

4. — : AnpbiMeH KypbinfbiHbl LyHKeipaaHd Anbin, CopaH Kenin Con
XKakrarbl XKeHe OH Xakrarbl 3 BypaHaaHbl AnbiHbI3 (A6 CypeTiH
KapaHpi3).

(kenbip mogenbaepae)

AnQbIHFbI KafbIHAAFbl TaMLUbl HayacbkiH abaiinan awwbliHel3. ToT
GacnaiTelH GonaTTaH xacarnfaH TamLbl HayacblHAa Xepre
TyVibiKTay 6ap: kepre KOCy KblCThIPFbILLbIHBIH iCTIKLLECIH TaMLUbI
HayacblHaH CbIpFbITbIHbI3 (A2 CYpeTiH kapaHbI3).

6. [MopaooHAabl/eiHeK NnacTUHaHbI anbiHbI3.

77



78

©3repTy Hyckaybl

ECKEPTTIE!

TyTaHAbIPFbILL ThIFbINATbIH YCTaFbILITap OPHbLIH €cTe CakTaHbl3. TyTaHAbIpFbILW GinTe yCTarbiluThl
XUHay KesiHaeri opbiH 6OMbIHLLIA aybICTbIPbIHbI3. KaxkeT 6onca, TyTaHAbIPFbIL ThiFbINaTbIH
yCTarbILUTap OpHbIH 6enrinen anbiHbI3 (A3 xaHe A4 cypeTTepiH kapaHpi3).

©3repTy

OpHbl, OTThIK TYpi (6ac apinTi TaHba) xaHe KpaH (KiLwi apinTi TaHba) cxema TypiHae TemeHri kabaTTarbl
)ancblpMaga kepceTinreH. ©3repTyre apHarfaH XuHakTa caikec keneTiH TaHbanapbl 6ap KillkeHTamn
kantanap 6ap («Kipicne» 6enimiH KapaHpl3).

1. OTTbIKTapaafbl HXeKTopnapabl ayblCTbIPbIHbI3. MHXeKTOpAbl GenwekTey/)kuHay yiliH TyTiK
Tapi3ai bypaybiwThl 7 NaaanaHbiHb3 (B1, B2 xeHe B3 cypeTtTepiH KapaHbI3).

2. KpaHgappaafbl KillkeHTal OTTbIKTbl OpHaTy BypaHaanapbiH aybICThIPbIHbI3. KilKeHTan OTTbIKTbI
opHaty 6ypaHaanapblHbiH OPHbI 9p ra3 kpaHbiHbIH TYpi 6oiibiHWa e3repeai (B4 cypeTiH kapaHbI3).

B4

KiwkeHmat ommbikmbi opHamy bypaHdachiH benwekmey/ xuHay yWwiH, Xy3iHiH eHi 4 mm 6ypaHOa
bypaybiwbiH natidanaHbiHbi3 (B5/B6 cypemiH KapaHbi3) xoHe Kaxxkem 6orFaH0a KbiCKbiumapObl
natidanaHblHbI3.
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KasaH oTTbiFbiHAA, KilkeHTan (G1), kasaH (G2) xaHe kyngipy (G3) oTTbifbiHa apHanfaH
WHXEKToprapabl aybICTbIPbIHbI3. KazaH MHXXeKTOpbl MHXEKTOP yCTarbiwTarbl 6ip kbipbl 60MbIHLIA,
KYMAIpY MHXEKTOopbI eki Kbipbl BoMbiHLWa kepceTinreH. KilukeHTawm OTTbIK MHXEKTOpbI opTaaa
opHanackaH (B7 »aHe B8 cypeTTepiH KapaHbI3).

B7

*  KiwkeHmal ommbik UHXeKkmopbiH 3,6 Hm 6ekimy momeHmiHe ue 7-Hemipri wemi awbiK
bypaybiwrneH aybicmblpbiHbI3. KyUdipy oHe KazaH OmmbifbiHbIH UHXEKMOpPapbiH aybICmbIpy
ywiH, 5 Hm 6ekimy momeHmine ue 10-Hemipri 6ypaybiwmai natidanaHbiHbi3.

»  Tekcepy ywiH, uHxekmopnapOblH XoHe KiWKeHmat ommbIKmbl opHamy bypaHdanapbiHbIH
MaHOepIH ocbl XuHakmapdbiH depekmep XaricbipManapbiHaH maba anacbi3! CoHbiMeH
Kamap, mekcepy yWiH UHXXeKmopObIH XoHe KilukeHmat ommbIKmbl opHamy bypaHdanapbiHa
apHarnraH MaHOe KecmeciH KapaHbl3.

TeMmeHri nogAoHAaFbI aFbiMAarbl KypbIFblHbIH MAEHTUUKAUMANBIK KapTacbiHa (ra3 Typi/ras
KbICbIMbl KBpCETinreH) cankec bnoktarbl «H1» >xancelpmacsiH xabbicTbipbiHbi3 (B9, B10 xaHe
B11 cypetTepiH kapaHpi3).

B9 G2 B10 o A B11 3 »
G30 30 mbar f [
e < 5 s
gboce ubbao [
H1 —_
Brand logo Brand logo
G30 30 mbar MK e RATEA [T

SCRALND.  1Dzske SERALHD. D428
e HGIBAETA TrPE HGIBAE

H2
G30 30 mbar i T

7
£
i
g3

TemeHri NogA0HHbIH aCTbIHFbI XXafFblHAAFbI aFbIMAAFbl KYPbIFbIHbIH MAEHTUMUKALMSBIK KapTacbiHa
(ra3 Typi/ra3 KbICbIMbl KOPCETINrEH) Calikec KeneTiH GriokTarbl «H2» xancbipMachIH xabbICTbIPbIHbI3
(B9, B12 xaHe B13 cypeTTepiH kapaHbI3).
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B12 B13

:I : G257 25 MBAR 2
; e / £330 30 mbar

ManpganaHyLwbl HyCkaynbIfFbIHbIH apTKbl KafblHAAFbl aFbIMAAFbI KYPbINFbIHbIH MAEHTUMUKALMANBIK
KapTacblHa (ra3 Typi/ra3 KbICbIMbl KOPCETINreH) Caikec KeneTiH briokTarbl «G2» >ancbipMachiH
XabbIcTbipbiHbI3 (B9, B14 xxeHe B15 cypeTTepiH KapaHbI3).

B14 B15
G2
G30 30 mbar

iz

Brand lugo

/ G285/ 25 MBAR nEare

Brand logo

=al

1

APRA L AR

AN Kbickalla Hyckayrblk

KypbinfbiHbIH ra3 eTki3beyLwiniriH, acipece UHXeKTopriap MeH KilLKeHTan OTTbIKTbl OpHaTy
OypaHaanapbiH TekcepiHia! KypbinfbiHbl korngaHb6ac OypbiH, apaaribiM OHbIH, ra3 eTKi3beyLuiniriH
TekcepiHi3. Kynaipy urxekropnapbiH Tekcepmec OypblH, anfbiMeH 6acka nHxektopnapabl
TEKCepiHj3.

EciHizge cakTaHbl3: OCblHbI OpbIHAAY YLUIH, KypbInFbiHbI ra3 KyOblprnapbiHa »KanfaHpl3.

Texey nnacTMHacblH konaaHyabl YMbITNaHbI3!

KypbInfblHbIH ra3 eTki3beyLwiniriH Tekcepy
KypbinfbiHbI ra36eH kKaMTaMachI3 eTy Ke3iHe XarnfafFaH Ke3fe, OHbIH ra3 eTKiz6eywwiniriH Tekcepy
YWiH, CyMbIK cnpenai nanfanaHbiHbI3:

1.
2.

WHxekTopabl GekiTiHi3.
a3 KpaHbIH aLlbIHbI3.

ECKEPTTIE!

a3 KpaHpapbiH TepmoanekTpnik Kopfarbiw Kypbinfbl Apkbinbl Backin, AlwbiHpbi3 XKeHe OHbl TemeH
Kapan bacynbl Kyrae ¥cTaHbi3.

CyiibIK cnpeni KocbinbiIMAapFa LallblpaTtbin, oflapAblH ra3 eTki3beyLwuiniriH Tekcepinia (C1 xeHe
C2 cypeTTepiH KapaHbI3).




©3repTy Hyckaybl

Ka3aH Hemece Kynaipy MH>XeKToprapblH ra3 Tbifbl3gblfbiHa TEKCepy
KesiHAe, KiLUKeHTan OTTbIK MHXXEKTOPbI Xabyrbl 6onybl Kepek.
Kynaipy nHxekTopblH (Ka3aH) Tekcepy KesiHae, CONeHOUATHI icke
KOoCy MYMKiHZir 60mybl YLLiH, KypbINfbiHbl ra3 KybbiprapbiHa
*anraHbi3. Ke3 kenreH Tok eTki3rill 6enikTepai (KOCKbILL) KopFay
YLWiH, Texey nracTtuHackliH opHaTbiHbI3 (C4). [a3 ThiFbI3abIFbiH
TeKkcepy KesiHae, KYNaipy HXEKTOPbIH COHbIHA AeWiH KanabIpbiHbI3.
OpAaribiM ThiFbi3gayblll CakMHa MeH AeHrenek 6ackapy TyTKacbiH
nanganaHbiHbI3. Hyckaynblkka kapaHbl3. Kes kenreH Tok eTkiri
Genikrepre MykuaT GOnMbIHbI3.

KypbinfFbl ra36eH KamTamMachi3 eTy Ke3iHe XanfaHbaraH ke3ae, KbiICbIM copabbl apKbisibl
KYPbUTFbIHBIH ra3 eTKi3oeywwinirid TekcepiHia (C3 cypeTiH KapaHbi3):

KpicbiM copabblH ra3 KybbipbiHa xanfan (C6 cypeTiH KapaHbi3),
Gapriblk ra3 KpaHAapbiH >KabbiHbI3.

2. Kbicbimabl 150 mbap wamacbiHa AeviH yrFanTbIn, KbiCbiM copabbl MeH KbicbiM aaTtuuri (C3/8
CYpeTiH KapaHpI3) apacbiHaarbl ra3 KpaHbiH (C3/10 cypeTiH kapaHpi3) xabblHbI3. KbicbiMabl
TeKcepiHi3. KbICbIMHbIH Makcumanpl TyCyi op MUHYT canbiH 5 mbap wamacbkiHa AeniH 6onybl
MYMKiH. Tekcepin 6onfaHHaH KeiH, KbicbiM copabbl MEH KbICbIM AaT4Uuri apacbiHAarbl ra3 KpaHbiH
(C3/10 cypeTiH kapaHbI3) aLlbiHpI3.

a3 kpaHAapbIHbIH BipiH aLlbIn, TUICTi MHXEKTopAbI XabblHbI3
(C5/11 cypeTiH KapaHbI3).

ECKEPTIIE!

a3 KpaHgapblH TepmoanekTpnik Koprafbiw Kypbinfbl ApKbIsibl
Bacbin, AwbiHbi3 XKeHe OHbl TemeH Kapai Bacynbl Kyiige
¥cTaHbI3.

4. KpicbiMabl 150 Mbap WwamacbkiHa AeltiH yrFanTbin, KbicbiM copabbl MEH KbICbIM AaTyuri apacbiHaarb
ra3 KpaHblH KawTa >abblHpI3. KpicbiMAbl TeKCepiHi3. KbICbIMHbIH Makcumanbl Tycyi 8p MUHYT
calblH 5 M6ap WwamacblHa aeniH 6onybl MyMKiH.
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5. Ocbl CbIHaKTbI 6apnb||< ras kpaHgapbl MEH UHXeKToprapblHa KakTanaHpl3.

CoHfbl XnHaKTay
1. TyTaHgblprbilw 6inTe ycTarbilUTapblHbIH OPHBIH €CTe cakTaHbl3. [lypbiC opHanacTbipbliMaraH
TYTaHAbIPFbILW LWamMaap AYpbIC XaHbaybl MyMKiH.

2. TamLubl HayacblH KypbinFbiFa canblHbl3. ToT 6acnanTeliH GonaTTaH
)acarfaH TaMLUbl Hayanapbl YLWiH xepre Kocy kabeniH Tamibl
HayacblHa Kocyabl yMbITnaHei3 (D1 cypeTTi kapaHbI3)!

3. XaHa Thifbl3gayblll cakuHanapabl OTThblK TocTaFraHAapblHa

opHaTtbIHbI3 (D2 cypeTiH kapaHbI3). OTTbIK TOCTaraHAapbIH
OTTbIKTap YCTiHe XaHa TopKc GypaHaanapbl apKbiribl OypaHpl3.

4. JKaHa TanwbIKTbl CaknHanapAbl KasaH OTTbIfbl 6¥paHnanapble|H aCTblHa OpHaTbIHbI3.

Icke Kocy
1. Tyhmenepai, ka3aH OTTbIFbIHbIH TOCTaFaHbIH, OTTbIK 6acTapblH XeHe kacTpen TiperiwTepai
OpblHAApbIHA KOMbIHbI3.

2. KypbInfFbIHbIH AYPbIC ra3 TyPiHe oHe ra3 KbiCbIMbIHA KOCbINFaHAbIFbIH TEKCEPIHI3.
3. Herisri rasbeH kamTamachI3 eTy KnanaHblH alubif, LWTencenbai KyaT po3eTKacbliHa ThiFbIHbI3.

OTTbiKTapablH 4YPbIC XXYMbICbIH TEKCEPIHI3
Ocbl YLUiH MaHbI3AbICHI:
¢ KiwkeHTanm oTTbiKTafbl XanblH 6LLIN KariMaraHbIH.

»  KilKeHTail OTTbIKTaFbl asblH OLWUiN Kanmaybl KaxeT, MakcuManabl XaHy KesiHae oTTbIK «aya
LbIFApMaybl» KaxeT («bICKbIPbIK» AblGbiCbIMEH Bipre OTThIKTaH KallblkTa OpHariackaH xanbiHaa
aHbIKTanaTbiH) XeHe y3blH capbl XanbiHaap 6onmaybl Kaxer.

*  OTTbIKTapAblH XanblH 6eHeciH TekcepiHis. Ocbl HYCKaynbIKTbIH apTbiHAafFbl P xaHe B
cypeTTepiH 6enimiH KapaHbI3.

- P cypertiH: LPG Hemece nponaH rasblH navganaHaTtbiH XarnblH yArici
- B cyperTiH: ByTaH ra3blH nanganaHaTbiH XarblH yrici

MponaH rasbiHaH anbipMallblIbIFbl, OyTaH rasbiHa TYpPreHAIPY capbl XarnblH yhriciHe akeneai
(capbl yuwbl). Capbl TOHKEPY 94eTTeri XaHe Kayinci3 xaHe XaHy, nahganaHy xaHe T.6. Tepic
acep eTnenai.
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BecTyn

3a f,onNoMOoroH Lboro Habopy BU MOXKETEe NepeTBOPUTH ra3oBy NANUTY 3 MPUPOAHOIO rasdy Ha ras
nponax/6yTaH. Mepea TMM AK po3noyaTtu nepeobnagHaHHsA, NepesipTe, Y4 AaHa ra3oBa Bapu/ibHa
NMoBEpPXHSA AINCHO HanalwToBaHa Ha BUKOPUCTaHHSA MPUPOAHOro rasy.

/\ YBATA!

BKasiBKu, W0 MIiCTATLCA B L{iA iHCTPYKLii, MaloTb BUKOHYBaTUCA KBaJliikoBaHUMKN
cdaxiBuamK. NMopyLeHHA W€l BAMOrM MOe NPU3BeCTU A0 BUHUKHEHHA Hebe3neyHol
cuTyauii.

MocTayanbHUK He Hece BiAMNoBifaNbHOCTI 3a HACNIAKM (BUHWMKHEHHA HE6e3neYHoi cuTyauii Ta
(ab0) 3anogisHHA LKOAW NOAAM Y1 MariHy) HEHANEKHOIO BUKOHAHHA BKa3iBOK, L0 MiCTATLCA
B LM iIHCTPYKLi, TEXHIYHUMM axiBLAMM, AKi HE € MOro cniBpOGIiTHMKaMK. Henpami 36UTKM,
3anogifiHi BHacNifoK HeKBasiPiKOBAHOrO BUKOHAHHSA LIMX BKA3iBOK, HE BiALKOLOBYIOTHCA.

Llen komnneKT ana nepeo6iagHaHHA CKIagaeTbea 3 hipmoBux geTanen. Pipmosi getani 6yio
nepeBipeHo Ha MPMAATHICTb Ta 6e3NeYHICTb Mif Yac TMMOBUX BUNPOBYBaHb LibOro 061aaHaHHA
Ha BifgMNOBigHICTb TEXHIYHUM YyMOBaM. PerynsapHe npoBeeHHA BUNpobyBaHb NapTii rapaHTye
AKICTb QipMOBUMX AeTanemn.

MocTayanbHUK peKomeHaye, Wob nepeobnagHaHHA Npuaagy Ha BUKOPUCTaHHA iHLIOMO TUMy
rasy BUKOHyBaB TEXHIYHWNI axiBeLb Migpo3ainy 3 06cnyroByBaHHA. LLL06 BUKIMKATH TEXHIYHOrO
axiBLA. 3BEPHITLCA A0 NocTa4asibHUKA.

Appecu nigpo3aainis 3 06¢nyroByBaHHA HaBeAEHO B MpaBuaax rapaHTii Ha npunag.

IHCTpYyMEHTH

D A. Tpy6uacTuii (TopueBuiA) Koy 7

A C B F
1 B. BuKkpyTKa 4 MM (WmpuHa nesa)
\ C. 3ipuacTa BuKpyTKa, Ne 20
g/

D. 3ByeHi 06LEHbKH

E. Cnpelt AnA BUABNEHHA BUTOKY Ta/abo
cneujanbHU MaHOMETP

G F. MankoBui Kktoy 7 Ha 10 (a1 KOHOPKK AN
BOKa)

G. I3onAuiiHa nhacTvHa Ana KOHQOPKK Ans
BOKa

NPUMITHA!

Micna nepeobnagHaHHA Npunagy nepesipTe MOro Ha repMeTUYHICTb!
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3amiHiTb Taki getani:

e ®dopcyHku na KoHOpPOK.

* PerynioBanbHi BUHTHU MoBinbHoro BorHio [nA Masosmx HpaHis.
*  YinbHIOBasIbHI KifbLs KOHDOPOK.

e [BWHTM diKcauii ronoBKW/NigAoHY ANA Kpanesb KOHDOPOK.

* 3 Haninku 3 JaHMMKM WOAO 3MIHEHMX HanawWwTyBaHb rasy.

e 3 BOJIOKOHHI Kinbuga N rBUHTaM1 418 KOHHOOPOK AN1A BOKa.

MapameTpu hOPCYHOK i perynoBasbHUX MBUHTIB MasIoro NoJIyM’sl AJ1A NEPEBIPKU MOXHA 3HAUTH Ha
HaKneiKax Habopis. CMMBOIM HA6OPIB (CMMBOIM BEPXHLOIO PETICTPY A1A HOPCYHOK | CUMBOAN
HUHBOrO PEricTpy ANIA perynoBasibHUX FBUHTIB) BiAMoBIAa0Tb CUMBOIAM Ha HaNINMKaX Ha HUKHBOMY
NOTKY npunagy. NapameTpu TaKoX yKasyloTbCA Ha (POPCYHKaxX i perynoBanbHUX rBUHTaxX Masaoro
nonym’s.

MNepep6ayeHo TaKi KOMMIEKTHU:

MpUKNaa posTauwyBaHHs *  KOMMNEKT «A-a» ana [oAaTKoBoi
KOMMMNEKT «A-a» ans Haninok Ha HWKHbOMY KOH¢OpKM

[10AaTKOBOI KOH(DOPKM. — NoTKy —

*  HOMNJeKT «B-b» ana cepegHb0i KOHPOPKM.
®  KOMMNEKT «C-C» AN1A BE/IMKOT KOH(OPKMU.

* Habopn G1-g, G2 Ta G3 gns KOHDOPOK
AN1A CKOBOPOAM 3 BUNYKAMM JHOM (g ANA
perynoBasibHOro rBMHTa Masioro noym’s).

XXXXXX

A=xx
a=xx

Brand logo
G1-g — Habopu anst TEMNO, S

SERALNO, 1D
KOH(hOPKM ANst BOKa Tt -

Ta6bnuuAa rasy G30/G31 28-30/37 m6ap G30/G31 50/67 m6ap
KoHdopKka MosHayka [lo3HayKa Ha MosHayka [losHayKa Ha
Ha perynioBanbHOMy  Ha perynoBasibHOMy
dopcyHLi  rBUHTI Masoro opcyHLi  rBMHTI Manoro
nonym’s nonym’s
Aa=  HoHdopKa gna rotyBaHHA 46 26 46 26
Ha MaJsioMy BOTHi
Bb=  CraHpapTHa KoHbOpKa 60 30 60 26
Cc=  Benwuka KoHtoOpKa 72 36 72 30
G1g= NanbHKK HanawmysaHHA 40 34 40 34
Wok masioro
nonym’s
G2=  NanbHWK HanawmysaHHA 61 61

Wok 0171 BOKa
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lposoBeHHsA Tabmui 3 onepesHbOoi CTOPIHKU

Tabnuusa rasy G30/G31 28-30/37 m6ap G30/G31 50/67 m6ap
G3=  [anbHuK HanawmysanHA 100 100
Wok ons
rijovieryBaHH:
PosbupaHHs
/N YBATAI

Mepepa 3HATTAM BapU/IbHOT NOBEPXHI BiAKIOHITL NpUNag Big Axepena xuneHHs! He gonyckavite
NOLUKOAMEHHA poboyoi noBepxHi. Knagite Aetani npunagy Ha 3axviLLeHy OCHOBY.

1. 3HiMiTb peLwiTkun AN nocyay, roNoBKM Ta KPULLKKU KOHPOPOK. MOTAMHITE pyyYKU perynioBaHHsA
BEPTUHAJIbHO Bropy Ta 3HiMiTb iX.

2. BuiMITb cTaKaH i roNI0BKM KOHPOPKM ANA BOKA, 3HABLUM 3 Npuaagy BiAMNoBiAHUIA PO3NOAINBHUK.
BigKpyTiTb rBUHTK cTakaHa KOHMOPKH (auB. puc. Al). Jns usoro
CKopucTamTeca sipyacToto BUKpyTKoto Ne 20 (!).

BuiMiTb cTakaHW, NigHABLLM IX BEPTUKAIBHO Bropy.

NPUMITHA!

3anam’ATanTe po3TallyBaHHsA cTaKkaHiB. Po3TallyBaHHA CTaKaHiB TAKOX yKa3aHo Ha Haninui B
HUHIM YacTuHI. A — KoHdopKa Manoro nonym’a, B — KoHdopKa cepefiHboro nonym’a, C —
KOHOpKa cuabHoro nonym’sa, E — KoHdopHa ansa BoKa.

4. v CnoyaTtKy BUMMITb Npunag, i3 3armMbaeHHs, NOTiM BUMMITb 3 rBUHTK
3 niBOi Ta NpaBoi CTOPIH (AMB. puc. AB).

(nMwe Ha pesrnx Moaensx)

O6eperkHo BigKpuiTe NiadoH ANA 360py Kpanenb cnepegy. MipaoH
i3 HeprKaBitoYOI CTasli Ma€e 3a3€M/IEHHSA: NOCYHETE WTUMT
ikcaTopa 3a3emeHHA Bif NigaoHy (avB. puc. A2).
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6. 3HIMITb NiaAOH/CKNAHY NNACTUHY.
MPUMITHA!

3anam’ATanTe posTallyBaHHSA TpUMaYiB CBIYOK 3anantoBaHHs. Mig Yyac 36MpaHHA BCTAHOBITb
TPUMaY CBIYKM 3anastoBaHHSA B TOMY H MOJIOKEHHI. 3a HEOOXiAHOCTi MO3HAYTE NOJIOKEHHA TPMMaYiB
CBI4OK (AmB. puc. A3 Ta A4).

MNepeobnagHaHHA

PosTaluyBaHHA, TN KOHOPKK (CUMBOJT BEPXHBOMO PEricTpy) Ta peryntoBasibHi BEHTUII (CUMBOJ
HUKHBOrO PericTpy) CXemaTMyHO NMO3HA4YeHO Ha Haninui 3Hn3y. Y Habopi Ans nepeobnaHaHHA €
HeBeNWKi NaKkeTu 3 BiAMOBIAHMMKM NO3HAYKaMK (AMB. «BcTyn»).

1. 3amiHiTb hopcyHKM y KOHPOpPKax. 1A po3bmnpaHHA/36MpaHHA (POPCYHOK BUKOPUCTOBYITE
Tpy6yacTui kntod Ne 7 (gme. puc. B1, B2 ta B3).

2. 3aMmiHiTb pery/ntoBasibHi rBUHTM Masioro NoAyM’sl B ra3o0BMX BEHTUAAX. [ONOKEHHSA perynioBasibHOro
rBUHTA MaJsIoro BOTHIO MOXE 3MiHIOBATUCA B 3a/1EXHOCTI Bif, TUNY ra30BOro BEHTUAA (AMB. pUC.
B4).

na po3bmpaHHA/36MpaHHA PerystoBasibHOro rBMHTa KOHQOPKM Masioro roJsyM’a BUKOPUCTOBYHTE
BUKPYTKY 3 LUMPHUHOIO /1e3a 4 MM (gmB. pyc. B5/B6) i, 3a HeobXigHOCTI, M10CKOryo6ui.
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Ha KoHdopui ANnA BoKa 3aMiHiTb popcyHKM ana manoro nonym’sa (G1), Boka (G2) Ta CMameHHsA
(G3). dPopcyHKa AanA BoKa Mae oaHe pebpo Ha TpumMadi POPCYHKM, POPCYHKA ANA CMAKEHHA —
ABa pebpa. PopcyHKa Masoro Noaym’s 3HaxoauTbCA nocepeauHi (ams. puc. B7 i B8).

B7

*  3aMiHnTV popCyHKY 415 Ma/I0r0 MOAYM’S MOXHA 3a 4OMOMOIOI0 rafiKoOBOro TOPLEBOro K/4a
Ne 7, 3ycunns sararyBaHHsA 3,6 HM. LLjo6 3aMiHUTH OPCYHKU A1 CMArKEHHA Ta BOKa
CHopucTarTecs TopyeBuM ravikosum Katouem Ne 10, 3ycunns 3ataryBaHHA 5 Hm.

*  [lapameTpu hOPCYHOK i pEryntoBaIbHUX rBUHTIB MaJioro roJyM’sl 4719 NepeBipKU 3HaXoAATbCA
Ha HainKax Lboro Habopy! []n1a nepeBipKy TaKo NepernaHbTe Tabnuio 3Ha4€Hb, POPCYHKM
Ta pery/ioBa/ibHi rBUHTH MaJsioro rnosym .

Postauwyiite Haninky H1 y BignoBigHWI 6/10K Ha NOTOYHIN igeHTUdIKaUiMHIM KapTui npunagy (3
TMMOM rasy Ta TUCKOM rasy) Ha HUHKHbOMY JIOTKY (AuB. puc. B9, B10i B11).

B9 G2 | B10 B . B11 .
G30 30 mbar o ©
c ® o G
absee webac I
H1 RN
Brand lago Brand logo
G30 30 mbar T WEAND  Has A

SERALND.  1DfzEEK2 SERAL 4D, D438
e HCRBAETA TreE G

H2
G30 30 mbar 32 T~

Posrtauwyiite Haninky H2 y BignoBigHWI 6/10K Ha NOTOYHIN igeHTUdIKaUiMHIM KapTui npunagy (3
TWMOM rasy Ta TMCKOM ra3y) Ha HWHIM CTOPOHI HUKHBLOTO JIOTKa (amB. puc. B9, B12i B13).

B12 B13
Jil

PosTtauwyiite Haninky G2 y BignoBiaHWIM 610K Ha NOTOYHIM iAeHTUdIKaLiMHIN KapTui npunaay (3
TMNOM rasy Ta TMCKOM ragy) Ha 3BOpOTi NoCibHMKa KopucTysaya (avs. puc. B9, B14 i B15).
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B14 B15
Brand logo Lrand lugo
G2
o i M1 G5/ 25 MEAR ([T T R .
BTSN 4 TE H2sba

MepeBipTe Npuaag Ha repMeTUYHICTb, 0CO6MBO (OPCYHKU Ta PEryntoBasibHi FBUHTU Manoro
nonym’sil 3aBau NepesipaAnTe repMETUYHICTb Nepes BUKOpUCTaHHAM npunagy! Mepu Hixk
nepesipATY POPCYHKM A1 CMaMEHHSA, CNoYaTKy NepeBipTe iHLWi GOPCYHKM.

3ayBarTe: A1 UbOro NiAKAINITE NpUaag A0 MEPEKi.
Mam’aTaviTe Npo 3acTocyBaHHA i30/ALiMHOT N1aCTUHM!

MNepeBipKa Ha repMeTUYHICTb
AnA nepeBipKX repMeTUYHOCTI, KoK NpUnag NigKAYEHO A0 ra3y, CKOpUcTainTecsa Cpeem:

1.

3arnyLwiTe oTBip GOPCYHKM.

2. BigKpwuiiTe rasoBui KpaH.
MPUMITHAL

LLlo6 BiAKPWUTM ra30BUiA KpaH i3 TEPMOENIEKTPUYHUM 3aM0BiIKHUM NPUCTPOEM, HATUCHITb Ha KpaH

i yTpUMy#MTE MOr0 HATUCHYTUM.

PosnuniTb cnpei Ha 3'egHaHHA Ta nepeB.ipTe iX Ha repMeTnyHicTb (amB. puc. C1i C2).
2 y o4 m® (BN ol

IMig yac nepeBipKU LWiSIbHOCTI rasdy GOPCYHOK A5 BOKA Yu
CMameHHsA (OPCYHKY Masioro NoayM’s TaKOX Mae 6yTu 3aKpUTO.
Mpu nepeBipLi dopcyHKM AN CMarKeHHA (BOK) MigKoYiTL Npunag,
10 Mepexi, o6 MaTy MOHIMBICTb YBIMKHYTU CONEHOIf,. YCTaHOBITb
i301AUiMHY NNacTUHy, Wo6 i3onoBaTh Oyab-AKi YacTUHM Nig
Hanpyroto (nepemukad) (C4). MNia vyac nepeBipKM LLiNBHOCTI rasy
(HOPCYHKY AJIA CMarKEHHA 3aBH AW NepeBipANTe OCTaHHBOI.
3aBH AW BUKOPUCTOBYWTE YLLiNbHIOBA/IbHE KislbLie Ta peryioBaabHy
pyyRy. AuB. iHCTPYKLUitlo. ByasTe 06epeHi 3 6yab-AKNMMU
YyacTUHaMM Mig, Hanpyroto.
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HKonu npunap He nigKAo04eHo A0 nocTayaHHA ra3y, repMeTU4HICTb NepeBipAiTe 3a 40NOMOror
HarHiTanbHoro Hacoca (auB. puc. C3):

MNip’epHanTe HarHiTanbHUIM Hacoc A0 TPYOGKM nogadi rasy Ta
3aKpuiTe BCi ra3osi BeHTUI (auB. puc. C6).

2. 36inbwTe TMCK Ao 150 mMbap i 3aKkpuiiTe BeHTUAb (AuB. puc. C3/10) MixK HacoCoM i MaHOMEeTpPOM
(amB. puc. C3/8). MNepesipTe TUCK. MaKcHManbHa BTpaTta TUCKY MOMXeE CTaHOBUTH 5 M6ap Ha
XBUAKHYy. MNicna nepesipku BiaKpuiTe KpaH (auB. puc. C3/10) MiK HACOCOM | MAHOMETPOM.

BigkpwiiTe oaWH i3 KpaHiB i 3aKpWIATE BiANOBIAHY HOPCYHKY (AMB.

puc. C5/11).

NPUMITHA!

LLo6 BigKpPUTM ra3oBUiA KPaH i3 TEPMOENEKTPUHHUM
3ano6iKHUM NPUCTPOEM, HATUCHITb Ha KPaH i yTPUMYyITe Moro
HaTUCHYTUM.

4. 36inbwTe TUCK fo 150 M6ap i 3HOBY 3aKpUIMTE KpaH MiX HarHiTalibHUM HACOCOM | MAHOMETPOM.
MepeBipTe TCK. MaKkcMMmanbHa BTpaTta TUCKY MOXeE CKaagaTtu ao 5 méap/xs.

5. TloBTOpITb ANA BCiX KpaHiB i HOPCYHOHK.

OcTtarto4He 36upaHHsA
1. TepesipTe npaBubHICTb PO3TallyBaHHA TPUMAYIB CBIYOK 3anantoBaHHA. HenpasnnbHO
pO3TalLOBaHi CBiYKM 3anantoBaHHA MOXYTb NPU3BECTU A0 HEMOBHOIO 3ropsAHHSA.

YcTaHoBITb NifAoH AN1A 360py Kpanenb y npunad. Ans nigaoHis 3
HepHaBityoi cTani nam’aTanTe, Wo Ao NiaA0HY TPeba NigKIUUTH
Kabesb 3a3eMsieHHsA (guB. puc. D1)!
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3. D2 YCTaHOBITb HOBI YLLiIbHIOBAJTbHI KisbLA HA CTaKaHN KOH(OPOK
(amB. puc. D2). 3agikcywTe cTakaHM Ha KOHPOPKax 3a JOMOMOro
HOBMX 3ip4acTUX rBUHTIB.

A—
! XXXXXX

4. Tig rBUHTN KOHDOPKM AS1A BOKA YCTAHOBITb HOBI BOJIOKOHHI KinbLA.

BBegeHHA B eKcrniyaTau,ito
1. YcTaHOBITb pyyKH, CTaKaH KOHHOPKU AR BOKA, FONIBKWM KOHMOPOK i ONopu.

2. TepesipTe, 41 Npunag, NiAKNIOHEHO 0 AMepena rasy HaleHoro TUMy Ta TUCKY.
3. BigKpwuiiTe BEHTW/b raszonocTadaHHs i BCTaBTe LUTENCEsIbHY BUIKY B N1EKTPUYHY PO3ETKY.

MNepeBipTe NpaBUIbHICTL POGOTH NasIbHUKIB
BanuBo, Wo06:
e [lonym’A He 3racae B Perumi MNosinbHoro BorHio.

e [lonym’s He «3pMBasio» Ha MAKCUMasIbHOMY BOTHi (3p1B — Lie KO/ NOYyM’si 3HAXOAWUTBCA Ha
BiiCTaHi Bif KOH(OPKM Ta HyTU «LUMMIHHA»).

¢ [lepeBipTe 306pameHHs NoAyM 'A nanbHUKIB. [MB. puc. 'P' i 'B' Ha 3BOpOTi LibOro NociGHMKa.
- Puc P: XapakTep nonym'a 3 BUKOPUCTAHHAM 3pifHKeHOro HagToBoro rasy abo nponaHy
- Pwvc B: XapaKTtep nonym's 3 BAKOPUCTaHHAM ByTaHy

Ha BigmiHy Big nponaHy, nepeTBOpeHHA Ha 6yTaH Npu3BeaAe A0 YTBOPEHHSA GiNlblL HOBTOrO
XapaKkTepy nonym's (#oBTi A3MKK). HHOBTi A3MKKU € HOpPMOIO | 6e3NeYHUMU Ta He MaloTb
HeraTMBHOro BIJIUBY Ha ropiHHA, BAKOPUCTaAHHA TOLLO.



Checking operation

lllustration P: Flame pattern using LPG or Propane gas

shiidag,

lllustration B: Flame pattern using Butane gas
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