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Drosibas tehnikas noteikumi

RUPIGI IZLASIET UN SAGLABAJIET TURPMAKAI

IZMANTOSANALI!

Visparejs

e RaZotajs nevar uznemties atbildibu par kaitejumiem, kurus
ir izraisijusi droSibas instrukciju un bridinajumu neieverosSana.

e Garantija neattiecas uz bojajumiem, kurus ir izraisijusi
nepareiza pievienosana, nepareiza uzstadiSana vai nepareiza
izmantosSana.

/\ BRIDINAJUMS!
Si iefice un pieejamas dalas lieto$anas laika sakarst.
Nepieskarieties karstam dalam. Bérni, kas jaunaki par 8
gadiem, nedrikst tuvoties Sai iericei, ja vini netiek nepartraukti
uzraudziti.

/\ BRIDINAJUMS!
Lietojiet tikai tadus plits virsmu aizsargus, kurus izgatavojis
ierices razotajs vai kurus ierices razotajs ir noradijis
lietoSanas noradijumos ka piemerotus, vai ari iericé
iebuvetus plits virsmu aizsargus. Nepareizu aizsargu
izmantoS$ana var izraisit negadijumus.



A\ UGUNSBISTAMIBA!

e BRIDINAJUMS: Ugunsgréka risks: nenovietojiet uz
gatavo$anas virsmam priekSmetus.

e BRIDINAJUMS: gatavo$ana uz plits virsmas ar taukiem
vai ellu bez uzraudzibas var but bistama un izraisit
aizdegSanos.

e UZMANIBU! Ediena gatavo$anas process ir jauzrauga.
GatavoSanas process, kas aiznem neilgu laiku, jauzrauga
nepartraukti.

e NEKAD neméginiet degSanu apdzest ar tideni, bet izslédziet
iefici un pec tam nosedziet liesmas, pieméram, ar vaku vai
ugunsdroSu segu.

¢ PIits virsma ir jaizmanto vienigi €diena gatavosanai.

e Siierice nav paredzéta telpu sildi$anai.

¢ Nesildiet uz plits virsmas slegtas karbas. Spiediena
uzkradanas izraisa karbu eksploziju. Jus varat gut traumu vai

applauceties.

e |erici nav paredzeéts darbinat ar ar€ju taimeri vai atsevisku
talvadibas sistemu.

¢ Nekad neatveriet ierfices korpusu.

¢ PIits virsmas tiriSanai nedrikst izmantot spiediena vai tvaika
firtaju.



e Keramiska virsma ir loti izturiga, taCu var ari saplist.
Piemeram, ta var saplist, ja uz tas nokrit garSvielu burcina
vai ass piederums.

e Jazem ierices drikst atrasties atvilktne (skatiet uzstadisanas
instrukciju), starpslanim neizmantojot virsmas apaksdalu,
Saja atvilktne nedrikst glabat ugunsnedrosus
priekSmetus/materialus. Starp gazes plits virsmas apaksdalu
un atvilktnu saturu jaatstaj dazu centimetru atstatums.

/\ ELEKTROSOKS!
BRIDINAJUMS! Sildvirsmas stikla sapliSanas gadijuma:

¢ Nekavéjoties aizveriet visus deglus un sildelementu un
izolgjiet ierici no stravas padeves.

e Neaizskariet ierices virsmu.

¢ Nelietojiet ierici.

/\ BRIDINAJUMS!

e So ierici drikst izmantot bérni no 8 gadu vecuma, ka ari
cilveki, kuru fiziskas, manu vai prata spe€jas ir ierobezotas
vai kuriem nav pieredzes vai zinasanu, ja tas notiek
uzraudziba un vini ir instruéti par ierices droSu lietoSanu,
un viniem ir izpratne par saistitajiem riskiem.

¢ Nelaujiet berniem rotalaties ar ierici.

e Berni nedrikst tint iekartu un veikt apkopi bez pieaugusa
uzraudzibas.



¢ PriekSmetus, kas var ieinteresét bérnus, neglabajiet trauku
skapjos virs vai aiz ierices.

e (GatavoSanas zonas/degliizmantoSanas laika uzkarst un péc
tam vel brdi ir karsti. Mazi bérni nedrikst tuvoties plits virsmai
gatavosSanas laika un tuht péec tas.

Gazes plits virsma

e UZMANIBU! Gazes plits lietoSanas rezultata telpa, kura plits
ir uzstadita, izdalas siltums, mitrums un sadegsanas produkti.
NodroSiniet pienacigu virtuves vedinasanu, it 1pasi, lietojot
ierici: turiet atvertas dabiskas vedinasanas atveres vai
uzstadiet mehanisku ventilacijas iekartu (mehanisku tvaiku
NOSUCEju).

e Degla komponenti ir karsti lietoSanas laika un tulit pec tam.
Neaizskariet tos un izvairieties no to saskares ar materialiem,
kas nav karstumizturigi.

e Starp pannu vai katlu un plits virsmu vai sienu, kas nav
karstumizturiga, vienmeér jaatstaj vismaz vienu centimetru
liels atstatums. Mazaku atstatumu gadijuma augsta
temperatura var izraisit pogu vai sienas krasas mainu un/vai
deformaciju.



Drosa lietosana

Nekad neparklajiet ierici ar dranu vai ko tamlidzigu. Ja ierice joprojam ir karsta vai ieslégta, ta var
izraisit aizdeg$anos.

Neizmantojiet ierici ka darbvirsmu. lerice var nejausi tikt ieslégta vai joprojam bt karsta, tatad
priek8meti var izkust, sakarst vai aizdegties.

Nelietojiet ierici temperatura zem 5 °C.

lerici nedrikst novietot vai lietot ara.

Pirmoreiz lietojot plits virsmu, ir jutams jaunas iekartas aromats. Neraizéjieties, jo tas ir normali.
Ja virtuve ir laba ventilacija, aromats driz pazud.

Edienu nedrikst flambét zem tvaika nosiicéja. Augstas liesmas var izraistt aizdeg$anos, pat ja
tvaika nosucéjs ir izslegts.

Pannu vienmer lieciet uz pannas paliktna. Pannas novietoSana tieSi uz degla vacina var izraisit
bistamas situacijas.

Aluminija paplates vai folija nav piemérota izmantoSanai ka édiena gatavo$anas piederumi. Tas
var piedegt pie deglu vaciniem un pannu paliktniem.

Plits virsma var efektivi funkcionét tikai tad, ja deglu komponenti ir samontéti, izmantojot vadotnu
rievas. Parliecinieties, vai pannu vai katlu paliktni ir pareizi savstarpgji salagoti un lidzeni novietoti
uz pilienu paplates. Tikai tad pannas un katlus var novietot stabili.

Virtuves cimdi vai dranas nedrikst atrasties liesmas tuvuma.

Nelietojiet sildelementa plaksnes vai cep$anas plaksnes.

Regulari tiriet deglu dalas, lai tie darbotos drosi un pareizi.

Ja pannu vai katlu paliktniem ir pazudusas gumijas kajinas, tie var izraisit skrap&jumus pilienu
paplatei vai pasliktinat degla deg§anu. Gumijas kajinu trikuma gadijuma, ludzu, sazinieties ar
musu servisa nodalu.

Vienmeér izmantojiet pannu paliktnus un piemeérotus virtuves traukus.

Karstus deglu vacinus un pannu vai katlu paliktnus nekad nelieciet auksta Gdent. Atra atdzesés$ana
var sabojat emalju.



LietoSanas instrukcija

Modeli

Aa — papildu deglis

Bb — vidéjas jaudas deglis
Cc — lielas jaudas deglis
Dd — vokdeglis

BG6xB / BG6xC
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Apraksts

= G20 - 20 mbar
! @ Deglis Strava BG6xA BG6xB BG6xC
= BG6xD BG6xE
Aa Papildu deglis  |1,05 kW X X X
Bb Videjas jaudas | 1,80 kW X X X
deglis
Cc Lielas jaudas 3,00 kW X
deglis
Dd Vokdeglis 3,50 kW X
Dd Vokdeglis 4,05 kW X
B G30/G31 - 28-30/37 mbar
’ @ Deglis Strava/masas BG6xA BG6xB BG6xC
= caurplide BG6xD BG6xE
Aa Papildu deglis  |1,05 kW /76 g/h X X X
Bb Vidéjas jaudas |1,70 kW /122 g/h X X
deglis
Cc Lielas jaudas 3,00 kW /216 g/h X
deglis
Dd Vokdeglis 3,50 kW /252 g/h X
Dd Vokdeglis 3,90 kW /281 g/h X
B G30/G31 - 50 mbar
! @ Deglis Strava/masas BG6xA BG6xB BG6xC
= caurplide BG6xD BG6XE
Aa Papildu deglis  [1,00 kW /72 g/h X X X
Bb Vidéjas jaudas |1,90 kW /137 g/h X X
deglis
Cc Lielas jaudas 3,00 kW /216 g/h X
deglis
Dd Vokdeglis 3,50 kW /252 g/h X
Dd Vokdeglis 3,80 kW /274 g/h X
B G20 - 25 mbar
' @ Deglis Strava/masas BG6xA BG6xB
= caurplide BG6xD BG6xE
Aa Papildu deglis 1,15 kW X X
Bb Vidéjas jaudas deglis |2,00 kW X X
Cc Lielas jaudas deglis 3,30 kW X
Dd Vokdeglis 3,90 kW X
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Informacija atbilstosi Regulai (tikai ES) 66/2014

Pasakumi atbilstosi EN60350-2

Modela identifikacija BG6xA BG6xB
BG6xD BG6xC
BG6xE
Plits virsmas tips Gazes plits virsma Gazes plits virsma
Gazes deglu skaits 4 4
Sildisanas tehnologija Gazes deglis Gazes deglis
Energoefektivitate gazes |Vidéjas jaudas deglis: 58,1 58,1
deglim (EE gazes deglls) % | Lielas jaudas deglis: 57,1 -
Vokdeglis: - 55,1
Gazes plits virsmas energoefektivitate (EE gazes plits |57,8 57,1
virsma) %
LietoSana
@O A/B
s ©12-24 cm Diz-24com,
'. ® co !
| 315-26 cm |
D g

Min. 1 cm

N\ T

/\\ BRIDINAJUMS!
Starp pannu vai katlu un plits virsmu vai sienu, kas nav karstumizturiga, vienmer jaatstaj vismaz
vienu centimetru liels atstatums. Mazaku atstatumu gadijuma augsta temperatura var izraisit
pogu vai sienas krasas mainu un/vai deformaciju.
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Vadiba:
(1) Piespiediet
(2) Pagrieziet pa kreisi + paturiet

(8) Turiet nospiestu 3 sek.
augsts iestatijums

D B ¥3 sec. .
1o

1
* HE
)

HEdd \ &

Gatavosanas taimera funkcija:

nodziest.

Sensora taustins

zems iestatijums

~L
\

\J
=

PIitij var but gatavo$anas taimera funkcija (atkariba no modela). Abam
kreisas puses gatavoSanas zonam var iestatit gatavoSanas laiku (1-99
minutes). Kad gatavosanas laika atskaite beidzas, izvélétais deglis

e Japéc taimera iestatiSanas izlemsit pats agrak atspéejot taimera funkciju, deglis nenodzisis.
e Ja pats noslapésit degli ieprieks (pagrieZzot pogu pozicija “0”), taimeris neapstasies.
e Elektriskas stravas atteices gadijuma deglis tulit nodziest un taimeris apstajas.

12



Gatavosanas taimera iestatiSana

1. lededziniet gatavosSanas zonas degli.

2. Uz apméram 2 sekundém pieskarieties sensora taustinam uz pogas.

3. Dzirdams skanas signals, un paradas “- 00 +”.

4. Laiiestatitu vajadzigo gatavoSanas laiku, pieskarieties taustinam “+”

vai taustinam “-”. Péc 5 sekundém ne taustin$ “+”, ne taustin$ “-”
vairs nav redzami, un sakas laika atpakalskaitiS$ana. Gatavo$anas
laikam beidzoties, deglis nodziest. Dzirdams skanas signals, un mirgo
“-00 +”.

5. Lai partrauktu skanas signalu, pieskarieties jebkuram taustinam. Péc
1 minutes skanas signals apklusis automatiski.

6. Pagrieziet vadibas pogu pozicija “0”.

Varat uzreiz iestatit 99 minutes, vispirms pieskaroties taustinam “-”. Péc tam laiks samazinas.

Ka maintt gatavosanas laiku
Gatavosanas laika var mainit atlikuSo iestatito gatavosanas laiku.

1. Tiek paradits taustins “+” un taustins “-”.
2. Pieskarieties taustinam “+” vai taustinam “-”, lai mainitu gatavo$anas laiku.

Ka atspéejot gatavoSanas taimeri
Uz apméram 2 sekundém pieskarieties sensora taustinam uz pogas.

Tiek paradits tausting “+” un tausting “-”.
Péc tam atkal uz apméram 2 sekundém pieskarieties sensora taustinam.
Gatavosanas laiks ir atspgjots

Ja vélaties noslapét degli, pagrieziet vadibas pogu pozicija “0”.

oo~

/\ BRIDINAJUMS!
Nenonemiet vadibas pogas ar taimera vadibas funkciju.

13



Piederumi (jaiegust pécpardosanas ietvaros):
Sie ir izvéles piederumi, un tos var pasutit atseviski:

Atbilst vokdeglim
Kods: 806206

@%ﬂ_%

Atbilst papildu deglim
Kods: 537584

gl

Klimju tabula

Talak sniegti dazi padomi biezak sastopamu problému risinasana.

Kas noticis...?

lespéjamais célonis

Ka rikoties?

Degli nedeg.
Liesma ir nevienmeriga/nesta-
bila.

Liesma ir nevienmeriga, jo gazes
jaudas iestatijums ir nepareizs.

Gazes caurulvads japarbauda
specialistam!

Liesma no degliem peksni
mainas.

Nepareizi samontétas virtuves
plits virsmas dalas.

Pareizi samontéjiet degli.

Degla iedeg$anas ieilgst.

Nepareizi samontétas virtuves
plits virsmas dalas.

Pareizi samontéjiet degli.

Liesma nodziest driz péc ie-
degSanas.

Poga nospiesta parak isu bridi vai
parak vaji.

Turiet pogu ilgak nospiestu.

14



Tabulas turpinajums no iepriek$éjas lappuses

Kas noticis...?

lespéjamais célonis

Ka rikoties?

Vai rezgis ir mainijis krasu
degla zona?

Ta ir visparéja paradiba, ko izraisa
augsta temperatura.

Notiriet rezgi ar metala kopsa-
nas hdzekli.

Vai elektriskas stravas padeve
kopuma ir partraukta?

lespéjams, izdedzis drosinatajs.

Drosinataju karba parbaudiet
droSinataju un nomainiet to, ja
tas ir izdedzis.

Elektriska degla aizdedze
vairs nedarbojas?

Starp aizdedzes sveci un degli ir
partikas vai mazgasanas lidzekla
parpalikumi.

Atveriet un rupigi iztiriet atveru-
mu starp aizdedzes sveci un
degli.

Degla vaks izskatas nepie-
vilcigs.

Regulari netirumi.

Notiriet deglu vacinus ar metala
kopsanas lidzekli.

Par apkopes tehnika apmekléjumu garantijas perioda laika tiek piemérota maksa, ja ierices
nefunkcionéSanas iemesls ir nepareiza lietoSana. Sis instrukcijas pastavigi glabajiet pieejama vieta; ja
ierici nododat citai personai, kopa ar to nododiet ar instrukcijas.

‘II

PIEZIME!

Ja, neraugoties uz iepriek$ sniegtajiem noradijumiem, probléma joprojam saglabajas, sazinieties
ar pilnvarotu servisa tehniki. Musu garantija nesedz tadu kludu vai garantijas prasibu novérsanu,
kas radusas nepareizas savienoSanas vai ierices lietoSanas de|. Sados gadijumos remonta

izmaksas sedz lietotajs.

15



UzstadiSanas instrukcija

Drosibas tehnikas noteikumi

16

Bojatas dalas drikst aizstat tikai ar originalajam dalam.

Razotajs var garantet tikai originalo dalu atbilstibu droSibas
prasibam.

BRIDINAJUMS! Ja elektribas vads ir bojats, tas janomaina
razotajam, servisa parstavim vai citai kvalificetai personai,
lai neraditu bistamibu.

Sis ierices pievienosana ir javeic sertificétam uzstaditajam.

Pirms uzstadiSanas parliecinieties par vietéjo sadales apstaklu (sprieguma, frekvences, gazes
veida un spiediena) un ierices regulgjuma atbilstibu.

Krasnij jabut iezemeétai.

Valsts, kurai ierice ir izstradata, spriegums, frekvence, jauda un gazes veids ir redzams uz ierices
nominalu plaksnites.

Elektriska savienojuma | klase — 220-240 V — 50/60 Hz —

maks. 1 W.

Elektriskajam savienojumam jabut saskana ar valsts un vietéjiem noteikumiem.

Sienas kontaktligzdai un spraudnim vienmér jabut viegli pieejamam.

Ja stacionarai ieficei nav stravas vada un spraudna vai citu lidzek|u atvieno$anai no padeves
elektrotikla, kas atvienotu kontaktus visos polos, nodrosinot pilnu atvieno$anu zemsprieguma

Il kategorijas apstaklos, atvienoSanas lidzekli ir jaintegre fiksétaja vadojuma saskana ar vadojuma
noteikumiem. ST prasiba tiek izpildita, izmantojot vienpola sl&dzi ar vismaz 3 mm kontakta atdali$anu,
kas uzstadits padeves kabelim.

Savienojuma kabelim ir brivi janokarajas, un to nedrikst padot caur atvilktni.

Gazes savienojums 1/2 collas ISO 228 /I1ISO 7-1 / EN 10226-1

(tikai 1/2 colla ISO 228 / 1/2 colla ISO 228 FR).

Gazes savienojumam jabut saskana ar valsts un vietéjiem noteikumiem. Gazes tehniskos datus
skatiet ierices markejuma.

Siierice nav savienota ar sadegSanas produktu aizvadiSanas ierici. Ta ir jauzstada un japievieno
saskana ar speka eso$ajiem uzstadi$anas noteikumiem. Ipaga uzmaniba japievérs atbilsto$ajam
prasibam par ventilaciju.

Gazes plits virsmas pievieno$anai ieteicams izmantot fiksétu cauruli. Savienojumam atlauts izmantot
ari ipasas konstrukcijas droso $|uteni.

Caurulei aiz cepeskrasns ir jabut pilniba izgatavotai no metala.



Drosibas $|uteni nedrikst liekt, un ta nedrikst saskarties ar virtuves iericu kustigajam dalam.

Gazes padeves varstam vienmeér jaatrodas viegli pieejama vieta.
Darbvirsmai, kura tiek uzstadita plits virsma, jabut ldzenai.
Sienam un darbvirsmai ap ierici ir jabut karstumizturigam lidz vismaz 105 °C.

17



SagatavosSanas uzstadiSanai

Briva vieta ap ierici

A(mm) |[B(mm) |C(mm) |D(mm)
min. 650 |min. 600 |min. 450 |min. 120
Izmeri
lerice:
A (mm) B (mm) C (mm) D1 (mm) D2 (mm)
BG6xA/B/C 600 520 52 - 138
BG6xD/E 600 520 52 138 -
lebuvets:

18




A (mm) B (mm) C (mm) D (mm) E (>mm) |F (mm) |G (mm)
BG6 600 560 490 60 50 90 100

Blivesanas lente

Neriisosa térauda pilienu paplate Stikla pilienu paplate
BGH6xxA/B BGR6xxA/B
f darba virsma Plits virsma

— p— )
‘—\ﬁ\ — // C

Gazes savienojums
1/2” 1SO 7-1 / EN 10226-1

J

1/2” 1SO 228

é 1/2” ISO 228

DA

—t PTFE lente
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Pieejamiba
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PievienoSana un testesana

BRIDINAJUMS!

Parbaudiet, vai savienojumiem nav gazes nopludes.
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Parveides instrukcija

/\\ BRIDINAJUMS!
Regulésana cita veida gazei!

/\\ BRIDINAJUMS!
Uzmanibu! Ja Sis instrukcijas izpilda nekvalificéts inzenieris, var rasties bistamas situacijas.
Piegadatajs nav atbildigs par sekam (bistamas situacijas rasanos un/vai kaitejumu cilveékiem vai
precém), ko izraisa inZenieri, kuri nav piegadataja darbinieki un nepareizi lieto §is instrukcijas.
Netiek akceptéti izrietoSi kaitejumi, kurus ir izraisijusi So instrukciju neprasmiga izpilde.

Izmantojot So parveides komplektu, gazes plits virsmu var parveidot lietoSanai ar dazadam gazem.
Skatiet parveides tabulu.

Parveides tabula

Gazes veids |P mbar Modifikacija Papildu Videjas jau- |Lielas jau-
deglis das deglis das deglis
sprausla sprausla sprausla

G20 20/25 - 72 97 128

Parveidojiet no G20 - 20 mbar vai no plkstG20 - 25 mbar uz:

G20 13 Nomainiet sprauslu un 84 115 145

dikstaves apvadu

G30/G31 28-30/37 | Nomainiet sprauslu un ie- 50 65 85

skrivéjiet apvadu (skatiet
3A)
(PL) 37 Nomainiet sprauslu un ie- 50 65 85
G30/G31 skruvejiet apvadu (skatiet
3A)
G30/G31 50 Nomainiet sprauslu un ie- 43 60 75
skruvéjiet apvadu (skatiet
3A)

Gazes P mbar Modifikacija Papildu deg- |Videjas jaudas |Lielas jaudas

veids lis deglis deglis

sprausla sprausla sprausla

G30/G31 28-30/37
Parveidojiet no G30/G31 - 28-30/37 mbar uz:

G20 20/25 Nomainiet sprauslu |72 97 128
un noreguléjiet
(skatiet 3C)

50 65 85
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Gazes veids P mbar Modifikacija Vokdeglis Vokdeglis
(BG6xB/E) (BG6XC)
sprausla sprausla

G20 20/25 - 142 150

Parveidojiet no G20 - 20 mbar vai no plkstG20 - 25 mbar uz:

G20 13 Nomainiet sprauslu | 155 170

un dikstaves apva-
du

G30/G31 28-30/37 Nomainiet sprauslu |94 100

un ieskruvejiet ap-

vadu (skatiet 3A)
(PL) 37 Nomainiet sprauslu |94 94
G30/G31 un ieskrivejiet ap-

vadu (skatiet 3A)

G30/G31 50 Nomainiet sprauslu |76 78

un ieskruvéjiet ap-
vadu (skatiet 3A)

Gazes veids P mbar Modifikacija Vokdeglis Vokdeglis
(BG6xB/E) (BG6XC)
sprausla sprausla

G30/G31 28-30/37 - 94 100

Parveidojiet no G30/G31 - 28-30/37 mbar uz:

G20 20/25 Nomainiet sprauslu | 142 150 (not for

un noreguléjiet G20 25 mbar)
(skatiet 3C)

Jaudas tabula (kW-g/h)

G20 - 13 mbar PL G30/G31 - 37 mbar

Paligdeglis 1,05 1,15/83

Videjas jaudas deglis 1,95 1,95/140

Lielas jaudas deglis 3,10 3,30/238

Vokdeglis 3,45 3,90/281

(BG6xB/E)

Vokdeglis 4,00 3,90/281

(BG6xC)

Parveides komplekta saturs

e Deglu sprauslas un (ja piemérojams) apvada skraves gazes kraniem.
e Datu uzlime ar modificétam gazes specifikacijam un iestatijumu.
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NepiecieSamie instrumenti:
T1 Aréja uzgrieznu atsléga (7 mm)

T2 Plakangala skruvgriezis (4 mm)
T3 Knaibles
T4 Uzgrieznu atsléga ar atvertu galu (7 mm)

T5 Aerosols nopludes testam

Sprauslu parveide

Y- PIEZIME!
Ladzu, ieverojiet: atvienojiet ierici no stravas padeves.

Noveérsiet darbvirsmas bojajumus. lerices dalas novietojiet uz aizsargatas pamatnes.

Parveidojot uz cita veida gazi, jamaina sprauslas.

Vertibas art ir noraditas uz sprauslas.

1. Nonemiet pannu vai katlu paliktnus, deglu galvas, vainagus un parsegus (skatiet attélus A1 un
A2).
Vadibas pogas novelciet vertikali.

2. Arligzdas (T1) vai atverta gala uzgrieznu atslegu (T4) nonemiet vecas sprauslas un ievietojiet jaunas
sprauslas degla traucinos (skatiet att€lus A1 un A2).

Apvada skruvju parveide

Apvada skruves var regulét divejadi atkariba no gazes veida, kuram ierices tiek parveidotas.

Ja pilniba jaieskrive apvada skriives (skatiet darbibu 3A), janomaina pret citam apvada skrivem(skatiet
darbibu 3B) vai janoregulé (skatiet darbibu 3C), ludzu, skatiet ailé "Modifikacija" redzamo parveida
tabulu.

Vertibas ir noraditas ari apvada skravju augSpus€. Apvada skruvém var pieklut no plits augsas, kad
ir nonemtas pogas (B2).

3A. Pilniba ieskraveéjiet visu gazes kranu apvada skruves (3) ar plakangala skruvgriezi (T2).

3B. Nonemiet apvada skruves, izmantojot plakangala skravgriezi (T2) un knaibles (T3). Ar knaiblém
ievietojiet jaunas apvada skruves un ieskruveéjiet visu gazu kranu apvada skruves, izmantojot plakangala
skruvgriezi.
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3C. Noregulgjiet visu gazes kranu apvada skrives (3) ar plakangala skruvgriezi (T2), lldz izveidojas
stabila liesma ar minimalu gazes plusmu. Ludzu, parbaudiet, vai liesma ir stabila auksta un karsta
degla stavokir.

B1

Gazes hermetiskuma un darbibas parbaude

Kad ierice pievienota gazes padevei, parbaudiet gazes hermétiskumu ar nopludes testa aerosolu.

1. Noblivgjiet inzektoru.
Atveriet gazes kranu. Uzmanibu: nospiediet un atveriet kranu, lai atspéjotu termoelektrisko droSibas
ierici, un turiet to nospiestu.

3. Nopludes testa aerosolu uzsmidziniet visiem gazes savienojumiem un parbaudiet gazes
hermétiskumu.

4. Atkartojiet katram deglim.

Palaide

Uzstadiet pogas, degla dalas un pannu vai katlu paliktnus.
Parbaudiet, vai iericei ir pievienota pareiza veida un spiediena gaze.
Atveriet galveno gazes varstu.

Piesledziet kontaktdakSu kontaktligzdai.

PoOb=

Darbibas parbaude

1. lededziniet deglus.
Parbaudiet, vai liesmas profils ir normals, vienmerigs un stabils visa

ADJUSTED FOR SKORYGOWANEO 1

ENGESTELTAUF  KORNIGALT apjoma:
zf&"‘é“og R e 3. e Parbaudiet, vai liesma nenodziest, kad ta ir maza;
:ﬁggmg% GXX XX mbar e Parbaudiet, vai maksimalaja apjoma liesmas netiek izpUstas;
e Ekspluatacijas laika nedrikst bt redzamas garas, dzeltenas
liesmas.

4. Datu uzlimi ar mainitajam gazes specifikacijam un iestatijjumu
pieliméjiet virs eso$as datu uzlimes ar veco specifikaciju (ierfices
apak$puse pie gazes savienojuma).
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Vides apsverumi

Atbrivosanas no ierices un iepakojuma

Sis iefices raZo$ana ir izmantoti ilgtspéjigi materiali.
lerices iepakojums ir parstradajams. lesp€jamie izmantotie materiali:

kartons;

papirs;

polietiléna pléeve (PE);

CFC nesatuross polistirols (putuplasts);
polipropiléna lente (PP).

Likvidéjiet $os materialus atbildigi un atbilsto$i valdibas rikojumiem.

Izstradajumam ir piesSkirts parsvitrotas atkritumu tvertnes simbols, lai
noradritu uz sadzives elektroiericu atseviSkas savaks$anas prasibu,

Tas nozZimé, ka $o izstradajumu kalposanas laika beigas nedrikst izmest
sadzives atkritumos. Tas ir janogada specialaja pasvaldibas diferencéto
atkritumu savaks$anas centra vai pie dilera, kas nodrosina $o pakalpojumu.

o Ja tadas sadzives ierices ka ST plits virsma tiek likvidetas atseviski, var
noveérst iesp&jamas negativas ietekmes uz vidi un veselibu, ka ari regenerét
komponentu materialus, nodrosinot ievérojamus energdijas un resursu ie-
taupijumus.

1 —

9 PIEZIME!

Ladzu, ieverojiet! Saplestu keramiska stikla plaksni nemetiet stikla parstrades tvertne, bet
nogadajiet pasvaldibas atkritumu parstrades centra.

Pazinojums par atbilstibu

C€

Ar So pazinojam, ka musu produkti atbilst spéka esoSajam Eiropas direktivam, rikojumiem un re-
gulam, ka arT atsauces standartos noraditajam prasibam.
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Jusu piezimes
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