


Conversion instruction

Introduction
With this conversion-set you can convert your gas hob from natural gas to propane/butane gas.
Before you start conversion, check whether your gas hob is genuinely set to natural gas.

/\ WARNING!

Performing of these instructions by a non-qualified engineer can lead to dangerous
situations.

The supplier is not responsible for the consequences (the arising of a hazardous situation
and/or damage to persons or goods) caused by incorrect performance of these instructions
by engineers who are not employees of the supplier. Consequential damage arising through
inexpert performance of these instructions is not accepted.

This conversion-set consists of original parts. Original parts are tested for suitability and safety
during the type approval of the appliance. Frequently performed batch-approvals guarantee
the quality of original parts.

The supplier recommends, when converting an appliance to another gas type, to have this
performed by an engineer of the service department. Contact the supplier to make an
appointment with a service engineer.

For addresses see the guarantee regulations of the appliance.

Tools Tools
. 7 A. Socket spanner S N E. Nose pliers

B. Screwdriver flat I F. Open end spanner
e 4 blade 4 7

C. Screwdriver Torx £ G. Leakage test spra
@ T20 & ge test spray

D. Screwdriver cross
@ P2 head



Conversion instruction

Contents of conversion set:

e Injectors for the burners.

e Simmer setting screws for the gas taps.

e (Gaskets.

e Three data labels with the modified gas setting.
e Fiber rings for enamelled appliances.

e Silicon sealing plugs.

Dismantling
/\ WARNING!

Disconnect the appliance from the power supply before you remove the drip tray! Prevent damage
of the worktop. Lay down parts of the appliance on a protected base.

1. Remove the pan supports, burner heads and burner cups. Pull off the control knobs vertically
and remove them.

2. Loosen the screws of the mounting brackets at the underside of the appliance.

4. Lift the drip tray on the back of the appliance, dismount the earth wire (if applicable), and slide
the drip tray to the front.
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5. Remove the drip tray.
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Converting

For verification, you can find the values of the injector and simmer setting screws on the holder of
the injectors. The characters of the sets correspond with the characters on the label inside the lower
tray of the appliance (upper case characters for injectors and lower case characters for simmer
setting screws). The values are also indicated on the injectors and simmer setting screws. See table:

Gas P A a B b Cc c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0.46 0.26 060 030 0.72 036 093 040 040 ¢

The following sets can occur:

e Set‘A-a’ for simmer burner.

e Set ‘B-b’ for semi rapid burner.

e Set ‘C-c’ for rapid burner.

e ‘H1-h’, 'H2" and 'J-|’ sets for wok burner.

NOTE!
It is possible that not all the injectors in the set will be used for the conversion of your appliance.

1. Replace the injectors in the burners.
Use a socket spanner (7) for disassembling/assembling the injectors in the burners.

2. Replace the simmer setting screws in the taps.

Use a screwdriver, flat-blade 4, for disassembling/assembling of the simmer setting screw and
when necessary use pliers.




Conversion instruction

3. Onthe wok burner, replace the injectors for outer (H1) and inner (H2) burner using an open end
spanner (7).

The injector for the outer burner is the one at the bottom, the upper
injector is for the inner burner.

4. Install the silicon sealing plugs, marked with a letter A, B and C in the air holes of the
corresponding burners.

If applicable (see table).
Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0.46 026 0.60 0.30 0.72 0.36 0.93 040 040 ¢

5. Place the label ‘H1’ in the appropriate box on the current appliance identification card (with the
type of gas/gas pressure) in the bottom tray of the appliance.

Brand lage
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6. Place the label ‘H2' in the appropriate box on the current appliance identification card (with the
type of gas/gas pressure) at the underside of the appliance.

7. Place the label ‘G2’ in the appropriate box on the current appliance identification card (with the
type of gas/gas pressure) on the back of the user manual.

Check for gas tightness and operation

When the appliance is connected to the gas supply, use leakage test spray to check the gas
tightness.

1. Seal the injector.

2. Open the gas tap.
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3.

4.

NOTE!

Press and open a tap with a thermoelectric safety device and keep it pressed down.

Spray leakage test spray on the connections and check for gas tightness.

Repeat for every burner.

When the appliance is not connected to the gas supply, check the gas tightness with a pressure
pump.

1.
2.

Connect the pressure pump to the gas pipe and close all gas taps.

Increase the pressure to 150 mbar and close the tap between the pressure pump and the
pressure gauge. Check the pressure. The maximum pressure drop is allowed up to 5 mbar per
minute. After checking, open the tap between the pressure pump and the pressure gauge. Open
one of the taps and close the corresponding injector.

NOTE!

Press and open a tap with a thermoelectric safety device and keep it pressed down.

Increase the pressure to 150 mbar and again close the tap between the pressure pump and the
pressure gauge. Check the pressure. The maximum pressure loss may amount to 5 mbar per
minute.

Repeat for every burner.

Final assembly

1

2.

Replace gaskets on top of the burners.

Place the drip tray on the appliance starting with the front side. The hooks on the front of the
drip tray must be placed under the edge of the under tray. For enamelled drip trays, do not
forget to connect the earth cable to the drip tray.

Install the screws around the burner to secure the drip tray. For enamelled drip trays, use new
fiber rings under the screws.

Tighten the screws of the brackets at the underside of the appliance.
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Startup

1. Install the knobs, the burner parts and pan supports.
2. Check whether the appliance is connected to the correct type of gas and gas pressure.
3. Open the main gas valve and insert the plug into the power socket.

Check the correct operation of the burners
Important for this is that:
e The flame does not smother in simmer rate.

e The flames are not ‘blowing off’ at maximum rate (recognizable by flames that are far away from
the burner in combination with a 'hissing' sound).

e (Check the flame image of the burners. See illustrations 'P' and 'B' at the back of this manual.
- lllustration P: Flame pattern using LPG or Propane gas
- lllustration B: Flame pattern using Butane gas

In contrast to propane gas, conversion to butane gas will result in a more yellow flame pattern
(yellow tipping). Yellow tipping is customary and safe and has no negative impact on
combustion, use etc.



Uputstvo za konverziju

Uvod

Sa ovim setom za konverziju plinsku plo¢u sa prirodnim gasom mozete da pretvorite u onu sa
propan/butan gasom. Pre nego $to zapo¢nete konverziju, proverite da li je plo¢a zaista podeSena na
prirodni gas.

A\ UPOZORENJE!

Ako nekvalifikovani inzenjer obavlja ova uputstva, moze doci do opasnih situacija.

* Dobavlja¢ nije odgovoran za posledice (nastanak opasne situacije i/ili povrede osoba ili Steta
na opremi) do kojih je do$lo zato §to su inZenjeri koji nisu zaposleni kod dobavlja¢a nepravilno
pratili ovo uputstvo. Posledi¢na Steta koja nastaje zbog nestruénog obavljanja ovih uputstava
nije prihvacena.

* Ovaj komplet za konverziju se sastoji od originalnih delova. Originalni delovi su testirani na
pogodnost i bezbednost tokom odobrenja tipa uredaja. Cesto obavljana grupna odobrenja
garantuju kvalitet originalnih delova.

* Dobavlja¢ preporucuje, prilikom konverzije uredaja za drugi tip gasa, da to obavi inzenjer
servisnog odeljenja. Obratite se dobavljacu kako biste zakazali termin sa servisnim inzenjerom.

e Zaadrese, pogledajte propise u vezi sa garancijom za uredaj.

Alatke Alatke

A. Nasadni klju¢ ¢ S E. Kljesta sa Siljatim
. 7 v vrhom

B. Odvija¢ sa ravnim S F. Viljuskasti klju¢
6 4 vrhom i ﬁf_—,—, 7

G. Sprej za ispitivanje

C. Torx odvija¢ -
@ T20 I(—IL 3} curenja

D. Krstasti odvija¢
@ P2
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Sadrzaj kompleta za konverziju:

* Injektori za gorionike.

¢ Vijci za postavku krékanja za prikljucke za gas.

e Zaptivke.

* Tri nalepnice sa podacima sa izmenjenim postavkama gasa.
e Opti¢ko prstenje za emajlirane uredaje.

¢ Silikonske zaptivke.

Rasklapanje
/\ UPOZORENJE!

Otkadite uredaj sa napajanja pre nego Sto skinete tacnu za kapljanje! Sprecite oSteéenje radne
povrsine. Postavite delove uredaja na zasti¢enu osnovu.

1. Skinite nosace Serpi, plamenike i poklopce zaringle. Povucite kontrolnu dugmad vertikalno i skinite
ih.
2. Popustite vijke nosac¢a sa donje strane uredaja.

4. Podignite tacnu za kapljanje sa zadnje strane uredaja, skinite Zicu uzemljenja (ako je primenjivo),
pa gurnite tacnu za kapljanje unapred.
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5. Uklonite tacnu za kapljanje.
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Konverzija

Za verifikaciju, moZete da pronadete vrednosti injektora i vijaka za postavke kr¢kanja na drzacu injektora.
Znaci na kompletu odgovaraju znacima na oznaci unutar donje tacne uredaja (velika slova za injektore
i mala slova za vijke za postavke kr¢kanja). Vrednosti su navedene i na injektorimai vijcima za postavke
krékanja. Videti tabelu:

Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 0,26 060 030 0,72 0,36 093 040 040 ¢

Mogudéi su sledec¢i kompleti:

e Komplet,A-a“ za pomocni gorionik.

e Komplet,B-b7 za polu-brzi gorionik.

e Komplet,C-c7 za brzi gorionik.

e Kompleti ,H1-h", ;H2i ,J-j* za gorionik za vok.

NAPOMENA!
Moguce je da nece svi injektori u kompletu biti koriS¢eni za konverziju vaseg uredaja.

1. Zamenite injektore u gorionicima.
Koristite nasadni klju¢ (7) za rasklapanje/sklapanje injektora u gorionicima.

2. Zamenite vijke za postavke krékanja u prikljuécima.

Koristite odvijag, sa ravnim vrhom 4, za rasklapanje/sklapanje vijka za postavku kr¢kanja, a kada
je to neophodno koristite kljesta.




Uputstvo za konverziju

3. Na gorioniku za vok, zamenite injektore za spoljni (H1) i unutrasnji (H2) gorionik kori§¢enjem
viljuSkastog kljuc¢a (7).

NAPOMENA!

Injektor iz spoljnog gorionika je onaj na dnu, gornji injektor je za
unutrasnji gorionik.

4. Montirajte silikonske zaptivke, oznac¢ene slovima A, B i C u otvorima za vazduh odgovarajucih
gorionika.

Ako je primenjivo (videti tabelu).
Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37mbar 0,46 0,26 0,60 0,30 0,72 0,36 0,93 0,40 0,40

5. Postavite oznaku ,H1“ u odgovarajuce polje trenutne identifikacione kartice uredaja u donjoj tacni
uredaja.

Brand lage
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6. Postavite oznaku ,H2" u odgovarajuce polje trenutne identifikacione kartice uredaja sa donje strane
uredaja.

+£00A aTaASION

7. Postavite oznaku ,,G2" u odgovarajuce polje na trenutnoj identifikacionoj kartici uredaja sa zadnje
strane priru¢nika.

Proverite zaptivenost gasa i rad

Kada je uredaj povezan sa dovodom gasa, koristite sprej za ispitivanje curenja kako biste
proverili zaptivenost gasa.

1. Zapecatite injektor.

2. Otvorite priklju¢ak za gas.
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NAPOMENA!

Pritisnite i otvorite priklju¢ak sa termoelektri¢nim sigurnosnim uredajem i drzite ga pritisnutim.

3. Poprskajte sprej za testiranje curenja na spojeve i proverite zaptivenost gasa.

4.

Ponovite za svaku ringlu.

Kada uredaj nije povezan sa dovodom gasa, proverite zaptivenost gasa pumpom za pritisak.

3.

4.

Povezite pumpu za pritisak sa cevi za gas i zatvorite sve prikljucke za gas.

Povecajte pritisak na 150 mbara i zatvorite priklju¢ak izmedu pumpe za pritisak i manometra.
Proverite pritisak. Dozvoljen je maksimalni pad pritiska do 5 mbara po minutu. Nakon provere,
otvorite priklju¢ak izmedu pumpe za pritisak i manometra. Otvorite jedan od priklju¢aka i zatvorite
odgovarajudi injektor.

NAPOMENA!

Pritisnite i otvorite priklju¢ak sa termoelektri¢nim sigurnosnim uredajem i drzite ga pritisnutim.

Povecaijte pritisak na 150 mbara i ponovo zatvorite priklju¢ak izmedu pumpe za pritisak i manometra.
Proverite pritisak. Dozvoljen je maksimalni gubitak pritiska do 5 mbara po minutu.

Ponovite za svaku ringlu.

Konacnl sklop

2.

Zamenite zaptivke na vrhovima gorionika.

Postavite tacnu za kapljanje na uredaj pocev od prednje strane. Kuke sa prednje strane tacne za
kapljanje moraju biti postavljene ispod ivice donje tacne. Za emajlirane tacne za kapljanje, nemojte
zaboraviti da povezete kabl uzemljenja sa tacnom za kapljanje.

Postavite vijke oko gorionika kako biste ucvrstili tacnu za kapljanjje. Za emajlirane tacne za kapljanje,
koristite novo opti¢ko prstenje ispod vijaka.

Pritegnite vijke nosaca sa donje strane uredaja.
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Pokretanje
1. Postavite dugmad, delove gorionika i nosace Serpi.

2. Proverite da li je uredaj povezan sa odgovarajuéim tipom gasa i pritiska gasa.
3. Otvorite glavni ventil za gas i postavite utika¢ u strujnu uti¢nicu.

Proverite ispravan rad gorionika

Za to je vazno sledece:

¢ Proverite da se plamen ne prigusuje u postavci za krékanje.

* Plamen se ne "gasi" na najvecoj vrednosti (prepoznatljivo po plamenu koji je daleko od gorionika
u kombinaciji sa zvukom "Sistanja").

*  Proverite sliku plamena gorionika. Pogledajte slike 'P' i 'B' na poledini ovog uputstva.
- Sliku P: Uzorak plamena kori§éenjem TNG-a ili propana
- Sliku B: Uzorak plamena kori§¢enjem butana

Za razliku od propana, pretvaranje u butan ée rezultirati Zuéim uzorkom plamena (zuti vrh).
Zuti vrh je uobic¢ajen i bezbedan i nema negativan uticaj na sagorevanje, upotrebu itd.



Navod na konverziu

Uvod

Pomocou tejto supravy na prestavbu mézete vasu plynovu varnu dosku prerobit zo zemného plynu na
propan/butan. Pred za¢atim prestavby skontrolujte, ¢i je vaSa plynova varna doska skuto€ne nastavena
na zemny plyn.

/\ VAROVANIE!

Ak bude tieto pokyny vykonavat nekvalifikovana osoba, m6ze déjst k nebezpeénym

situaciam.

e Dodavatel nie je zodpovedny za nasledky (vznik nebezpecne;j situacie a/alebo Skody na osobach
alebo majetku) spdsobené nespravnym vykonavanim tychto pokynov zo strany technikov, ktori

nie s zamestnancami dodavatel'a. Nasledné Skody, ku ktorym déjde na zaklade neodborného
vykonavania tychto pokynov, sa nebudu akceptovat.

* Tato suprava na prestavbu sa sklada z originalnych dielov. Originalne diely sa pocas typoveého
schvalovania spotrebi¢a testuju, i su vhodné a bezpecné. Casto vykonavané schval'ovania
sérii zaru€uju kvalitu originalnych dielov.

e Dodavatel odporuca, aby prestavbu spotrebi¢a na iny typ plynu vykonal technik servisného
oddelenia. Kontaktujte dodavatela a dohodnite si stretnutie so servisnym technikom.

e Adresy najdete v zaruénych predpisoch spotrebica.

Naradie Naradie

. 7 A. Nastrény klu¢ q S E. Ploché klieste
B. Skrutkovac s plochou - _— F. Vidlicovy kl'a¢

6 4 Sepelou i ﬁf_—,—, 7

G. Sprej na skusku
tesnosti

@ T20 C. Skrutkovaé Torx I(—rj" 1

D. Skrutkovaé s krizovou
@ P2 hlavou
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Obsah konverznej supravy:

*  Vstrekovace pre horaky.

¢ Nastavovacie skrutky pre plynové kohutiky.

¢ Tesnenia.

o Tri Stitky s udajmi s upravenym nastavenim plynu.
* VIaknové kruzky pre smaltované spotrebice.

e Silikdnové tesniace zatky.

Demontaz
/\ VAROVANIE!

Pred odstranenim odkvapkavacej plochy odpojte spotrebi¢ od zdroja! Zabrarite poSkodeniu pracovnej
plochy. Jednotlivé diely spotrebi¢a klad'te na ochrannu podlozku.

Odstrante varné mriezky, koruny horakov a kryty horakov. Zvislo vytiahnite ovladacie gombiky a
vyberte ich.

Uvol'nite skrutky montaznych konzol na spodnej strane spotrebi¢a.

Odskrutkujte skrutky, ktoré drzia horaky.

Zdvihnite odkvapkéavaciu plochu na zadnej strane spotrebi¢a, odmontujte uzemnovaci vodi¢ (ak
je pouzity) a posurite odkvapkavaciu plochu dopredu.

=,

Odoberte podnos na odkvapkavanie.
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Prestavba
Na overenie, m6zete najst na drziaku vstrekovacov hodnoty vstrekovaca a nastavovacich skrutiek.

Znaky suprav zodpovedaju znakom na Stitku vo vnutri spodného podnosu spotrebica (velké pismena
su pre vstrekovace a malé pismena su pre nastavovacie skrutky). Hodnoty st uvedené ako na
vstrekovacgoch, tak aj na nastavovacich skrutkach. Pozri tabul'ku:

Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 0,26 060 030 0,72 0,36 093 040 040 ¢

M62u byt k dispozicii nasledujice supravy:
* Suprava "A-a" pre pomaly horak.

e Suprava "B-b" pre polorychly horak.

e Suprava "C-c" pre rychly horak.

e Suprava ‘H1-h’, ‘H2’ a U-j pre horak wok.

POZNAMKA!

Je mozné, Ze pri prestavbe vasho spotrebi€a sa zo supravy nepouziju vSetky vstrekovace.

1. Vymena vstrekovacov v horakoch.
Na demontaz/montaz vstrekovacov v horakoch pouzite nastrény kl'u¢ (7).

2. Vymerite nastavovacie skrutky na kohutikoch.
Na demontaz/montaz nastavovacej skrutky pouzite skrutkovac s plochou ¢epelou 4 alebo v pripade
potreby pouzite klieste.
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3. Na horaku wok vymerite vstrekovace na vonkajSom (H1) a vnatornom (H2) horaku pomocou
vidlicového klic¢a (7).

POZNAMKA!

Vstrekovac pre vonkajsi horak je ten v spodnej ¢asti, horny vstrekovac
je pre vnutorny horak.

4. Nainstalujte silikonové tesniace zatky, ozna¢ené pismenami A, B a C vo vzduchovych otvoroch
prislusnych horakov.

V pripade potreby (pozri tabulku).
Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 0,26 0,60 0,30 0,72 0,36 0,93 040 040 ¢

5. Stitok "H1" umiestnite do prislugného poli¢ka na aktulnej identifikadnej karte spotrebiéa (s typom
tlaku plynu/plynu) na spodnej strane spotrebica.

Brand lage
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6. Stitok "H2" umiestnite do prislusného poli¢ka na aktualnej identifikadnej karte spotrebica (s typom
tlaku plynu/plynu) na spodnej strane spotrebica.

+£00A aTaASION

7. Stitok "G2" umiestnite do prisludného poliéka na aktualnej identifikadnej karte spotrebicéa (s typom
plynu/tlakom plynu) na zadnej strane navodu na pouzitie.

Kontrola plynotesnosti a funkcie

Po pripojeni spotrebic¢a k privodu plynu pouzite sprej na skusku tesnosti na kontrolu
plynotesnosti.

1. Utesnite vstrekovac.

2. Otvorte plynovy kohutik.
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POZNAMKA!

Stlacte a otvorte kohutik s termoelektrickym bezpeénostnym zariadenim a drzte ho stlaceny.

3. Na pipojku nasprejujte sprej na skusku tesnosti a skontrolujte plynotesnost.

4. Zopakujte pri kazdom horaku.

Ak spotrebic nie je pripojeny na rozvod plynu, skontrolujte plynotesnost pomocou tlakového
cerpadla.
1. Pripojte tlakové ¢erpadlo k plynovej rure a zatvorte vSetky plynové kohdutiky.

2. Zvystetlak na 150 mbarov a zatvorte kohutik medzi tlakovym ¢erpadlom a manometrom. Skontrolujte
tlak. Maximalne povoleny pokles tlaku je do 5 mbarov za minutu. Po kontrole otvorte kohutik medzi
tlakovym ¢erpadlom a manometrom. Otvorte jeden z kohutikov a zatvorte prislusny vstrekovac.

POZNAMKA!

Stlacte a otvorte kohdutik s termoelektrickym bezpecnostnym zariadenim a drzte ho stlaceny.

3. Zvyste tlak na 150 mbarov a opét zatvorte kohutik medzi tlakovym ¢erpadlom a tlakomerom.
Skontrolujte tlak. Maximalna tlakova strata m6ze dosiahnut 5 mbar za minatu.

4. Zopakujte pri kazdom horaku.

Kone¢na montaz
1. Nasadte tesnenia na vrch horakov.

2. Umiestnite odkvapkavaciu plochu na spotrebi¢ po¢nuc prednou stranou. Haciky na prednej strane
odkvapkavacej plochy sa musia umiestnit pod okraj spodnej plochy. Ak ide o smaltovanu
odkvapkavaiu plochu nezabudnite k nej pripojit uzemnovaci kabel.

3. Na upevnenie odkvapkavacej plochy, namontujte skrutky okolo horaka. Ak ide o smaltovanu
odkvapkavaiu plochu pod skrutky pouzite nové viaknoveé krazky.

4. Utiahnite skrutky drziakov na spodnej strane spotrebica.
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Uvedenie do prevadzky
1. Namontujte ovladacie gombiky, ¢asti horaka a podporné mriezky.

2. Skontrolujte, ¢i je spotrebi¢ pripojeny k spravnemu typu plynu a tlaku.
3. Otvorte hlavny plynovy ventil a zasurite zastréku do elektrickej zasuvky.

Skontrolujte spravnu funkciu horakov

Délezité je, aby:

¢ Plamen nezhasina pri miernom ohni.

¢ Plamene "nezhasli" na maximalnom vykone (rozpoznatelné podl'a plameriov, ktoré su d'aleko od
horaka, v kombinacii so "sy€ivym" zvukom).

e Skontrolujte obrazok plameria horakov. Pozri obrazky 'P' a 'B' na konci tohto navodu.
- Obrazok P: Vzor plamena pri pouziti LPG alebo propanu
- Obrazok B: Vzor plamenia pri pouZziti butanu

Na rozdiel od propanu bude nasledkom prechodu na butén ZitSia vzorka plamefia (Zlta Spicka).
Zlta farba Spicky plamena je obvykla a bezpe¢na a nema ziadny negativny vplyv na spal'ovanie,
pouzitie atd'.



Upute za preinaku

Uvod

Pomodu ovog kompleta za pretvorbu, plinsku plo¢u sa prirodnim plinom mozete pretvoriti u onu sa
propan/butan plinom. Prije nego Sto zapo€nete pretvorbu, provjerite je li vasa plinska plo¢a podesena
na prirodni plin.

A\ UPOZORENJE!

Ako po ovim uputama postupa nekvalificirani inzenjer, moze doci do opasnih situacija.

* Dobavlja¢ ne odgovara za posljedice (proizasle iz opasnih situacija i/ili za ozlijede ili oSte¢enje
imovine) nastale zbog neispravnog izvr§avanja ovih uputa od strane servisera koji nisu
zaposlenici dobavljaca. Ne prihvaca se posljedi¢na Steta nastala zbog nestruénog izvr§avanja
ovih uputa.

* Komplet za preinaku sastoji se od originalnih dijelova. Originalni su dijelovi ispitani za prikladnost
i sigurnost tijekom postupka potvrdivanja sukladnosti uredaja. Cesto provodenje odobrenja
serije garantira kvalitetu originalnih dijelova.

* Dobavlja¢ preporucuje da preinaku uredaja na drugu vrstu plina izvodi serviser iz odjela za
usluge. Obratite se dobavljau da biste dogovorili dolazak servisera.

* Adrese potrazite u jamstvenim odredbama uredaja.

Alati Alati

. 7 A. Nasadni kljué - A E. Spicasta klijesta
B. Odvija¢ s ravhom S F. Vilicasti klju¢

6 4 ostricom i ﬁf_—,—, 7

G. Sprej za ispitivanje

C. Odvija¢ Torx -
@ T20 I(—IL 3} istiecanja

D. Krizni odvija¢
@ P2
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Upute za preinaku

Sadrzaj kompleta za preinaku:

* Milaznice za plamenike.

* Vijci za regulaciju malog plamena za plinske pipce.

e Brive.

* Tri podatkovne oznake s modificiranim postavkama plina.
¢ Prsteni od vlakna za emajlirane uredaje.

e Silikonski ¢epovi za brtvljenje.

Rastavljanje
/\ UPOZORENJE!

Uredaj iskljucite iz napajanja prije no $to uklonite povrsinu za kuhanje! Sprijecite oste¢enje radne
povrsSine. PoloZite dijelove uredaja na zasti¢enu bazu.

1. Uklonite potpornje za tavu, glave plamenika i poklopce za plamenik. Povucite kontrolne gumbe u
okomitom smijeru i uklonite ih.

2. Otpustite vijke nosaca na donjoj strani uredaja.

4. Podignite povrSinu za kuhanje na straznjoj strani uredaja, skinite Zicu za uzemljenje (ako je
primjenjivo) i pomaknite povrsinu za kuhanje na prednju stranu.

T \\

~

5. Uklonite povrsinu za kuhanije.
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Upute za preinaku

Preinaka

Na drzac¢u mlaznica mozete pronaci vrijednosti mlaznica i vijaka za regulaciju malog plamena za
provjeru. Znakovi kompleta odgovaraju znakovima na oznaci unutar donje povrsine uredaja (velika
slova za mlaznice i mala slova za vijke za regulaciju malog plamena). Vrijednosti su istaknute i na
mlaznicama i vijcima za regulaciju malog plamena. Pogledajte tablicu:

Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 0,26 060 030 0,72 0,36 093 040 040 ¢

Mogu se pojaviti sljedeé¢e kombinacije:

Kombinacija ,,A-a” za pomocni plamenik.
Kombinacija ,,B-b” za polubrzi plamenik.
Kombinacija ,C-c” za brzi plamenik.

Kombinacije ,H1-h", ,H2” i ,J-j” za plamenik za wok.

NAPOMENA!

Moguce je da se nece sve mlaznice u kompletu upotrebljavati za preinaku uredaja.

Zamijenite mlaznice u plamenicima.
S pomocdu nasadnog klju€a (7) rastavite/montirajte mlaznice u plamenike.

Zamijenite vijke za regulaciju malog plamena na pipcima.

S pomodu odvija¢a s ravnom ostricom 4 rastavite/montirajte vijke za regulaciju malog plamena, a
prema potrebi upotrijebite i klijesta.




Upute za preinaku

3. Na plameniku za wok zamijenite mlaznice za vanjski (H1) i unutrasnji (H2) plamenik s pomocu
vili¢astog kljuc¢a (7).

NAPOMENA!

Mlaznica za vanjski plamenik nalazi se na dnu, dok se gornja mlaznica
upotrebljava za unutradnji plamenik.

4. Postavite silikonske ¢epove za brtvljenje, oznaéene slovima A, B i C, u rupe za zrak odgovarajuéeg
plamenika.

Ako je primjenjivo.
Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37mbar 0,46 0,26 0,60 0,30 0,72 0,36 0,93 0,40 0,40

5. Postavite oznaku ,H1” u odgovarajuéu kucicu na identifikacijskoj kartici trenuta¢nog uredaja na
donjoj povrsini uredaja.

Brand lage
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6. Postavite oznaku ,H2” u odgovarajucu kucicu na identifikacijskoj kartici trenutacnog uredaja na
donjoj strani uredaja.

+£00A aTaASION

7. Postavite oznaku ,,G2” u odgovarajucu kuéicu na identifikacijskoj kartici trenutaénog uredaja na
straznjoj strani korisni¢kog priru¢nika.

Provjera nepropusnosti i rada plina

Kada je uredaj povezan na opskrbu plinom, s pomocu spreja za ispitivanje istjecanja provjerite
nepropusnost plina.

1. Zatvorite mlaznicu.

2. Otvorite plinski pipac.
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Upute za preinaku

NAPOMENA!

Pritisnite i otvorite pipac s termoelektri¢nim sigurnosnim uredajem i drzite ga pritisnutim.

3. Rasprsite sprej za ispitivanje istjecanja na prikljucke i provjerite nepropusnost plina.

4. Ponovite za svaki plamenik.

Kada uredaj nije povezan na opskrbu plinom, nepropusnost plina provjerite s pomocu tlaéne
pumpe.
1. Povezite tlaénu pumpu na plinsku cijev i zatvorite sve plinske pipce.

2. Povecaijte tlak na 150 mbara i zatvorite pipac izmedu tlaéne pumpe i manometra. Provjerite tlak.
Dopusteni je maksimalni pad tlaka 5 mbara po minuti. Nakon provjere, otvorite pipac izmedu tlacne
pumpe i manometra. Otvorite jedan pipac i zatvorite odgovaraju¢e mlaznice.

NAPOMENA!

Pritisnite i otvorite pipac s termoelektri¢nim sigurnosnim uredajem i drzite ga pritisnutim.

3. Povecajte tlak na 150 mbara i ponovno zatvorite pipac izmedu tlaéne pumpe i manometra. Provjerite
tlak. Dopusteni je maksimalni pad tlaka 5 mbara po minuti.

4. Ponovite za svaki plamenik.

ZavrSna montaza
1. Zamijenite brtve na vrhu plamenika.

2. Postavite povrSinu za kuhanje na uredaj, pocevsi s prednje strane. Kukice na prednjem dijelu
povrsine za kuhanje moraju se postaviti ispod ruba povrsine za kuhanje. Kod emajliranih povrsina
za kuhanje, nemojte zaboraviti povezati kabel za uzemljenje na povrsinu za kuhanje.

3. Postavite vijke oko plamenika i osigurajte povrsinu za kuhanje. Za emajlirane povrsine za kuhanje
upotrebljavajte nove prstene od vlakna ispod vijaka.

4. Zategnite vijke nosaca na donjoj strani uredaja.



Upute za preinaku

Pocetak
1. Postavite gumbe, dijelove plamenika i potpornje za tavu.

2. Provijerite je li uredaj povezan na ispravnu vrstu plina i plinskog tlaka.
3. Otvorite glavni osigura¢ za plin i umetnite utika¢ u strujnu uti¢nicu.

Provjerite ispravan rad plamenika

Za to je vazno sljedece:

¢ Kod malog plamena, pripazite da se plamen ne prigusi.

* Plamen se ne "gasi" na najvecoj vrijednosti (prepoznatljivo po plamenu koji je daleko od plamenika
u kombinaciji sa zvukom "Sistanja").

¢ Provjerite sliku plamena plamenika. Pogledaijte slike 'P' i 'B' na straznjoj strani ovog priruénika.
- Sliku P: Uzorak plamena pomocu UNP-a ili propana
- Sliku B: Uzorak plamena pomocu butana

Za razliku od propana, pretvorba u butan rezultira zuéim uzorkom plamena (Zuti vrh). Zuti vrh
uobicajen je i siguran i nema negativan utjecaj na izgaranje, uporabu itd.
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Pokyny k pfestavbé

Uvod

S touto sadou pro konverzi miiZete sv(j svou plynovou varnou desku pfemeénit ze zemniho plynu na
propan/butan. Nez zahdjite praci, ovéite, zda je vade varna deska z vyroby pfizplsobena k pouzivani
se zemnim plynem.

/\ VAROVANI!

Tento postup sméji provadét pouze technici s pfislusnou kvalifikaci. V opaéném pripadé
by mohlo dojit k nebezpeénym situacim.

Dodavatel nenese zodpovédnost za nasledky (v disledku nebezpecéné situace nebo Skody na
zdravi ¢i majetku) vzniklé nedodrzenim téchto pokynt techniky, ktefi nejsou pracovniky
dodavatele. Nasledné poskozeni v dusledku neodborného provedeni téchto pokynut nebude
akceptovano.

Tuto sadu pro konverzi tvofi originalni soucasti. Vhodnost a bezpe¢nost téchto originalnich
soucasti byla otestovana pfi schvaleni spotfebice. Casto provadéna vystupni kontrola zaru€uje
kvalitu originalnich soucasti.

Dodavatel vam doporucuje, abyste zménu spotfebice na jiny typ plynu svéfili technikovi
servisniho oddéleni. Pokud si chcete sjednat navstévu technika, obratte se na dodavatele.

Adresy naleznete v zaruénich podminkach spottebice.

Nastroje Nastroje

. 7 A. Nastrény kli¢ ¢ S E. Ploché klesté
B. Plochy Sroubovak —— F. Maticovy kli¢

6 4 =37

C. Sroubovak Torx -
i ~ ;
@ T20 I(—I:f" } t&snosti

G. Sprej pro kontrolu

D. Kfizovy Sroubovak
&



Obsah sady pro konverzi:

Demontaz
/\ VAROVANI!

Pokyny k pfestavbé

Trysky pro hofaky.

Srouby k nastaveni hotaku pro plynové kohouty.
Tésnéni.

Tti Stitky s upravenymi udaji o pfipojeni plynu.
VlIaknité podlozky pro smaltované spotrebice.
Silikonové tésnici zatky.

Pfed sejmutim krytu varné desky odpojte spotfebic¢ od zdroje napajeni! Zabrarite poSkozeni pracovni
plochy. Soucasti spottebice pokladejte na stabilni plochu.

1. Odstrarite mfizky pod hrnce, vicka hofak( a sou¢asti horaka. Vertikalné vytlaéte ovladaci kolecka

a vyjméte je.

2. Povolte Srouby montaznich konzol na spodni strané spotiebice.

4. Zdvihnéte varnou desku smérem od zadni strany spotfebice, odpojte zemnici drat (je-li tfeba)
a posurite varnou desku smérem dopfedu.

5. Sejméte varnou desku.

27



28

Pokyny k pfestavbé

Uprava

Pro kontrolu jsou hodnoty pro trysky a Srouby k nastaveni hofak(l vyznaéeny na drzaku trysek. Znaky
na saddach odpovidaji znaklim na stitku na vnitfni strané spodni desky spotiebice (trysky jsou oznaceny
velkymi pismeny a Srouby k nastaveni hofaku jsou oznaéeny malymi pismeny). Hodnoty jsou vyznaceny
také na tryskach a Sroubech k nastaveni hotraku. Viz tabulka:

Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 0,26 060 030 0,72 0,36 093 040 040 ¢

Nasledujici sady mohou obsahovat:

e Sada,A-a“ pro pomocny hofak.

* Sada,B-b“ pro hofak s vysokym vykonem.

e Sada,C-c“pro hofak s velmi vysokym vykonem.
e Sady,H1-h% ,H2“a ,J-j* pro hofak wok.

UPOZORNENI!

Je mozné, Ze pro Upravu vaseho spotfebi¢e nebudou vyuzity vSechny trysky v sadé.

1. Vyménte trysky v hofacich.
K demontazi a montazi trysek v hofacich pouzijte nastrény klic (7).

2. Vymeérite Srouby k nastaveni horaku.
K demontazi a montazi Sroubu k nastaveni hotaku pouzijte plochy Sroubovak ¢. 4 a v pfipadé
potfeby pouzijte také klesté.




Pokyny k pfestavbé

3. Kvymeéne trysek na vnéjSim (H1) a vnitfnim (H2) hofaku wok pouzijte k vyméné trysek maticovy
kli¢ (7).

UPOZORNENI!

Dolni tryska je uréena pro vnéjsi hofak a horni tryska je uréena pro
vnitfni horak.

4. Nainstalujte silikonové tésnici zatky oznacené pismeny A, B a C do odpovidajicich vzduchovych
prdduchl pro horaky.
Je-li tfeba (viz tabulka).

Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 0,26 060 030 0,72 036 0,93 040 040

5. Nalepte stitek ,H1“ do pfislusného pole na identifikacni karté spotiebice na jeho spodni desce.

Brand lage
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6. Nalepte Stitek ,H2“ do pfislusného pole na identifikacni karté spotfebi¢e na jeho spodni strané.

+£00A aTaASION

7. Nalepte stitek ,,G2" do pfislusného pole naidentifikacni karté spotiebic¢e na zadni strané uzivatelské
pfirucky.

Kontrola tésnosti plynové pfipojky a funkénosti
Jakmile spotrebic pfipojite k pfivodu plynu, ovéfte tésnost pomoci spreje na kontrolu tésnosti.

1. Zapecefte trysku.
2. Otevrete plynovod.
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Pokyny k pfestavbé

3

4.

UPOZORNENI!

Stisknéte a otevrete plynovod s termoelektrickou bezpeénostni pojistkou (ponechejte ji stisknutou).

. Aplikujte testovaci sprej na spoje a ovérte tésnost spoju.

Pokud spotiebié¢ neni pfipojen k pfivodu plynu, ovérte tésnost pomoci tlakové pumpy.

3

4

Pripojte tlakovou pumpu k plynové trubce a zavfete vSechny plynové ventily.

Zvyste tlak na 150 milibar(i a zaviete ventil mezi tlakovou pumpou a manometrem. Zkontrolujte
tlak. Maximalni povolené snizeni tlaku je 5 milibart za minutu. Po dokoné&eni kontroly otevfete ventil
mezi tlakovou pumpou a manometrem. Oteviete jeden z ventild a uzavrete pfislusnou trysku.

UPOZORNENI!

Stisknéte a otevrete plynovod s termoelektrickou bezpeénostni pojistkou (ponechejte ji stisknutou).

. Zvyste tlak na 150 milibart a znovu zavrete ventil mezi tlakovou pumpou a manometrem. Zkontrolujte

tlak. Maximalni hodnota ztraty tlaku je 5 milibard za minutu.

. Opakujte postup pro kazdy hofak.

Koneéna montaz

1.
2.

Vymeérite tésnéni v horni ¢asti hofakd.
Nasad'te na spotfebi¢ varnou desku smérem od predni strany. Hacky na pfedni strané varné desky

musi byt zahaknuty pod okrajem spodniho plechu. V pfipadé smaltované varné desky k ni
nezapomerite pfipojit zemnici kabel.

Upevnéte desku pomoci $roubu kolem horaku. V pfipadé smaltované varné desky pouzijte pod
Srouby nové viaknité podlozky.

Upevnéte Srouby montaznich konzol na spodni strané spotrebice.



Pokyny k pfestavbé

Prvni pouziti

1. Nainstalujte kole¢ka, sou¢asti hotakl a mizky pod hrnce.

2. Oveérte, zda je spotfebié pfipojen ke spravnému typu plynu a pod spravnym tlakem.
3. Otevrete ventil plynovodu a pfipojte kabel k elektrické zasuvce.

Zkontrolujte spravnou funkci hofaku

Dalezité pro to je, Ze:

e Zda pfi nizkém vykonu nedochazi ke zhasinani plamenu.

¢ Plameny ,neodfukuiji“ maximalni rychlosti (rozpoznatelné podle plamend, které jsou daleko od
hofaku v kombinaci se ,sy€ivym* zvukem).

e Zkontrolujte obrazek plamene hotaku. Viz ilustrace 'P' a 'B' na konci tohoto navodu.
- Obrazek P: Vzor plamene pfi pouziti LPG nebo propanu
- Obréazek B: Vzor plamene pfi pouZziti butanu

Na rozdil od propanu bude nasledkem prechodu na butan zlutéjsi vzorek plamene (zZluta

$picka). Zluta barva $piéky plamene je obvykla a bezpeéna a nema zadny negativni vliv na
spalovani, pouziti atd.
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Umberseadistamise juhised

Tutvustus

Selle Umberehituskomplektiga saate muuta oma gaasipliidi maagaasilt propaani/butaangaasi
tarbivaks. Enne Umberehitamise alustamist kontrollige, kas teie gaasipliidiplaat on kindlasti seadistatud
maagaasile.

/\ HOIATUS!

Nende juhiste tiditmine kvalifitseerimata tehniku poolt voib pohjustada ohtlikke olukordi.

e Tarnija ei vastuta tagajargede eest (ohtlik olukord ja/véi kahju isikutele voi kaubale), mis on
pohjustatud kéesolevate juhiste ebadigest taitmisest tehnikute poolt, kes ei ole tarnija tdétajad.
Nende juhiste asjatundmatust taitmisest tulenevaid kahjusid ei havitata.

e See Umberehituskomplekt koosneb originaalosadest. Seadme tutbikinnituse kaigus
kontrollitakse originaalosade sobivust ja ohutust. Sageli teostatavad partii kinnitused tagavad
originaalosade kvaliteedi.

e Tarnija soovitab seadme Umberehitamisel teisele gaasitlubile lasta seda teha
teenindusosakonna tehnikul. Hooldustehnikuga kohtumise kokkuleppimiseks vétke Uhendust
tarnijaga.

e Aadressid leiate seadme garantiieeskirjadest.

Toériistad Tooriistad
. 7 A. Toruvoti S N E. Néapitstangid

B. Lamepeakruvikeeraja — F. Lahtise otsaga mutri-
e 4 (4 mm) === Ef_—,—. 7 véti

C. Torx kruvikeeraja £ G. Lekketestipihusti
@ T20 : éh P

D. Ristpeakruvikeeraja
&



Umberseadistamise juhised

Umberehituskomplekti sisu:

* Poletite pihustid.

e Hautamisseadistuse gaasikraanide kruvid.

e Tihendid.

e Kolm muudetud gaasiseadistusega andmesilti.
e Fiiberréngad emailitud seadmetele.

e Silikoonist tihenduskorgid.

Demonteerimine
/\ HOIATUS!

Enne tilgasalve eemaldamist thendage seade vooluvorgust lahti! Valtige t66pinna kahjustamist.
Asetage seadme osad kaitstud alusele.

1. Eemaldage pannitoed, pdletipead ja pdletipeekrid. Tdmmake juhtnuppe vertikaalselt ja eemaldage
need.

2. Keerake lahti seadme alumisel kdljel olevate kinnitusklambrite kruvid.

4. Tostke seadme tagakuljel olev tilgasalve, eemaldage maandusjuhe (kui see on olemas) ja
libistage tilgasalv ette.

< (e = N
b = g T
% p = e

\, e - e

5. Eemaldage tilgasalv.
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Umberseadistamise juhised

Umberehitamine

Kontrollimiseks leiate pihusti ja keeduseadistuste kruvide vaartused pihustite hoidikust. Komplektide
margid vastavad seadme alumise aluse sees olevale etiketile (pihustite jaoks suurtédhed ja
keeduseadekruvide jaoks véikesed tdhed). Vaartused on ndidatud ka pihustitel ja hautamisseadistuse
kruvidel. Vt tabelit:

Gas P A a B b Cc c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 026 060 030 0,72 036 093 040 040

Esineda voivad jargmised komplektid:

e Komplekt "A-a" lisapdleti jaoks.

o Komplekt "B-b" poolkiire pdleti jaoks

e Komplekt "C-c" kiirpdleti jaoks

e vokipdleti komplektid "H1-h", "H2" ja "J-j".

PANE TAHELE!
Vaimalik, et kdiki komplekti kuuluvaid pihusteid ei kasutata teie seadme Umberehitamiseks.

1. Vahetage pOletites olevad pihustid.
Péletite pihustite lahtivotmiseks/kokkupanemiseks kasutage mutrivétit (7).

2. Vahetage vélja kraanide keeduseadistuste kruvid.

Kasutage keeduseadistuse kruvi lahtivétmiseks/kokkupanemiseks lamepea 4 kruvikeerajat ja
vajadusel tange.
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3. Vahetage vokipdleti vélimise (H1) ja sisemise (H2) poletite pihustid lahtise otsaga mutrivotme
abil (7).

PANE TAHELE!

Vélimise pdleti pihusti on see, mis asub all, Glemine on sisemise poleti
pihusti.

4. Paigaldage silikoonist tihenduskorgid, mis on téhistatud tahtedega A, B ja C vastavate poletite
Ohuavadesse.

Vajadusel (vt tabelit).

Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 0,26 0,60 030 0,72 0,36 093 040 040 ¢

5. Asetage kleebis "H1" praeguse seadme alumisel salvel oleval identifitseerimiskaardil (koos
gaasi/gaasirdéhu tiubiga) vastavasse kasti.

Brand lage
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6. Asetage kleebis "H2" praeguse seadme alumisel kiljel oleval identifitseerimiskaardil (koos
gaasi/gaasirdhu tlubiga) vastavasse kasti.

7. Asetage silt "G2" praeguse seadme kasutusjuhendi tagakuljel oleval identifitseerimiskaardil (koos
gaasi/gaasirdhu tilubiga) vastavasse kasti.

Gaasitiheduse ja talitluse kontrollimine
Péarast seadme lihendamist gaasitoitega veenduge lekkekontrollipihusti abil, et gaasi ei leki.

1. Tihendage interjoor.
2. Avage gaasikraan.



36

Umberseadistamise juhised

3.

4.

PANE TAHELE!

Vajutage ja avage termoelektrilise kaitseseadmega kraan ja hoidke seda all.

Pihustage lekkekontrollipihustit kdikidele gaasiihendustele ja veenduge, et kusagilt ei leki gaasi.

Korrake koikide poletitega.

Kui seade ei ole gaasivorku lihendatud, kontrollige gaasitihedust survepumbaga.

3.

4.

Uhendage survepump gaasitoruga ja sulgege kdik gaasikraanid.

Tostke rohk 150 mbar-ni ja sulgege kraan réhupumba ja manomeetri vahel. Kontrollige rohku.
Maksimaalne réhulangus on lubatud kuni 5 mbar minutis. Parast kontrollimist avage rohupumba
ja manomeetri vaheline kraan. Avage Uks kraanidest ja sulgege vastav pihusti.

PANE TAHELE!

Vajutage ja avage termoelektrilise kaitseseadmega kraan ja hoidke seda all.

Tostke réhk 150 mbarini ja sulgege uuesti rohupumba ja manomeetri vaheline kraan. Kontrollige
rohku. Maksimaalne réhukadu voib ulatuda 5 mbarini minutis.

Korrake k&ikide poletitega.

Lopllk kokkupanek

2.

Vahetage pdletite peal olevad tihendid.

Asetage tilgasalv seadmele, alustades esikuljest. Tilgasalve esikuljel olevad konksud tuleb
asetada alumise salve serva alla. Emaileeritud tilgasalvede puhul &rge unustage thendada
tilgasalvega maanduskaabilit.

Tilgasalve kinnitamiseks paigaldage poleti imber kruvid. Emaileeritud tilgasalvedel kasutage
kruvide all uusi fiiberréngaid.

Pingutage seadme alumisel kiljel olevate kronsteinide kruvid.



Umberseadistamise juhised

Kaivitamine

1. Pange nupud, pdleti osad ja pannirestid tagasi.

2. Kontrollige, kas seade on Uhendatud diget tilpi gaasi ja gaasirdhuga.
3. Avage gaasi peaventiil ja pange pistik pistikupessa.

Kontrollige, kas pdletid tddtavad korralikult

Selle jaoks on oluline, et:

e Veenduge, et leek ei kustuks vaikesel voimsusel.

e Leegid ei kustu maksimaalsel kiirusel (&ratuntavad pdletist kaugel asuvate leekide ja sisiseva
heli kombinatsiooni jargi).

¢ Kontrollige poletite leegi kujutist. Vaadake selle juhendi tagakiiljel olevat jaotist vt jooniseid
'P'ja'B'.
- Joonist P: Leegi muster veeldatud naftagaasi voi propaangaasi kasutamisel
- Joonist B: Leegi muster butaani kasutamisel

Erinevalt propaangaasist tekitab butaangaasile lileminek kollasema leegi mustri (kollane tipp).
Leegi kollane tipp on tavaline ja ohutu ning sellel puudub negatiivne moju polemisele,
kasutamisele jne.
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Keitimo instrukcija

Jvadas

Naudodami §j pertvarkymo rinkinj galite dujine virykle i§ gamtiniy dujy pertvarkyti j propano ir (arba)
butano dujas. Prie$ pradédami pertvarkyma patikrinkite, ar jisy dujiné viryklé is tiesy yra nustatyta

naudoti gamtines dujas.

/N |SPEJIMAS!

Jei Sias instrukcijas vykdys nekvalifikuotas inzinierius, gali susidaryti pavojingos situacijos.

* Tiekéjas neatsako uz pasekmes (pavojingos situacijos susidaryma ir (arba) Zalg asmenims ar
prekéms), atsiradusias dél to, kad inzinieriai, kurie néra tiekéjo darbuotojai, netinkamai vykdo
Sias instrukcijas. NepripaZjstama netiesioginé Zala, atsiradusi dél nekompetentingo Siy instrukcijy

vykdymo.

«  Sjkonversijos rinkinj sudaro originalios dalys. Originaliy daliy tinkamumas ir sauga tikrinami
tvirtinant prietaiso tipg. Daznai atliekami partijy patvirtinimai uztikrina originaliy daliy kokybe.

* Tiekéjas rekomenduoja, kad, kei€iant prietaisg j kito tipo dujas, tai atlikty techninés prieziiros
skyriaus meistras. Susisiekite su tiekéju ir susitarkite dél susitikimo su techninés priezitros

meistru.
* Adresus rasite prietaiso garantijos taisyklése.

Jrankiai Jrankiai

. 7 A. Lizdinis verZliaraktis

B. Atsuktuvas ploks¢iu - _—
6 4 asmeniu == Ef_-,—, 7

@ T20 C. Atsuktuvas , Torx“ I(—l' i'}

D. Atsuktuvas kryzmine
@ P2 galvute

E. Plonos replés

F. VerZliaraktis atviru
galu

G. Nuotékio tikrinimo
purskalas



Keitimo instrukcija

Keitimo rinkinio turinys:

e Degikliy purkstukai.

¢ Dujy ¢iaupy virinimo nustatymo varztai.

e Tarpikliai.

e Trys duomeny etiketés su pakeistu dujy nustatymu.
¢ Pluostiniai ziedai emaliuotiems prietaisams.

¢ Silikoniniai sandarinimo kai$¢iai.

ISmontavimas
/N |SPEJIMAS!

Prie$ iSimdami laSy padékla, atjunkite prietaisg nuo maitinimo Saltinio! Apsaugokite stalvirsj nuo
pazeidimy. Padékite prietaiso dalis ant apsaugoto pagrindo.

1. Nuimkite keptuvés atramas, degikliy galvutes ir degikliy taures. Nuimkite valdymo rankenéles
vertikaliai ir jas nuimkite.

2. Atlaisvinkite prietaiso apacioje esanciy montavimo laikikliy varztus.

4. Pakelkite prietaiso gale esantj lady padéklg, nuimkite jZeminimo laidg (jei reikia) ir pastumkite lasy
padékla j prieki.

= "H-V”W‘ E >, - \\K
N
| ‘- N
Yiii j = : /-}

5. IStraukite lasy padekla.
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Keitimo instrukcija

Konvertavimas

Norédami patikrinti, galite rasti injektoriaus reikSmes ir uzsukti nustatymo varztus ant injektoriy laikiklio.
Rinkiniy simboliai atitinka apatiniame prietaiso dékle esancioje etiketéje nurodytus simbolius (didziosios
raidés — purk§tukams, mazosios raidés — kaitinimo varztams). Vertés taip pat nurodytos ant purkstuky
ir apkepimo nustatymo varzty. Zr. lentele:

Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 0,26 060 030 0,72 0,36 093 040 040 ¢
Galimi tokie rinkiniai:

* Pagalbiniam degikliui nustatykite ,A-a“.

* Nustatykite ,,B-buvo®, jei norite naudoti pusiau greita degiklj.

e  Greitam degikliui nustatykite ,,C-c*.
e H1-h*, H2“ir J-“ WOK degiklio rinkiniai.

PASTABA!
Gali biti, kad ne visi rinkinyje esantys purkStukai bus naudojami jisy prietaisui konvertuoti.

1. Pakeiskite degikliy purkstukus.
Degikliy purk§tukams iSmontuoti / surinkti naudokite verzliaraktj (7).

2. Pakeiskite Ciaupuose esancius kaitinimo temperatiros nustatymo varztus.

Atsuktuvu su plok&¢iu galu 4 iSmontuokite ir sumontuokite apkepimo nustatymo varztg, o prireikus
naudokite replés.




Keitimo instrukcija

3. Wok degiklyje iSorinio (H1) ir vidinio (H2) degiklio purkStukus pakeiskite naudodami verzliaraktj
atviru galu (7).

PASTABA!

ISoriniam degikliui skirtas purkstukas yra apacioje, o virSutinis
purkstukas skirtas vidiniam degikliui.

4. ] atitinkamy degikliy oro angas jstatykite A, B ir C raidemis pazymeétus silikoninius sandarinimo
kaisCius.
Jei taikoma (Zr. lentele).
Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37mbar 0,46 0,26 0,60 0,30 0,72 0,36 0,93 0,40 0,40

5. Etikete ,H1“dékite j atitinkamg dabartinio prietaiso identifikavimo kortelés langelj (nurodydami
dujy/dujy slégio tipa) apatiniame prietaiso dékle.

Brand lage

e o,

oo mun

ETIHE

6. Etiketé ,H2“ dedama atitinkamame langelyje ant esamos prietaiso identifikavimo kortelés (nurodant
dujy tipa/dujy slégj) prietaiso apacioje.

+£00A aTaASION

7. Etikete ,G2" jdékite j atitinkama dabartinio prietaiso identifikavimo kortelés langelj (nurodydami
dujy/dujy slégio tipa), esantj kitoje naudotojo vadovo puséje.

Dujy jungties sandarumo ir veikimo patikrinimas

Kai prietaisas yra prijungtas prie dujy tiekimo, naudokite nuotékio patikrinimo purskiklj dujy
nepralaidumui patikrinti.

1. UZsandarinkite inZzektoriy.

2. Atsukite dujy ¢iaupa.
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Keitimo instrukcija

3

4.

PASTABA!

Paspauskite ir atidarykite ¢iaupa su termoelektriniu saugos jtaisu ir laikykite nuspausta.

. Uzpurkskite nuotékio patikrinimo purskiklio ant visy dujy jung€iy bei patikrinkite dujy nepralaiduma.

Pakartokite tai kiekvienam degikliui.

Kai prietaisas neprijungtas prie dujy tiekimo tinklo, patikrinkite dujy sandaruma sléginiu
siurbliu.

3

4.

Prijunkite sléginj siurblj prie dujy vamzdzio ir uzdarykite visus dujy ¢iaupus.

Padidinkite slégj iki 150 mbar ir uzsukite Ciaupa tarp slégio siurblio ir manometro. Patikrinkite slegj
Didziausias leistinas slégio kritimas yra iki 5 mbar per minute. Patikring atidarykite ¢iaupa tarp
slégio siurblio ir manometro. Atidarykite viena i§ iaupy ir uzdarykite atitinkama purkstuva.

PASTABA!

Paspauskite ir atidarykite ¢iaupa su termoelektriniu saugos jtaisu ir laikykite nuspausta.

. Padidinkite slégj iki 150 mbar ir vél uzsukite iaupa tarp slégio siurblio ir manometro. Patikrinkite

slégj Didziausias slégio nuostolis gali bati 5 mbar per minute.
Pakartokite tai kiekvienam degikliui.

Galutinis surinkimas

1.
2.

UZdékite tarpines ant degikliy virSaus.

Uzdékite lasy padéklg ant prietaiso, pradédami nuo priekinés pusés. Lasy padéklo priekyje esantys
kabliukai turi biti po apatinio padéklo krastu. Jei tai emaliuoti laSy padéklai, nepamirskite prie lasy
padeéklo prijungti jZeminimo laida.

Varztais aplink degiklj pritvirtinkite lasy padekla. Emaliuotiems laSy padéklams po varztais naudokite
naujus pluosto ziedus.

Priverzkite prietaiso apacdioje esanciy laikikliy varztus.



Keitimo instrukcija

Paleidimas
1. Sumontuokite rankenéles, degiklio dalis ir indy atramas.

2. Patikrinkite, ar prietaisas prijungtas prie tinkamo tipo dujy ir dujy slégio.
3. Atidarykite pagrindinj dujy voztuva ir jkiskite kiStukg j elektros lizda.

Patikrinkite, ar teisingai veikia degikliai

Svarbu, kad:

¢ \erdant skrudinimo nustatymu liepsna neuzgesta.

¢ Liepsna neiSsipucia maksimaliu grei€iu (atpazjstama pagal toli nuo degiklio esancias liepsnas ir
$nyp&ciantj garsa).

Patikrinkite degikliy liepsnos i§vaizda. Zr. $io vadovo gale esantj skyriy iliustracijas 'P' ir 'B'.
- lliustracijg P: Liepsnos vaizdas naudojant suskystintas dujas arba propang
- lliustracijg B: Liepsnos vaizdas naudojant butano dujas

Priesingai nei propano dujy atveju, peréjus prie butano dujy, liepsna bus geltonesné (geltonas
galiukas). Geltona liepsna yra jprastas ir saugus reiskinys, neturintis neigiamos jtakos degimui,
naudojimui ir pan.
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Parveides instrukcija

levads

Ar $o parveides komplektu jus varat parveidot savu gazes gatavo$anas virsmu no dabasgazes
lietojuma uz propana/butana gazes lietojumu. Pirms parveides sakuma parliecinieties, vai jusu gazes
gatavo$anas virsma ir iestatita uz dabasgazes lietojumu.

/\ BRIDINAJUMS!

Ja Sos noradijumus izpilda nekvalificéts inzenieris, tas var radit bistamas situacijas.

e Piegadatajs neatbild par sekam (bistamas situacijas izveido$anos un/vai kaitéjumu personam
vai precém), kadas radusas, ja $os noradijumus nepareizi izpildijusi inzenieri, kuri nav
piegadataja darbinieki. Sekas, kas izriet no neprofesionalas o noradijumu izpildes, netiek
akceptetas.

e So parveides komplektu veido originalas detalas. lefices tipa apstiprinasanas laika tiek
parbaudita originalo detalu piemérofiba un droSums. Biezi veiktas sérijveida apstiprinasanas
garanté originalo dalu kvalitati.

e Piegadatajs iesaka, parveidojot ierici cita veida gazei, $adu parveidi uzticét servisa nodalas
inZenierim. Sazinieties ar piegadataju, lai pieteiktu servisa inZzeniera apmeklejumu.

e Adreses skatfit ierices garantijas noteikumos.

Instrumenti Instrumenti
. 7 A. Galatslega S E. Plakanknaibles

B. Plakanasmens —— T F. Uzgrieznatslega ar
e 4 skravgriezis == EE_—)—. 7 atvertu atveri

C. Torx skrbvgriezis ry G. Nopltizu parbaudes
@ T20 o aerosols

a:';}:}
D. Krustina skravgriezis
&



Parveides instrukcija

Parveides komplekta saturs:

* Deglu iesmidzinataji.

e Leénas varnsanas iestafiSanas skrives gazes kraniem.

e Paplaksnes.

e Tris datu uzlimes ar informaciju par modificéto gazes iestatijumu.
o Skiedru gredzeni emaljgtam ieficam.

e Silikona hermetizgjoSie aizbazni.

Demontaza
/\ BRIDINAJUMS!

Pirms pilienu paplates nonemsanas atvienojiet ierici no elektroenergijas padeves! Nepielaujiet
darbvirsmas bojajumus lerices dalas novietojiet uz aizsargatas pamatnes.

1. Nonemiet trauku paliktnus, deglu galvinas un deglu vacinus. Novelciet vadibas grozampogas
vertikali un nonemiet.

2. Atslabiniet montazas kronsteinu skrlves ierices apak$puse.

4. Paceliet pilienu paplati ierices aizmuguré, demontgjiet zemejuma vadu (ja tads ir) un pabidiet
pilienu paplati uz prieksu.

5. Nonemiet pilienu paplati.
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Parveide

Parbaudes noltka uz iesmidzinataju turetajiem var atrast iesmidzinataju skaitlu un lénas variSanas
iestatiS8anas skruvju vertibas. Komplektu rakstzimes atbilst rakstzimém uz etiketes ierices apakséjas
paplates iekSpuse (lielie burti iesmidzinataju gadijuma un mazie burti — IEnas varisanas iestati$anas
skrlvju gadijuma). Veértibas ir noraditas ari uz iesmidzinatajiem un leénas varisanas iestatiSanas skravem.
Skatiet tabulu:

Gas P A a B b Cc c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 026 060 030 0,72 036 093 040 040 ¢

Var but sadi komplekti:

e Komplekts "A-a" paligdeglim.

e Komplekts "B-b" dalgji straujas darbibas deglim.

e Komplekts "C-c" straujas darbibas deglim.

e “H1-h", “H2” un “J-j” komplekti voka degla gadijuma.

PIEZIME!
lespéjams, ka jusu ierices parveidé netiks izmantoti visi komplekta esoSie iesmidzinataji.

1. Nomainiet iesmidzinatajus deglos.
Deglu iesmidzinataju demontaza/montaza lietojiet galatslegu (7).

2. Nomainiet kranos Ieénas varisanas iestatiSsanas skrives.

Lai demontetu/montétu Ienas varisanas iestafiSsanas skravi, lietojiet plakanasmens skrivgriezi
(skafit B5/B6 attélu) un, ja nepiecieSsams, izmantojiet asknaibles.




3

6.

7.

Parveides instrukcija

. Voka deglim nomainiet argja (H1) un iek$€ja (H2) degla iesmidzinatajus, izmantojot uzgrieznatslégu

ar atverto atveri (7).

PIEZIME!

lesmidzinatajs arejam deglim ir apaksejais, bet augsegjais
iesmidzinatajs ir iek§&jam deglim.

Uzstadiet silikona hermétiskos aizbaznus, kas apziméti ar burtu A, B un C, attiecigo deglu gaisa
atveres.

Ja piemérojams (skalfit tabulu).
Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbar 0,46 0,26 0,60 030 0,72 0,36 093 040 0,40 ¢

lelimejiet uzimi "H1" attiecigaja bloka pasreizejas ierices identifikacijas karté (ar gazes veidu/gazes
spiedienu) ierices apak$eja paplate.

Brand lage

e o,

oo mun

ETIHE

lelimgjiet uzimi "H2" attiecigaja bloka pasreizgjas ierices identifikacijas karté (ar gazes veidu/gazes
spiedienu) ierices apak$pus

_(DI

Uzlimi "G2" ieliméjiet attiecigaja bloka pasreizéjas ierices identifikacijas karte (ar gazes veidu/gazes
spiedienu) lietotaja rokasgramatas aizmugure.

Gazes hermétiskuma un darbibas parbaude
Kad ierice pievienota gazes padevei, parbaudiet gazes hermétiskumu ar nopluzu testa aerosolu.

1.

2

Noblivejiet inzektoru.

. Atveriet gazes kranu.
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3.

4,

PIEZIME!

Nospiediet un atveriet kranu ar termoelektrisku aizsargierici un turiet to nospiestu.

NoplUzu testa aerosolu uzsmidziniet visiem gazes savienojumiem un parbaudiet gazes
hermétiskumu.

Atkartojiet katram deglim.

Ja ierice nav pievienota gazes padevei, parbaudiet gazes hermétiskumu ar spiediena sukni.

3

4

Pievienojiet spiediena sukni gazes vadam un aizveriet visus gazes kranus.

Palieliniet spiedienu lldz 150 mbar un aizveriet kranu starp spiediena sukni un manometru.
Nolasiet spiedienu. Maksimalais spiediena zudums drikst bt 5 mbar mintte. Péc parbaudes
atveriet kranu starp spiediena sukni un manometru. Atveriet vienu no kraniem un aizveriet attiecigo
iesmidzinataju.

PIEZIME!

Nospiediet un atveriet kranu ar termoelektrisku aizsargierici un turiet to nospiestu.

. Palieliniet spiedienu lldz 150 mbar un atkal aizveriet kranu starp spiediena sukni un manometru.

Nolasiet spiedienu. Maksimalais spiediena zudums drikst bat 5 mbar mintte.

. Atkartojiet katram deglim.

Galiga montaza
1.

2.

Nomainiet paplaksnes deglu augsa.

Uzlieciet pilienu paplati uz iefices, sakot ar priek§pusi. Aki pilienu paplates priek§pusé janovieto
zem apaksejas paplates malas. Emaljétu pilienu paplasu gadijuma neaizmirstiet pilienu paplatei
pievienot zemejuma kabeli.

Pieskraveéjiet skruves ap degli, lai nostiprinatu pilienu paplati. Emaljétu pilienu paplasu gadijuma
zem skravem lietojiet jaunus Skiedru gredzenus.

Pievelciet kronsteinu skrlves ierices apakSpuse.



Parveides instrukcija

Palaide
1. Uzstadiet pogas, degla dalas un trauku paliktnus.

2. Parliecinieties, vai ierice ir pievienota pareiza veida gazei un gazes spiedienam.
3. Atveriet galveno gazes varstu un iespraudiet kontaktdaksu kontaktligzda.

Parbaudiet, vai degli darbojas pareizi

Svarigi, lai:

® |énas varnsanas rezima liesma nedimo.

e Liesmas nenodziest maksimalas degsanas laika (atpazistams péc liesmam, kas atrodas talu
atstatu no degla, kopa ar "Snacosu" skanu).

e Parbaudiet deglu liesmas attélus. Skatit 'P' un 'B' attélu Sis rokasgramatas aizmugure.
- P attelu: Liesmas veidols, izmantojot LPG jeb propana gazi.
- B attélu: Liesmas veidols, izmantojot butana gazi.

AtSkiriba no propana gazes bus tada, ka, parejot uz butana gazi, liesmas veidols bus dzeltenaks
(dzeltena liesmas smaile). Dzeltena liesmas smaile ir parasta un drosa paradiba, un tai nav
negativas ietekmes uz degs$anu, lietoSanu u. tml.
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PykoBoaCcTBO N0 HACTPOMKE Ha Apyron Bug rasa

Besepenune

JaHHbIV KOMNEKT ANA Nepeo6opyfoBaHUA NPeaHa3HaveH A1A NnepeBoja ra3oBoy NUTbI €
NPUPOAHOrO rasa Ha nponaH-6yTaHoBYtO cMech. [perae YeM NpUcTynaTb K nepeobopyfoBaHuIo,
y6epuTech, 4TO ra3oBan NavTa M3HadyabHO NpefHa3HayYeHa an1a paboTbl HAa NPUPOLHOM rase.

/N NPEJIOCTEPEEHWE!

atn UHCTPYRUMU NpeaHa3Ha4YeHbl ana HBaanJVIU,MpOBaHHbIX UHHEeHepoB. BbinosHeHue
OMUCaHHbIX AeﬁCTBMﬁ Jingamu, He UMerLWHUMHU COOTBeTCTByIOI.IJ,eVI HBaJ‘IMqJMHaU‘MM, MOHeT
npUBEeCTU K onacHbIM nocsieaCTBUAM.

O [MocTaBLWK He HeCET OTBETCTBEHHOCTHM 3a MOCNEACTBUA (BOSHI/IHHOBeHVIe onacHowm cuTyauuu,
I/IMyLLl,ecTBeHHbIVI yu.l,ep6 W/Wnn TenecHble I'IOBpe}K,CI,eHVIH), BbIl3BaHHbl€ HENpPaBWUJ/IbHbIM
BbINO/IHEHWUEM HaCTOALMX yKa3aHVIl7I MHXHEeHepamMHn, KOTopble He ABIAKOTCA ero paﬁOTHVIHaMM.
HocBeHHbIN yu.l,ep6, BbI3BaHHbIN HeKBaﬂMEbMLWIpOBaHHbIM BbINO/IHEHWEM HAaCTOALLMX yKaSaHI/IVI,
BO3MELLEHUIO HE NOANEHNT.

* HowmnnekT gns nepesBoga Ha Apyroi BUZ rasda COCTOUT U3 OPUTMHAJIBHBIX AeTaNen.
OpvruHanbHble AeTanu UCTbITaHbl Ha MPUrOAHOCTb M 6€30MaCHOCTb Ha 3Tane yTBEPHAEHNA
TMNOBOro o6pasua npubopa. Ha4ecTBo OpuUrMHabHbIX AeTaslen rapaHTUPYeTCA PeryasapHbIM
BbIGOPOYHBLIM KOHTPOJIEM.

e [locTaBLUMK PEKOMEHAYET, YTOOLI NEPEBOA Npubopa Ha ApPYyrov BUA ra3a NpoBoauCSA
WHMKEeHepOoM oTaesia 06cnymBaHuA. O6paTUTECh K MOCTaBLUMKY, YTOObI JOrOBOPUTLCA O
BCTpEYe CO CMeLmanmcTom no 06CayHUBaHMIO.

O CM. KOHTaKTHble AaHHble B FapaHTMVIHbIX o6A3aTenbcTBax.

UHCTPYyMEHTbI UHCTpYMEHTbI
A. TopLOBbIV FraeyHbIV S E. Mnockory6upi
B. OTBepTKa € NpAMbIM - _ﬁf._ 7 F. FaeyHbIV KAtoY ©
4 wamLem T OTKPbITBIM 3€BOM
C. OTBepTKa co o G. Cnipev onsa npoBepKu
@ T20 3Be37006pasHbIM f—-—ia repMETUYHOCTH
LwanLem I{ = _qeh
D. OtBepTKa c
@ P2 KpecToobpasHbiM

wanuem



PyKOBOACTBO MO HACTpOlike Ha Apyror Bua rasa

Ha6op ana nepeo6opyaoBaHUA BH/IIOYAET:

®  MK/epbl AN KOHDOPOK.

¢ PerynnpoBoyHble BuHTbl MegneHHoro OrHa MasoBbix KpaHos.
*  YnnoTHuTeNbHble MNpoknagKu.

* 3 Hakneikn Jna Ykasanuna MameHeHHbIx Perynnmposok lasa.
e ®dubposble LLaibbl Ans SmannpoaHHoro O6opyaoBaHus.

¢ CunMKoHOBblE YNNOTHUTE bHbIE BTYKK.

Pasbopka
VAN NPEAOCTEPEXEHUE!

Mepep n3BneyeHnem Kaniec6opHMKa He06X0AMMO OTHIIOUYNTL 060PYyA0BaHNE OT UCTOYHUKA
nuTaHusa! He gonycKarite noBpexaeHns paboyer NoBepxHOCTU. YrnaapiBanTe getanm npuéopa
Ha NOBEPXHOCTb, MOKPbITYIO 3aLMTHBIM MaTeprassom.

CHMMUTE peLIeTKU 418 NOCYAbl, @ TAKKE FOI0BKM W KPbILWKW KOHHOPOK.
2. PacKpyTuTe BUHTbI MOHTaXHbIX CKOG Ha HUMKHEN naHenu npuéopa.

4. TpunogHMMUTE 3a Kpaw KanaecGopHUK Ha 3afHel naHenn npuéopa, 0TCOEAUHUTE NPOBOA,
3a3emneHus (eCnv NPUMEHNMO) M NOABUHLTE NOAAO0H BNepes,.

ORI
§ ’ \
(' = = E N
T e g
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5. CHWMUTE KannecGopHUK.
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PykoBoaCcTBO MO HACTPOMKE Ha Apyrov Bug rasa

I'Iepeo6opyp,OBaH mne

HKOHTpO/IbHbIE MapamMeTpbl UKIEPOB U HACTPOMKMN PErYyIMPOBOYHbBIX BUHTOB MEIEHHOO OrHSA
HaHeceHbl Ha AiepHaTesib MUKIepoB. ByKBbl HA KOMM/IEKTax COOTBETCTBYIOT GyKBaM Ha HaK/enKe
Ha HUXHEM noaJdoHe npubopa (NPonMcHbIe BYKBbl — A1A HUKIEPOB, CTPOYHbIE OYKBbI — /1A
PErynMpoBOYHbIX BUHTOB ME/IEHHOO OrHS). 3HAYEHUs TaKKe YKa3aHbl Ha CaMUX HUKIepax U
perynMpoBOYHbIX BUHTax. Cm. Tabn:

Gas P A a B b Cc c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37m6ap 0,46 026 060 030 0,72 036 093 040 040 ¢

CymeCTBwa cnepyowme HOMNJIeKTbl:

¢ HowmnneKT «A-A» [na AononHutensHo KOHDOpKK.

e HowmnneKkt «B-B» Ana CpegHen KoHdopKu.

¢  Komnnekt «C-C» Ana bonblwon KoHbopKK.

e HKomnnekTbl «H1-H», «H2» N «J-J» Ona CroBopog, Bok.

BHUMAHUE!
[na nepeobopyaoBaHMA yCTPOMCTBA MOTYT UCMOJIb30BATLCA HE BCE HUKJ/IEPbl B Habope.

1. 3ameHuTe HUKNEPbl KOHDOPOK.
[nA nsBneveHns 1 yCTaHOBKM HUKNEPOB MUCMO/Ib3yMTe TOPLOBbIN (7) ragyHbIN KItoN.

2. YcTaHOBMWTE BUHTBI pPerynmpoBKku MeasIeHHOro OorHA B ra3oBbIX KpaHax.

BbIKpyuvBaiiTe 1 3aTArMBanTe BUHTbI PEryIMPOBKU MEAJ/IEHHOIO OTHA C MOMOLLbIO OTBEPTHU C
NPAMBIM LLMLEM LUIMPUHOM 4 MM; NPU HEOGXOAMMOCTHM UCMO/b3YMTE NAOCKOryOLbl.




3.

6.

7.

PykoBoACTBO MO HACTPOMKE Ha Opyron Bug rasa

[N KOHDOPKKM AN1A CKOBOPOAOK BOK 3aMeEHUTE MuKAepbl BHewwHel (H1) u BHyTpeHHen (H2)
KOH(OPOK, NCMOJb3YA raeyHbIM KoY C OTKPbITbIM 3€BOM (7).

BHUMAHWE!

HuKnep BHeLWHeN KOHPOPKKN PacNONOKEH BHU3Y, & HUKIEP
BHYTPEHHEWN KOH(OPKN — Haf HUM.

YcTaHOBUTE CUMJTMKOHOBbLIE YM/IOTHUTEIbHbIE BTY/IKU, 0603Ha4YeHHble 6ykBammn A, B C, B
OTBEPCTUA COOTBETCTBYIOLLMX KOH(OPOK.

Ecan npumermmo (cm. Tabn).
Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37mbap 0,46 0,26 0,60 0,30 0,72 0,36 0,93 0,40 0,40

PacnonomuTe Hakneiky «H1» B COOTBETCTBYOLLEN 061aCTU AP/bIKA MAEHTUDUKALMM HA HUMKHEM
noaAoHe npuéopa.

Brand lage

e o,

oo mun

ETIHE

Pacnonoxute Haknenky «H2» B COOTBETCTBYIOLLLEN 061aCTH AP/IbIKa MAEHTUPUKALMM HA HUFKHEN
naHenv npuoopa.

+£00A aTaASION

PacnonomuTte Haknenky «G2» B COOTBETCTBYHOLLEN 06/1aCTH AP/IbIKA MAEHTUDUKALMM HA 06opOTE
PYKOBOACTBA N0/b30BaTe Is.

I'IpOBepHa ra3ona0THOCTU U pa6OTOCI'IOCO6HOCTM.
MoakntounB NpUGOP K UCTOYHUKY NOJAYU ra3a, NPoBepbTe ero repMeTUYHOCTb. [iNnA 3aToro
Mcnonb3yiTe cneunanbHbiv crnpei.

1.
2.

3amylnTe 0TBEPCTUE HUKIepa.
OTKpoWiTe ra3oBbli KpaH.
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PykoBOACTBO MO HAcTPOlike Ha Apyron Bua rasa

BHUMAHWE!

[a30BbI1 KpaH C TEPMO3IEKTPUHECKUM NPELoXPaHUTEbHBIM YCTPOMCTBOM CieAyeT OTKPLIBaTb,
HaruMas Ha KianaH 1 yaepHmBas ero B HaxaTom NOIOHKEHUH.

3. Pacnbinute cnpeﬁ ANA NPOBEPKU repMeTUYHOCTU Ha MecCTa COB,DMHBHI/II\/II M npoeepbTe UX Ha
rasonjiIoTHOCTb.

4. TloBTOpUTE AEMCTBMA ANA KA 0N KOHDOPKM.

Ecnun an60p He NoAKJIl04YeH K UCTOYHUKRY Nojayu rasa, ero repMmeTU4HOCTb MOXHO NPOBEpPUTb
C NOMOLbIO HarHeTaTeJibHOro Hacoca.

MopKno4YMTe HarHeTaTeIbHbIM HACOC K ra30BOM Tpy6e 1 3aKPOITe BCE ra3oBble KpaHbl.

2. ¥YBenuubte gasneHve Ao 150 M6ap v 3aKpoiTe KpaH Mexy HarHeTaTe IbHbIM HACOCOM U
mMaHomeTpoM. Habniogaite 3a uameHeHueM gasneHusa. MakcrmansHoe AonycTuMoe nageHue
[aBeHus cocTaBnaeT 5 M6ap/MuH. [Nocie NPoBEpPKK OTKPOMTE KpaH MEXAY HarHeTaTe lbHbIM
HacocoM 1 MaHomeTpoM. OTKPOMTe OAWH U3 KPaHOB U 3arlyLU1Te COOTBETCTBYIOLLMIA HUKEP.

BHUMAHWE!

[a30BblIli KPaH C TEPMO3/IEKTPUHECKUM NPEAOXPaHUTE NbHLIM YCTPOMCTBOM ClIeAyEeT OTKPbIBATb,
HaXKMMan Ha KnanaH 1 yAepHMBas ero B HAaToM MOJOKEHUH.

3. YBenuuybte gasnenve fo 150 m6ap 1 CHOBa 3aKPOMTE KpaH MEXAY HarHeTaTesIbHbIM HACOCOM U
MaHoMeTpoM. HabnoganTe 3a usmeHeHWeM aasneHus. MakcumanbHOe najieHue AaBfieHus
MOMET COCTaB/ATb 5 M6ap/MUH.

4. TloBTOpPUTE AENCTBUA A5 KA A0M KOHDOPKM.

OKoHyaTenbHasa cbopKa

1. 3amenuTe YNNOTHUTE/IbHbIE NPOK/1agKU B BerHeVI 4yactm KOHC]JOpOK.

2. YcTtaHoBUWTe KannecbopHWK Ha Npubope, 3afBMHYB €ro ¢ nepeaHen CTopoHbl. CKO6bI Ha NepesHeM
Kpae Kal'lﬂeC60pHVII-{a OO0 HbI pasMellaTbCA No4 KpaeM HUHHero nogaoHa. B cny4vae
MCNOJ/Ib30BaHMA aMa/IMpOBaHHOIo Kannec6opHMKa NOAKNKYNTE K HEMY Kabenb 3a3eMNeHus.



PykoBoACTBO MO HACTPOMKE Ha Opyron Bug rasa

3. BcTaBbTe BUHTbI B OTBEPCTUA BOKPYT KOH(OPKM, YTOObI 3aKpenuTb KannecbopHuK. B ciyyae
MCMO/Ib30BaHMA 3MaJIMPOBAHHOIO KaniecbopHMKa yCTaHOBUTE HOBbIE (PMOPOBbIE Lanbbl NOA,
BUHTDI.

4. 3aTAHUTE BUHTblI MOHTaXHbIX CKO6 Ha HUMKHEN NaHenu npubopa.

BBO,EI, B SKcCniyatayuto
1. YcTaHoBWTE Ha CBOWM MeCTa PyyKMW, KOMMOHEHTbI KOHOPOK M PELLETKU A/1A NOCYAb.

2. Y6epuTech, 4TO NPUBOP NOAK/OYEH K UCTOYHWUKY ra3a COOTBETCTBYIOLLEro TUMa U AaB/IeHUs.
3. OTKpoiiTe OCHOBHOW ra3oBblIi KpaH U BCTaBLTE BUJIKY B PO3ETKY 3/IEKTPOCETU.

MNpoBepKa npaBmIbHON PaboTbl KOHHOPOK
Mpwn aTOM BarHO:
. Mnama He OOTHHHO KONTUTbL B peXnmMe BapKn Ha Mea/1IeHHOM OrHe.

*  Y706bI B pexMMe BapKU Ha MEAIEHHOM OrHe Naamsa He KOMTUO, NPU MaKCUMaNbHOM OrHe He
MPOUCXOAM CPbIB NIAMEHM (Koraa niama NoABAAETCA Ha PaCCTOAHUM OT KOH(POPKH, a MOTOK
rasa BbIXOAWUT CO CBMCTOM), M YTOObI HE 6bIN0 ANMHHBIX HENTbIX A3bIKOB NJIaMEHH.

e [lpoBepbTe Nnamsa KOHHOPOK. CM. pUCYHKU P n B B KOHLEe faHHO MHCTPYKLMK NO
3KCnJyaTauumu.

- PucyHokK P: lNnamsa npy ncnonb30BaHNM CHUKEHHOIO rasa Uiy nponaHa

- PucyHok B: MNnama npu ncnonb3osaHnu byTaHa

B oTnMuMe OT NnponaHa 6yTaH uMeeT 60nee HenToe nNaama (enTble A3bIKU NaaMmeHu). ITo
HOpMasibHO, 6€30MacHO U He OKa3blBaeT HeraTUBHOIO BJIMAHUA Ha rOpeHue, UCNOJIb30BaHUe
MT. A



©3repTy Hyckaybl

Kipicne

Ockbl e3repTyre apHasnfaH X1Hak apkblifibl ra3 ninTacblH Tabuin rasaaH nponaH/6yTaH rasblHa aybICTbIpa
anacbi3. ©3reptygi bactamac 6ypbIH, ra3 nnUTacbiHbIH KOHdOPKack! packiHaa TabuFn rasra
OpHaTbIJ'IFaH,El,bIFbIH/OpHaTbIJ'IMaFaH,D,bIFbIH TeKcepiHis.

AN KblCcKkalla HycKkaynblk

Ocbl HycKaynapabl 6inikTi emec MamaH opblHAaFaH ke3fe, KayinTi Xafaannap opbliH anybl
MYMKIiH.

*  KeTkisyLui KbiameTkeprnepi 6onbin TabbinManTeiH MaMaHaap apKbibl OCbl HyCcKaynapablH,
OypbIC eMec opblHAanybl cangapbiHa (kayinTi XaFaanablH OpbiH anybl XkaHe/HeMece agamaapra
He Tayaprapra 3aKkblM Kenyi) XeTKi3yLui xxayanTbl emec. Ocbl HyckaynapablH onak
opblHAanybliHaH nanga 6onfaH xaHama 3akbimpap kabbingaHbangbl.

»  Ocbl e3repTyre apHanfaH xuHak TynHycka benwektepaeH Typaabl. TynHycka 6enwiektep
KYPbINFbl TYPiH Makynaay KesiHae xapamabinbIk NeH Kayincisgik ywiH Tekcepingi. XKui
opblHAanaTebiH OymaHbl Makynaay apekeTTepi TynHycka 6ernLuekrep canacbiHa keningik 6epeai.

*  KeTkisyLui KypbInfblHbl 6acka ras TypiHe e3repTy Ke3iHAe, OHbl KbI3MET kepceTy 6eniMiHiH,

MaMaHb! apKbinbl OpbiHAAYAbl YCbiHaAb!. Kbi3MeT kepceTy MamaHbIMeH kesgecyi benriney
YLUIH, XeTKi3yLlire xabapnacbiHpi3.

*  MekeHxannapabl KypbinfbiHbIH KeNiNgik epexenepiHeH kapaHbl3.

Kypanaap Kypanpap
A. MankaHbl bypanTblH . E. ¥3bIH ywThl
. 7 KinT : & KblCKbILLTap
B. Teric xy3gi bypaHaa -—— _+— F. WWeTi awblk Gypaybi
O«
T20 C. Topkc bypaHaa G. lMasgpbiH WbIFYbIH
GypayblLbl Tekcepyre apHanfaH

&
IQ_{ } cnpen

D. Ankac ywiTbl
@ P2 GypaHaa bypaybiLu
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©3repTyre apHasfaH XX1WHaK Kypambl:

+  OTTbIKTapra apHanfaH UHxekTopnap.

* [a3 kpaHgapblHa apHanfaH KilkeHTan OTTbIKTbl OpHaTYy
6ypaHaanapbl.

*  Tecempaep.

*  ©arepTinreH ras3 napameTpiHe apHanfaH 3 gepektep Genrici.

+  OmanbpanfaH KypbiniFblnapFa apHanfaH TanlwbIKTbl cakmHanap.
*  KpemHuini Teifbi3gaybill ThiFbIHAAP.

BenwekTey
I\ Kpickalua Hyckaynbik

MoppoHabl Any AnabiHaa, KypbeinebiHbl Kyat KesiHeH AxbipaTbiHbi3. Kymbic BeTiHiH 3akbimaanybiH
BongbipmaHbi3. Kypbinfbl benwektepid KopranfaH Herisre KonbiHpbI3.

1. Kactpen TiperiluiTepiH, OTTblK 6acTapblH XaHe OTTbIK KaKnakTapbiH anbiHbI3. [leHrenek 6ackapy
TyTKanapblH TifiHEH XOFapbl keTepin, onapgbl anbiHbI3.

2. KypbinfblHbIH acTbIHFbl XafFbiHAAFbl OPHATY KPOHLITEMHAEPiHIH BypaHaanapabl 6ocaTbiHbI3.

4. KypbInfblHbIH apTbiHAafbl MOAAOHAbI KOTEPIHI3, Xepre TyiblkTay CbiMbIH (erep 6ap 6onca)
aXbIpaTbIHpI3 XXoHe NoAAOHAb! anFa kapaw CbipFbiTbIHbI3.

N
T > | | > |

\\',, u,/,,,.,..,. -

5. TMopnoHAapb! anbiHpbI3.

57



58

©3repTy HycKaybl

©3repTy

Tekcepy YLUiH, UHXeKTopnap ycTarbiluTapbiHaAH MHXXEKTOPAbIH, XaHe KillKeHTan KoHOopKaHbl opHaTy
OGypaHaanapbiHbiH MaHAEPiH TabybiHpi3Fra 6onaapl. XXuHakrapapiH, 6enrinepi KypblnfblHbIH TOMEHT
noaAoH HerisiHaeri )ancblpMagarbl TaHbanapra cavikec kenegi (6ac apinTi TaHbanap MHXxeKTopfFa
apHarFaH aHe Kilwi apinTi TaHbanap KilukeHTan KoHdOopKaHbl opHaTy bypaHaanapbiHa apHarfaH).
MaHaep uHxXeKkToprnapaa xaHe KillkeHTal OTTbIKTbl opHaTy bypaHaanapbiHaa Aa kepceTinreH. KecTeHi

KapaHpi3:
Gas P A a B b Cc c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbap 0,46 0,26 060 0,30 0,72 0,36 093 040 040 ¢

Keneci xuHakrap 6onybl MyMKiH:

»  Kocankpl OTTblKka apHanfaH "A-a" XunHafbl.

* OpTawa oTTbikka apHarfaH "B-b" uHarbl.

*  YrKeH OTTbIkka apHanfaH "C-c" XuHarbl.

« Ka3saH oTTbifbiHa apHanfaH "H1-h", "H2" xeHe "J-j" )XuHakTapsbl.

ECKEPTTIE!

KypbInfbiHbl e3repty KesiHge, XXUHaKTafbl GapﬂbIK NHXeKTopnap I'IaVI,D,aHaHbIHMaybI MYMKiH.

1. OTTbIKTapaarbl MHXXEKTOpRapabl aybiCTbIPbIHbI3.

OTTbIKTapaarbl MHXeKToprapab! 6enLuekTey/)kuHay yLiH rankaHbl 6ypanTbiH KinTTi (7)
nanganaHblHpI3.

2. KpaHngapaafbl KilLkeHTal OTThIKTbl OpHaTy BypanzanapbiH aybICTbIPbIHbI3.

KilwkeHTan oTTbIKTbl OpHaTy GypaHaackiH 6enliekTey/xKuHay yLiH, eHi 4 MM 6onaTbiH Teric Xy3gi
OypaHaa GypayblllblH NanganaHbiHbI3 XoHe KaeT 0onFaHaa KbiCKbILITapAbl NavaanaHbiHbI3.
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3. KasaH oTTbifblHAA, cbipTKbl (H1) xaHe iwki (H2) oTTbikka apHanfaH MHXeKTopnapAbl LWETi alblK
GypaybliLl kKemMeriMeH aybICTbIpbIHbI3 (7).

ECKEPTTIE!

ChIPTKbI OTThIKKA apHariFaH UHXXEKTOP TOMEHT XaKTa, ar iLLKi OTTbIKKa
apHanfaH UHXXEKTOP YCTIHFi KakTa opHanackaH.

4. A, BxaHe C apinTepimeH benrineHreH kpeMHWUIANI ThiFbl3aaybill ThiFbIHAAPAE! COUKEC OTThIKTapObIH
KankaHgapblHa OpHATbIHbI3.

Eeep 6ap borica (kecmeHi KapaHbi3).
Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37 mbap 0,46 0,26 0,60 0,30 0,72 0,36 0,93 040 040 ¢

5. KypbInfbIHbIH TEMEHTi NOAAOHbIHAAFbI aFbIMAAFbl KypPbINFbIHbIH MAEHTU(UKaALMANBIK KapTacbiHa
calkec ysLwbikka "H1" )ancbipMachlH KabbICTbIPbIHbIS.

Brand laes

E o,

2 oL

A, A1

6. KypbInfFbiHbIH acTbIHFbI XafbiHAAFbI aFbiMAaFbl KypbIFbIHbIH MAEHTUMKaLMANbIK KapTacbiHa
ColKec KeneTiH ysLwblkka "H2" )xancblpMachbIH »abbICTbIPbIHbI3.
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25 /25 vizan

7. MavpganaHyLbl HYCKAYMNbIFbIHbIH APTKbI XKaFbIHAAFbl aFbiMAAFbl KYPbINFbIHbIH MOEHTUDUKALUANbIK
KapTacblHa Calikec KeneTiH ysubikka "G2" )xancbipMachbiH XabbICTbIPbIHbI3.

KypbInfblHbIH ra3 eTKi30eyLUiniriH XXeHe XXYMbICbIH TeKCepy
Kypbinfbl ra36eH kamTamachbIi3 eTinreH Ke3ae, OHbIH ra3 eTKi36eyLwiniriH Tekcepy yLWiH, ra3gbiH
WbIFYbIH TEKCEpyre apHanfaH cnpengi nanganaHbiHbI3.

1. WmxekTopapbl GEKITiHI3.
2. a3 KpaHbIH albIHbI3.

ECKEPTTIE!

a3 KpangapbiH TepmoanekTpnik Koprarbiw Kypbinfbl Apkbinbl Backin, AwwbiHpbi3 XKaHe OHbl TomeH
Kapan Bacynbl Kyrige ¥cTaHbi3.

3. TlaspblH WbIFYbIH TEKCEPYre apHasfFaH Cnpeai KockbinbiMaapFa LWallbir, ra3 eTKi3oeyLuiniriH
TEKCEepiHi3.

4. Ocbl CbiHaKTbl 8pbip OTTbIKKa kaWTanaHpl3.

Kypbinfbl ra36eH kamTaMachbi3 eTinmereH kesfe, KbICbiM copabbl apKbiiibl KYPbINFbIHbIH ra3
©TKi36eyLiniriH TeKkcepiHi3.

1. KbicbiM copabbiH ra3 kybbipbiHa xarnfan, 6apnblk ra3 KpaHaapbiH XabblHbI3.

2. "Kbicbimabl 150 MGap LwamackiHa AeWiH YrFaiThImn, KblcbiM copabbl MEH KbICbIM AaTyuri apackiHaarbl
ra3 KpaHblH abblHbI3. KbicbIMabl TEKCEpPiHi3. KbICbIMHBIH Makcumanabl Tycyi 6ip MuHyTTa 5 M6ap
6onybl MymkiH. Tekcepin 6onfaHHaH KemiH, KbicbiM copabbl MeH KbICbIM AaTuuri apacbiHAarbl ra3
KpaHbIH allbliHpI3. [a3 kpaHaapbIHbIH GipiH allbIn, TUICTi MHXeKTopAb! XabblHbI3."

ECKEPTTIE!

a3 KpangapbiH TepmoanekTpnik Koprarbiw Kypbinfbl Apkbinbl Backin, AbiHpbi3 XKoHe OHbl TomeH
Kapan Bacynbl Kyiige ¥cTaHbi3.
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3. Kbicbimapbl 150 mbap wamacbkiHa AewiH yNFanTbin, KbiCbiM copabbl MEH KbICbIM AaTuuri apacbiHAarbl
ra3 KpaHblH KawTa >abblHpbI3. KpicbiMAbl TeKCepiHi3. KbICbIMHbIH Makcumanibl Tycyi 8p MUHYT
calblH 5 M6ap WwamacblHa aeniH 6onybl MyMKiH.

4. Ocbl CbiHaKTbl 9pbip OTThIKKA kakTanaHpi3.

COH,FbI XUHakTay
OTTbIKTapAbIH YCTiHT XafFblHAaFbl TOCEMAEPAI aybICTbIPbIHbI3.

2. AngbiHFbl XkakTaH 6actan noadoHAbl KypbinFbiFa OpHanacTbipbiHbI3. Mo a0HHbIH angbiHFbI
JKaFblHAAFb! iNMeKTeP NOAAOHHBIH aCTbIHFbI OypbIlITapblHa OpHaNacTbIpbITybl Kepek. dMarnbaanFaH
noadoHAap YLWiH xepre TynblkTay KabeniH noaaoHfa Xanfayabl YMbITNaHbI3.

3. TNoppoHabl GekiTy yLWiH, OTTBIKTbIH anHanacbiHAarbl OypaHaanapabl OypaHbi3. OmanbaanfaH
noadoHAap YLUiH XaHa TanlblKTbl cakuHanapabl 6ypaHganap acTblHa OpHaTbIHbI3.

4. KypbinfblHbIH acTbIHFbI XXafblHAAFbl KPOHLUTENHAEP BypaHaanapblH Kbicbin GypaHbl3.

Icke Kocy

1. Tynmenepgi, OTTbIK HenwekTepiH xxaHe KacTpen TiperilTepai opbiHAAPbIHA KOMbIHbI3.
2. KypbinfblHbIH AYPbIC ra3 TYpPiHe XoHe ra3 KblCbIMbIHA KOCbINFaHAbIFbIH TEKCEPIHI3.
3. Herisri rasbeH kaMTamachI3 Ty KnanaHblH aLlbin, WTencenbai KyaT po3eTkacbiHa ThifbIHbI3.

OTTbIKTapablH AYPbIC XXYMbICbIH TEKCEPIHI3
Ockbl YLUiH MaHbI3AbIChI:
«  KilukeHTaln oTTbIKTafbl arblH LN KanMaraHblH.

*  KiwkeHTarm oTTbIKTaFbl XanblH 6LUIN Kanmaybl KaXXeT, Makcumanabl XaHy Ke3iHae OTTbIK «aya
LblFapmaybl» KaXeT («bICKbIPbIK» OblObICbIMEH Bipre OTTbIKTaH KallbIKTa OpHanackaH xanbiHaa
aHbIKTanaTbIH) XXaHe y3blH capbl XanbiHaap 6onmaybl Kaxer.

*  OTTbIKTapablH XanblH 6eHeciH TekcepiHi3. Ocbl HYCKaynbIKTbIH apTbiHAarbl P xkaHe B
cypeTTepiH 6eniMiH KapaHbI3.

- P cyperiH: LPG Hemece nponaH rasblH navganaHaTtbiH XanblH yArici
- B cyperTiH: ByTaH rasblH nanganaHaTblH XarnblH yArici

MponaH rasblHaH aibipMalLbINbIFbl, GYTaH rasbiHa TYpreHAipy capbl XanblH ynriciHe akenepi
(capbi yuwbl). Capbl TeHKepy aaeTTeri XaHe Kayinci3 xaHe XaHy, nanhaanaHy XaHe T.6. Tepic
acep eTnenai.
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IHCTpyKUis 3 nepeobnagHaHHSA

BecTyn

3a f,onNoMOoroH Lboro Habopy BU MOXKETEe NepeTBOPUTH ra3oBy NANUTY 3 MPUPOAHOIO rasdy Ha ras
nponax/6yTaH. Mepea TMM AK po3noyaTtu nepeobnagHaHHsA, NepesipTe, Y4 AaHa ra3oBa Bapu/ibHa
NMoBEpPXHSA AINCHO HanalwToBaHa Ha BUKOPUCTaHHSA MPUPOAHOro rasy.

/\ YBATA!

BKasiBKu, W0 MIiCTATLCA B L{iA iHCTPYKLii, MaloTb BUKOHYBaTUCA KBaJliikoBaHUMKN
cdaxiBuamK. NMopyLeHHA W€l BAMOrM MOe NPU3BeCTU A0 BUHUKHEHHA Hebe3neyHol
cuTyauii.

e [locTayanbHWK He HecCe BiAMNoBifabHOCTI 3a HACIAKM (BUHWMKHEHHA HE6e3neYHoi cuTyaLii Ta
(ab0) 3anogisHHA LKOAW NOAAM Y1 MariHy) HEHANEKHOIO BUKOHAHHA BKa3iBOK, L0 MiCTATLCA
B LM iIHCTPYKLi, TEXHIYHUMM axiBLAMM, AKi HE € MOro cniBpOGIiTHMKaMK. Henpami 36UTKM,
3anogifiHi BHacNifoK HeKBasiPiKOBAHOrO BUKOHAHHSA LIMX BKA3iBOK, HE BiALKOLOBYIOTHCA.

* Ller KOMNNEKT ANA nepeobiagHaHHA CKIagaeTbeA 3 hipMoBux geTanen. Pipmosi getani 6yno
nepeBipeHo Ha MPMAATHICTb Ta 6e3NeYHICTb Mif Yac TMMOBUX BUNPOBYBaHb LibOro 061aaHaHHA
Ha BifgMNOBigHICTb TEXHIYHUM YyMOBaM. PerynsapHe npoBeeHHA BUNpobyBaHb NapTii rapaHTye
AKICTb QipMOBUMX AeTanemn.

* [locTayasbHUK peKoMeHaye, o6 nepeobnagHaHHA Npuaagy Ha BUKOPUCTaHHSA iHLLIOMO TUMy
rasy BUKOHyBaB TEXHIYHWNI axiBeLb Migpo3ainy 3 06cnyroByBaHHA. LLL06 BUKIMKATH TEXHIYHOrO
axiBLA. 3BEPHITLCA A0 NocTa4asibHUKA.

* Agpecu nigpo3ginis 3 06CnyroByBaHHA HaBeAEHO B NpaBuaax rapaHTii Ha npunag.

IHCTpYyMEHTH IHCTpYyMeHTH
. 7 A. TopueBwuii Kato4 ¢ S E. Mnockory6ui

B. Mnocka BUKpyTKa —— F. MarikoBui KoM i3
e 4 ""‘-‘-%ﬁ_-,—, 7 BiKPUTHM 3iBOM

C. 3ipkonogi6Ha G. Cnpeit pnsi
@ T20 BUHPYTHA nepesipku

Ii: } repMeTUHHOCTI

D. XpecTonogioHa
@ P2 snpyHa
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BmicT KoMnneKTy AnA nepeo6nagHaHHA:

e ®dopcyHku Ana KoHdopok.

e PerynioBanbHi BUHTM MNoBinbHoro BorHio AnsA Masosux KpaHis.
¢ YuwinsHioBanbHi MpoKnagxu.

e Tpn ETnkeTtrn 3 danumm MNpo 3miHy HanawTtyBaHHA Ma3sy.

e ®i6posi LLarnbu Ans EmansoBanux Mpunagis.

e CwniKoHOBI YiLinbHIoOYI 3arnyLwKu.

Pos6bupaHHaA
/\ YBATA!

Mepen 3HATTAM Bapu/IbHOT NOBEPXHI BigKOYiITb NpUAag Bif Axepena xusnenHsa! He gonyckarite
NOLIKOAMEHHA poboyoi noBepxHi. Knagite Aetani npunagy Ha 3axuLleHy OCHOBY.

1. 3HiMITb pewwiTkM Ana Nnocyay, FoNOBKM Ta KPULKKM KOHMOPOK. MNOTArHITL py4YKM peryntoBaHHsA
BEPTUKAJIbHO Bropy Ta 3HiMiTb iX.

2. BignycTiTb rBUHTM MOHTAXKHOrO KPOHLUTEMHA HA HUKHIN NaHeni npunagy.

4. TNigHiMiTb BapWbHY NOBEPXHIO Y 3aHil YacTUHI Npunagy, Bif'eaHanTe ApIT 3a3eMIeHHS (SKLO
3aCTOCOBYETLCSA) | MOCYHLTE Bapu/ibHY NOBEPXHIO BMEPEA,

A\,

5. 3HiMiTb Bapu/ibHy NOBEPXHIO.
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IHCTpYKLUis 3 nepeobnagHaHHSA

MNepeobnagHaHHA

MoxHa nepeBipuTH NnapameTpy GOPCYHKM Ta PeryatoBaibHUX FBUHTIB MOBIIBHOrO BOMHIO, HAHECEHI
Ha TprmMadi GOpCYHOK. JliTepy Ha KOMMIEKTaX BigMNoBIAAI0TL liTepam Ha ETUKETL BCepearHi HUKHBbOTO
niagoHa npunagy (BeWKi nitepu nsa GOPCYHOK, a Mani Ans perynoBasibHUX rBUHTIB MOBIIbHOMO
BOrHI0). Lli 3Ha4YeHHA TaKoX BKa3aHO Ha POPCYHKax Ta pery/oBabHUX NBUHTaX NMOBIIbHOrO BOTHIO.
[uB. Tabnuuto:

Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37m6ap 0,46 0,26 0,60 030 0,72 0,36 093 040 040 ¢

MNepep6ayeHo TaKi KOMMIEKTHU:

*  KOMMANEKT «A-a» pns AOAATKOBOI KOHPOPKM.

*  KOMMAEKT «B-b» anA cepefHbOi KOHDOPKMU.

*  KomnnekT «C-C» ANf BENIMKOI KOH(OPKMU.

*  KOMMAEKTU «H1-h», «H2» 1 «J-j» ana BOK-KOHDOPKH.

NPUMITHA!

[na nepeobnaiHaHHA NpyUaagy MOMXYTb BUKOPUCTOBYBATUCS He BCi GOPCYHKU 3 KOMMJIEKTY.

1. 3aMmiHiTb hOpCyHKM y KOH(DOPKaX.
[nA 3HATTA Ta BCTAHOBIEHHA OPCYHOK Y KOH(OPKaxX BUKOPUCTOBYMTE TOPLLEBUIA KON (7).

2. 3amiHiTb perynioBasbHi rBUHTM MOBIIbHOIO BOMHIO B ra30BMX KpaHax.

[nA 3HATTA Ta BCTAHOBJIEHHA MBUHTIB NOBIILHOTO BOMHIO BUKOPUCTOBYMTE MJIOCKY BUKPYTKY 4,
a 3a HeobXigHOCTIi — NIOCKOry6L;.
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3. Ha BoK-KoH®OpLi 3aMiHiTb POPCYHKM 30BHIiWHBOI (H1) Ta BHYTpiWwHBOi (H2) KOHDOpPKK,
BMKOPWCTOBYIOYM raMKOBMIM KJTIOM i3 BiAKPUTMM 3iBOM (7).

NPUMITHA!

®dopcyHKa 30BHILLHLOI KOHPOPKK po3TalloBaHa 3HU3Y, a HOPCYyHKa
BHYTPILLHBLOI KOH(POPKN — 3BEPXY.

4. YcTaHOBITb CUJTIKOHOBI YLLIIbHIOONI 3aryLLIKK, No3HadveHi nitepamn A, Bi C, B 0TBOpM A/1A NOBITPA
BiANOBIAHMX KOH(DOPOK.

AKwo 3acTocoBytoTbCA (AUB. Tabanuio).
Gas P A a B b C c H1 H2 h Plug
G30/G31 30/37m6ap 0,46 0,26 0,60 0,30 0,72 0,36 0,93 040 040 ¢

5. TpwuKpiniTe eTUKeTKY «H1» y BignoBigHiM AinAHui Ha iaeHTUdIKaLiMHIi KapTui npunagy Ha
HUKHBLOMY MiAJO0HI.

Brand lage

e o,

oo mun

ETIHE

6. [puKpiniTe eTUKETKY «H2» y BigNOBigHIM AiNAHLi Ha ifeHTUdIKaUiIMHIN KapTLi Ha HUKHBEOMY 6OL
npunagy.

+£00A aTaASION

7. TpuKpiniTe eTMKETKY «G2» y BiANOBIAHIN AiNAHUI Ha ifeHTUdIKaLiIMHIN KapTLi npunagy Ha 3BOpOTi
NocCibHMKa KopUcTyBava.

lMepesipKa rasoHeNPOHMKHOCTI Ta Npaue3aaTHOCTI

MNigKno4iTh NpUnag Ao Aepesna ra3onocravyaHHsA Ta nepesipTe MOro Ha repMeTUYHICTb 3a
AOMOMOrolo cnewjiasbHOro crnpeto.

1. 3armywiTb OTBip POPCYHKM.

2. BigKpwuiiTe razoBuii KpaH.
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NPUMITHA!

LLLo6 BigKpUTH ra3oBUI KpaH i3 TEPMOENEKTPUYHUM 3aMn0BGiHNUM NPUCTPOEM, HATUCHITb Ha KpaH

i yTpUMy#MTE MOr0 HATUCHYTUM.

3. Po3anpuckaviTe cnper A1 NnepeBipKM repMeTUYHOCTI Ha Micua 3’egHaHb i nepesipTe iX Ha
ra3oHEnPOHUKHICTb.

4.

[MoBTOPITb L0 Ajt0 AN1A KOXHOI KOHPOPKH.

flKWio Nnpunag He NigKAIO4YEHO A0 Aepena ra3onocTadaHHs, nepesipTe MOro Ha repMeTUYHICTb
3a ,ONOMOroI0 HarHiTasIbHOro Hacoca.

MNig’enHanTe HarHiTabHUIA HACcOC A0 ra3oBoi TPYOM i 3aKPUITE BCi ra3oBi KpaHw.

36inbLwTe TUCK A0 150 MGap i 3aKpUIMTE KpaH Mir HarHiTasbHMM HacoCoM | MaHoMeTpoM. [epesipTe
TUCK. MaKcuMmanbHe [03Bo/IeHe NafiHHA TUCKY cknagae 5 moap/xs. Micna nepesipKy BigKpuiTe
KpaH MiX HarHitTaJlibHMM HaCOCOM i MaHOMETPOM. BigKpwuiiTe oauH i3 KpaHiB i 3aKpuiATE BignoBigHY
POpPCYHKY.

NPUMITHA!

LLIo6 BifKPWUTM ra3oBuiA KpaH i3 TEPMOENEKTPUYHUM 3aM0GiHUM NPUCTPOEM, HATUCHITbL Ha KpaH
i yTpUMy#MTE MOr0 HATUCHYTUM.

3. 36inbwTe TMCK Ao 150 Mbap i 3HOBY 3aKpUITE KpaH Mi HarHiTaJbHUM HACOCOM | MaHOMETPOM.
MepeBipTe TCK. MaKkcuMmanbHa BTpaTta TUCKY MOXeE CKaagaTtu ao 5 méap/xs.
4. TloBTOPITb L0 Ait0 A5 KOKHOT KOHDOPKMU.

OcTtarto4yHe 36upaHHs

1.

YcTaHoBITb YLiNbHIOBa/IbHI NPOKAAAKM Y BEPXHIN HaCTUHI KOH(OPOK.

2. YcTaHOBITb BapwibHY NOBEPXHIO HA MPWUAag, NOYMHaYM 3 nepeaHboro 60oKy. CKo6M Ha
nepeaHbLOMY Kpai Bapu/ibHOI NOBEPXHi MOBMHHI pO3TaLlOBYBaTUCA MNif KPAEM HUKHLOIO NigA0HA.
Y pasi BUKOpWCTaHHA eManboBaHoi Bapu/IbHOI MOBEPXHI 060B’A3KOBO NiAKOYITL O Hel Kabenb
3a3eMJIeHHSA.

3. BcTaBTe rBUHTHU B OTBOPY HABKOJI0 KOHPOPKMU, LLOG 3aKPiNnTH BapuiibHY NOBEPXHIO. Y pasi

BMKOPWCTaHHA eMabOBaHOi Bapu/ibHOI MOBEPXHI YCTaHOBITb HOBI iGPOBI A6V Mig rBUHTH.
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4. 3aTArHiTb rBUHTY MOHTAXHOIO KPOHLUTEMHA Ha HUHHBLOMY 6oL npuaagy.

BBefeHHA B eKcnayaTau,ito
1. YcTaHOoBITb Ha MicLe pPyYKHM, AeTasli KOHOPOK Ta PELLiTHU ANA NOCyay.

2. [epes.ipTe, 4n Npuiag nNigKaYEeHo A0 Aepena ra3y HaleKHOro TUMy Ta TUCKY.
3. BigKpwiiTe BEHTWb ra3onocTayaHHs i BCTaBTe LUTENCE/IbHY BUJIKY B /1EKTPUYHY PO3ETKY.

MNepeBipTe NpaBU/IbHICTL PO6OTH NasIbHUKIB
BaxnuBo, Wwo6:
¢ Tonym’A He 3racae B Pexwumi MNosinbHoro BorHto.

e [lonym’si He «3pMBasIo» HA MAKCMMasIbHOMY BOTHi (3p1B — Lie KO NONYM’i 3HAXOANTBCA Ha
BiICTaHi Bif, KOHDOPKM Ta YyTH «LLUMMIHHA>).

¢ [epeBipTe 306pameHHs NOAYM 'A NanbHWKiB. AuB. pyc. 'P' i 'B' Ha 3BOPOTi Lboro noci6HuKa.
- Pwuc P: XapakTep nonym'a 3 BUKOPUCTAHHAM 3pifHeHOro HagToBoro rasy abo nponaHy
- Puc B: XapaKTtep nonym's 3 BAKOPUCTaHHAM ByTaHy

Ha BigmiHy Big nponaHy, nepeTBOpeHHA Ha 6yTaH Npu3Beae A0 YTBOPEHHSA GiNlbll HOBTOrO
XapaKkTtepy nonym's (#oBTi A3MKK). HoBTi A3MKKU € HOpMOIO | 6e3NeYHUMU Ta He MatoTb
HeraTMBHOroO BrJIUBY Ha ropiHHA, BAKOPUCTaAHHA TOLLO.
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Checking operation

lllustration P: Flame pattern using LPG or Propane gas
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